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SchweiBzusatze und SchweiBhilfsstoffe zum ﬁI—N
MetallschweiBen -
Begriffe Einteilung 8571

Welding filler materials and auxiliary materials for metal-welding; definitions, classification

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fir SchweiBtechnik (DVS) aufgestellt.

Fremdsprachige Benennungen sind nicht Bestandteil dieser Norm; fiir ihre Richtigkeit kann trotz aufgewendeter Sorgfalt
keine Gewahr iibernommen werden.

1 Begriffe

1.1 SchweiBzusatz

SchweiBzusatz ist ein Erzeugnis, das der SchweiBzone zugefiihrt oder zwischen die StoBflachen gelegt wird. Beim SchweiBen
vereinigt er sich mit dem Grundwerkstoff und/oder dem bereits niedergeschmolzenen SchweiBgut und bildet die SchweiBnaht
(VerbindungsschweiBen, siehe DIN 1910 Teil 1) oder die Beschichtung (AuftragschweiBen, siehe DIN 1910 Teil 1). Die Vereinigung
mit Grundwerkstoff und/oder SchweiBgut erfolgt durch Aufmischen bzw. Diffusion.

1.2 SchweiBhilfsstoff
SchweiBhilfsstoff ist ein Erzeugnis, das das Schwei8en ermoglicht oder erleichtert, z. B. Schutzgas, SchweiBpulver oder Paste.
Anmerkung: Nicht abschmelzende Elektroden sind keine SchweiBzusitze oder SchweiBhilfsstoffe, sondern Zubehor.

Friihere Ausgaben: 03.66

2 Einteilung
2.1 Einteilung der SchweiBzusitze

Die SchweiBzuséatze konnen nach der Art bzw. Sorte ihres Werkstoffes (SchweiBzusatzwerkstoff), der Art ihres Abschmelzens,
nach ihrer Lieferform und ihrer Ausfiihrung eingeteilt werden.

2.1.1 Einteilung nach der Art bzw. Sorte des Werkstoffes
Tabelle 1. Einteilung nach Werkstoffart bzw. -sorte

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

SchweiBzusatzwerkstoff fir DIN
Aluminium 1732 Teil 1
Kupfer und Kupferlegierungen 1733 Teil 1
Nickel und Nickellegierungen 1736 Teil 1
LichtbogenhandschweiBen unlegierter und niedriglegierter Stéhle 1913 Teil 1
LichtbogenhandschweiBen fir hochfeste Feinkornbaustéhle 8529 Teil 1
GasschweiBen unlegierter und niedriglegierter Stahle 8554 Teil 1
[
%’ AuftragschweiBen von Stahl, Hartlegierungen, Hartmetallen und Kupferlegierungen 8555 Teil 1
©
§ SchweiBen nichtrostender und hitzebesténdiger Stahle 8556 Teil 1
£
2 UnterpulverschweiBen unlegierter und niedriglegierter Stahle 8557 Teil 1
kel
§ SchutzgasschweiBen unlegierter und niedriglegierter Stahie 8559 Teil 1
% SchweiBen von GuBeisen 8573 Teil 1
g und Teil 2
g ElektroschlackeschweiBen von Stéhlen 8574 Teil 1
(]
[
=8 g LichtbogenschweiBen warmfester Stéhle 8575 Teil 1
32§
525
= o
2£5
30 C
=6
E g E Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Documents

A ¥ 4
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 8570 CHIN eI5G). ub
07.81 Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 8571:1981-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-8571-1981-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-8571-1981-07

Seite 2 DIN 8571

2.1.2 Einteilung nach der Art des Abschmelzens
Unterschieden werden:
a) stromlos schmelzender SchweiBzusatz
Benennung nach Lieferform oder Ausfiihrung, z. B. SchweiBdraht

b) stromfiihrend abschmelzender SchweiBzusatz
Benennung in Verbindung mit Lieferform oder Ausfiihrung mit dem Wort .. . elektrode®, z. B. Drahtelektrode

2.1.3 Einteilung nach der Lieferform
Unterschieden werden:

a) Drahte (unterschiedlicher Querschnitt; als Ringe oder auf Spulen; gewalzt, gepreBt oder gezogen usw.),
b) Bander (unterschiedlicher Querschnitt; als Ringe oder auf Spulen; gewalzt, gepreBt oder gezogen usw.),
¢) Stabe (unterschiedlicher Querschnitt; abgeldngt; gegossen oder gesintert usw.),

d) Platten (unterschiedlicher Querschnitt, gewalzt, gepreBt, gegossen oder gesintert usw.),

e) Pulver und Kérner (unterschiedliche Form und Herstellung),

f) sonstige Lieferformen, zum Beispiel Folien (unterschiedliche Form und Herstellung).

Tabelle 2. Benennung nach der Lieferform

Stromlos schmelzender SchweiBzusatz

verwendet fiir SchweiB-

Stromfiihrend abschmelzender SchweiBzusatz

verwendet fiir SchweiB-

Wolfram-InertgasschweiBen,
manuelles GasschweiBen

Benennun S B
n 9 verfahren (Beispiele) enennung verfahren (Beispiele)
SchweiBdraht vollmechanisches Drahtelektrode UnterpulverschweiBen,
Wolfram-InertgasschweiBen, Metall-SchutzgasschweiBen
UnterpulverschweiBen
mit Kaltdraht
- - Bandelektrode UnterpulverschweiBen
SchweiBstab manuelies Stabelektrode LichtbogenhandschweiBen

Plattenelektrode

ElektroschlackeschweiBen

SchweiBmetallpulver

PlasmaauftragschweiBen,
GieBschmelzschweiBen

SchweiBdrahtkorn

UnterpulverschweiBen
ElektroschlackeschweiBen

SchweiBfolie

DiffusionsschweiBen
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