DK 621.791.753.5.04 : 620.1: 543.7 : 546.11 Marz 1981

Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffs DIN
im SchweiBgut 8572
UnterpulverschweiBen Teil 2

Determination of hydrogen in deposited weld metal; submerged arc welding

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.

MaBe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Bestimmung des Gehalts an diffusiblem Wasserstoff im SchweiBgut
einer Draht-Pulver-Kombination. Dabei ist zwischen 2 Féllen zu unterscheiden:

a) Diffusibler Wasserstoff im SchweiBgut einer bestimmten Draht-Pulver-Kombination
b) Diffusibler Wasserstoff im SchweiBgut als Beitrag des Pulvers

2 Mitgeitende Normen
DIN 17100 Aligemeine Baustdhle; Giitenorm

3 Priifmittel

3.1 Priifstiick

3.1.1 Grundwerkstoff

Als Grundwerkstoff fiir das Priifstiick dient gewalztes Blech der Stahisorte RSt 37-2 nach
DIN 17 100 oder analysengleicher Werkstoff mit einer Dicke von max. 40 mm. Fiir die An-
und Auslaufsticke kann auch analysenahniicher gezogener Stabstahl verwendet werden.

3.1.2 Vorbereitung

Aus dem Grundwerkstoff werden spanend oder mittels Brennschnitt Streifen hergestellt,
die 2 Stunden bei 650 °C entgast werden und aus denen Anlaufstiicke und Teilstiicke ent-
nommen werden, die allseitig auf die MaBe in Bild 1 geschliffen werden, wobei die gesamte
plastisch verformte bzw. aufgekohlte und gehidrtete Zone zu entfernen ist. Jeder Satz,
bestehend aus 4 Teilstiicken und 2 Anlaufstiicken wird in einem Arbeitsgang geschliffen,
um gleiche Breiten und damit guten Kontakt mit der Einspannvorrichtung zu gewéhr-
leisten. Jedes einzelne Teilstiick wird vor dem Auftragen des SchweiBgutes mit einer
Genauigkeit von 0,01 g gewogen.
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Seite 2 DIN 8572 Teil 2

Anlaufstick Teilstiick
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a) vor dem SchweiBen
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b) nach dem SchweiBen

c) einzeine Probe

Bild 1. Teilsticke und Proben zur Bestimmung von diffusiblem Wasserstoff

3.2 SchweiBzusatze

3.2.1 Draht

In der Regel werden Drahte mit einem Durchmesser von 4 mm verwendet. Andere Drahtdurchmesser sind maglich.
Fiir den Fall nach Abschnitt 1a) ist der Draht im Verarbeitungszustand zu verwenden.

Fir den Fall nach Abschnitt 1b) ist ein Draht DIN 8557 — S 3 zu verwenden, der bei 650 °C vakuumentgast ist. Dies gilt
fur Pulver zum SchweiBen niedriglegierter Drahte.

3.2.2 Pulver

3.2.2.1 Das Pulver ist 2h lang bei (350 +10) °C zu trocknen. Dabei soll die Schiitththe 25mm nicht lbersteigen. Das
getrocknete Pulver ist min. 2 h, hochstens 1h, bei 150°C bis 200°C aufzubewahren und unmittelbar ohne Zwischen-
abkuhlung zu verschweiBen.

3.2.2.2 Werden andere Trocknungstemperaturen zugrunde gelegt, so sind sie bei der Bezeichnung des Wasserstoff-
gehaltes anzugeben. Andere Trocknungsbedingungen sind im Prufbericht anzugeben.

4 Bezeichnung des Verfahrens
Bezeichnung des Priifverfahrens zur Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffs im SchweiBgut einer UnterpulverschweiBung (UP):

Priifung DIN 8572 — UP

5 Gerate
5.1 Einspannvorrichtung
Zum Einspannen der Priifsticke wahrend des SchweiBens dient eine Vorrichtung aus Kupfer gemaB Bild 2.

5.2 Apparatur zur Bestimmung des Wasserstoffs

Als Beispiel fur eine derartige Apparatur zur Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffgehaltes dient Bild 3. Die Apparatur
entspricht DIN 8572 Teil 1. Anlagen anderer Konstruktion sind méglich, soweit sie die nachfolgenden Bedingungen erfiillen:

a) Quecksilber als Absperrmedium
b) Evakuierungsmoglichkeit auf etwa 10 Pa, um die Proben von Fremdgasspuren zu befreien

c) das Volumen des effundierten Wasserstoffs ist an der MeBkapillare auf Genauigkeit von my S S zu
bestimmen. H-Ddaéﬂs'ﬁgﬁ?s
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