DEUTSCHE NORM September 2003

Fertigungsverfahren DIN
Begriffe, Einteilung 8580
ICS 01.040.25; 25.020 Ersatz fir DIN 8580:1974-06

Manufacturing processes — Terms and definitions, division

Procédés de fabrication — Termes et définitions, classification

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C ,Geome-
trische Produktspezifikation und -prifung®, Arbeitsausschuss NATG-C.4 ,Begriffe der Fertigungsverfahren®
ausgearbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 8580:1974-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Unterteilung der Hauptgruppe 6 in drei Gruppen in Tabelle 1 ist entfallen.

b) Die Definition des Verfahrens ,Stoffeigenschaft” wurde geandert.

c) Die beispielhafte Angabe von Einzelverfahren zu den Verfahrensgruppen ist entfallen.

d) Die Unterteilung der Hauptgruppen wurde dem fortgeschrittenen Stand der Normung angeglichen.
e) Die Norm wurde redaktionell Uiberarbeitet.

f)  Das Verfahren ,Umformen durch Innenhochdruck® wurde aufgenommen.

Frihere Ausgaben

DIN 8580: 1963-10, 1974-06

Fortsetzung Seite 2 bis 13

Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) — Geometrische Produktspezifikation und -prifung —
im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir den Gesamtbereich der Fertigungsverfahren. Sie definiert bzw. erldutert Grundbegriffe, die
fur die Beschreibung und Einteilung der Fertigungsverfahren bendtigt werden, legt die Grundlagen zum

Aufbau eines Ordnungssystems der Fertigungsverfahren fest und gibt eine Ubersicht tber ihre Einteilung in
Hauptgruppen, Gruppen und Untergruppen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlielich
Anderungen).

DIN 8200, Strahlverfahrenstechnik — Begriffe, Einordnung der Strahlverfahren.

DIN 8505-3, L6éten — Einteilung der Verfahren nach Energietrdgern, Verfahrensbeschreibungen.

DIN 8582, Fertigungsverfahren Umformen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe, Alphabetische Ubersicht.

DIN 8583-1, Fertigungsverfahren Druckumformen — Teil 1: Allgemeines — Einordnung, Unterteilung,
Begriffe.

DIN 8583-2, Fertigungsverfahren Druckumformen — Teil 2: Walzen — Unterteilung, Begriffe.

DIN 8583-3, Fertigungsverfahren Druckumformen — Teil 3: Freiformen — Unterteilung, Begriffe.
DIN 8583-4, Fertigungsverfahren Druckumformen — Teil 4: Gesenkformen — Unterteilung, Begriffe.
DIN 8583-5, Fertigungsverfahren Druckumformen — Teil 5: Eindriicken — Unterteilung, Begriffe.
DIN 8583-6, Fertigungsverfahren Druckumformen — Teil 6: Durchdriicken — Unterteilung, Begriffe.

DIN 8584-1, Fertigungsverfahren Zugdruckumformen — Teil 1: Allgemeines — Einordnung, Unterteilung,
Begriffe.

DIN 8584-2, Fertigungsverfahren Zugdruckumformen — Teil 2: Durchziehen — Unterteilung, Begriffe.

DIN 8584-3, Fertigungsverfahren Zugdruckumformen — Teil 3: Tiefziehen — Unterteilung, Begriffe.

DIN 8584-4, Fertigungsverfahren Zugdruckumformen — Teil 4: Driicken — Unterteilung, Begriffe.

DIN 8584-5, Fertigungsverfahren Zugdruckumformen — Teil 5: Kragenziehen — Begriffe.

DIN 8584-6, Fertigungsverfahren Zugdruckumformen — Teil 6: Knickbauchen — Begriffe.

DIN 8585-1, Fertigungsverfahren Zugumformen — Teil 1: Allgemeines — Einordnung, Unterteilung, Begriff.
DIN 8585-2, Fertigungsverfahren Zugumformen — Teil 2: Ldngen — Unterteilung, Begriffe.

DIN 8585-3, Fertigungsverfahren Zugumformen — Teil 3: Weiten — Unterteilung, Begriffe.

DIN 8585-4, Fertigungsverfahren Zugumformen — Teil 4: Tiefen — Unterteilung, Begriffe.
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DIN 8586, Fertigungsverfahren Biegeumformen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8587, Fertigungsverfahren Schubumformen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8588, Fertigungsverfahren Zerteilen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-0, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 0: Drehen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8589-1, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 1: Drehen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-2, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 2: Bohren, Senken, Reiben — Einordnung, Unterteilung,
Begriffe.

DIN 8589-3, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 3: Allgemeines — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-4, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 4: Hobeln, StoBen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8589-5, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 5: RGumen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-6, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 6: Sdgen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-7, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 7: Feilen, Raspeln — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8589-8, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 8: Blirstspanen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-9, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 9: Schaben, Meileln — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-11, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 11: Schleifen mit rotierendem Werkzeug — Einordnung,
Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-12, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 12: Bandschleifen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8589-13, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 13: Hubschleifen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8589-14, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 14: Honen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-15, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 15: Ldppen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-17, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 17: Gleitspanen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8590, Fertigungsverfahren Abtragen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8591, Fertigungsverfahren Zerlegen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8592, Fertigungsverfahren Reinigen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8593-0, Fertigungsverfahren Fligen — Teil 0: Allgemeines — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8593-1, Fertigungsverfahren Fligen — Teil 1: Zusammensetzen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8593-2, Fertigungsverfahren Fiigen — Teil 2: Flillen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8593-3, Fertigungsverfahren Fiigen — Teil 3: Anpressen, Einpressen — Einordnung, Unterteilung,
Begriffe.

DIN 8593-4, Fertigungsverfahren Figen — Teil 4: Figen durch Urformen — Einordnung, Unterteilung,
Begriffe.
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DIN 8593-5, Fertigungsverfahren Fligen — Teil 5: Flgen durch Umformen — Einordnung, Unterteilung,
Begriffe.

DIN 8593-6, Fertigungsverfahren Fligen— Teil 6: Figen durch SchweiBen — Einordnung, Unterteilung,
Begriffe.

DIN 8593-7, Fertigungsverfahren Fiigen — Teil 7: Fligen durch Léten — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8593-8, Fertigungsverfahren Fiigen — Teil 8: Kleben — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN EN 657, Thermisches Spritzen; Begriffe — Einteilung; Deutsche Fassung EN 657:1994

DIN EN 10052, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen; Deutsche Fassung EN 10052:1993

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

31

Fertigungsverfahren

alle Verfahren zur Herstellung von geometrisch bestimmten festen Kérpern; sie schlieen die Verfahren zur
Gewinnung erster Formen aus dem formlosen Zustand, zur Veranderung dieser Form sowie zur Veranderung
der Stoffeigenschaften ein

ANMERKUNG Die Fertigungsverfahren kénnen von Hand oder mittels Maschinen und anderen Fertigungsein-
richtungen in der Industrie oder im Handwerk ausgefiihrt werden.

3.1.1

Urformen (Hauptgruppe 1)

Fertigen eines festen Kdrpers aus formlosem Stoff durch Schaffen des Zusammenhaltes; hierbei treten die
Stoffeigenschaften des Werkstlckes bestimmbar in Erscheinung

ANMERKUNG 1 Bei einigen Urformverfahren werden Hilfsstoffe, z. B. Bindemittel, verwendet.
ANMERKUNG 2  Urformverfahren werden auch beim Fligen und beim Beschichten verwendet.

3.1.2

Umformen (Hauptgruppe 2)

Fertigen durch bildsames (plastisches) Andern der Form eines festen Korpers; dabei werden sowohl die
Masse als auch der Zusammenhalt beibehalten

ANMERKUNG  Umformverfahren werden auch beim Fiigen verwendet.
3.1.3
Trennen (Hauptgruppe 3)

Fertigen durch Aufheben des Zusammenhaltens von Korpern im Sinne der Tabelle 1, wobei der Zusammen-
halt teilweise oder im Ganzen vermindert wird.

ANMERKUNG  Hierbei ist die Endform in der Ausgangsform enthalten. Auch das Zerlegen zusammengesetzter Kérper
wird dem Trennen zugeordnet.
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