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Fertigungsverfahren Umformen
Einordnung Unterteilung Alphabetische Ubersicht
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Manufacturing processes, forming, classification, subdivision, alphabetical index

Procédés de fabrication par déformation plastique, position parmi les procédés de fabrication, subdivision,
vue d’'ensemble alphabétique

Diese Norm betrifft die Fertigungsverfahren der Hauptgruppe 2 Umformen enisprechend der Einteilung der Fer-
tigungsverfahren nach DIN 8580. Die Fertigungsverfahren der Hauptgruppe Umformen beziehen sich vornehmlich auf
Metall, sind aber auch auf andere bildsame Stoffe ibertragbar.
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Einordnung und Unterteilung der Fertigungsverfahren Umformen

Die folgende Ubersicht zeigt die Einordnung der Fertigungsverfahren Umformen als Hauptgruppe 2 in das Ord-
nungssystem nach DIN 8580 sowie die weitere Unterteilung.

Die Ordnungsnummern, die den einzelnen Fertigungsverfahren zugeordnet sind, entsprechen DIN 8580 und
erweitern das dort festgelegte Ordnungssystem.

Fertigungsverfahren

|

Hauptgruppe 1 Havptgruppe 2 Hauptgruppe 3 Havptgruppe 4 Hauptgruppe 5 Hauptgruppe 6
Urformen Umformen Trennen Figen Beschichten Stoffeigen-
DIN 8582 DIN 8593 schaftéindern
|
[ [ I 1
Gruppe 2.1 Gruppe 2.2 Gruppe 2.3 Gruppe 2.4 Gruppe 2.5
Druckumformen [Zugdruckumformen Zugumformen Biegeumformen Schubumformen
DIN 8583 DIN 8584 DIN 8585 DIN 8586 DIN 8587
Blatt 1 bis Blatt 6 Blatt 1 bis Blatt 6 Blatt 1 bis Blatt 4

Die zur Umformtechnik z&hlenden Fertigungsverfahren werden in Abhé&ngigkeit von den jeweiligen Werkstoffeigenschaf-
ten bei verschiedenen Temperaturen ausgefihrt. Dabei ist es fiir den Vorgang und die Werkstoffeigenschaften von Be-
deutung, ob das Werkstiick vor dem Umformen iber die iibliche Raumtemperatur hinaus erwdrmt wird oder nicht. In
beiden Fallen kann eine nach dem Vorgang feststellbare, bleibende Festigkeitséinderung oder eine nur vorijbergehende
Festigkeitsinderung wdhrend des Vorganges eintreten. Mit Hilfe dieser Merkmale lassen sich die Umformverfahren in
folgender Weise unterscheiden:

a) Umformen nach Wérmen (Warmumformen)
Umformen ohne Wérmen (Kaltumformen)
b) Umformen ohne Festigkeitsénderung
Umformen mit voribergehender Festigkeitséinderung
Umformen mit bleibender Festigkeitséinderung
Diese Vorgdnge und andere werden bei zahlreichen Umformverfahren, die die Anderung der Form zum Hauptzweck
haben, auch bewuf3t zur Anderung der Stoffeigenschaften genutzt.
Umformverfahren, deren Hauptzweck eine Stoffeigenschaftséinderung ist, sollen in der Hauptgruppe 6 ,Stoffeigen-
schaftidndern” gesondert aufgefihrt werden, wenn die Werkstiickform nicht nennenswert veréndert wird.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Devtschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlduterungen Seite 6

Ausschufl Begriffe der Fertigungsverfahren im Deutschen Normenausschufs (DNA)
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Seite 2 DIN 8582

Benennungen und Begriffsbestimmungen

2 Umformen

Umformen ist Fertigen durch bildsames (plastisches) Andern
der Form eines festen Korpers. Dabei werden sowohl die
Masse als auch der Zusammenhalt beibehalten.

2.1 Druckumformen

Druckumformen ist nach DIN 8583 Blatt 1 Umformen eines
festen Korpers, wobei der plastische Zustand im wesentlichen
durch eine ein- oder mehrachsige Druckbeanspruchung her-
beigefihrt wird.

2.2 Zugdruckumformen

Zugdruckumformen ist nach DIN 8584 Blatt 1 Umformen eines
festen Kérpers, wobei der plastische Zustand im wesentlichen
durch eine zusammengesetzte Zug- und Druckbeanspruchung
herbeigefiihrt wird.

2.3 Zugumformen

Zugumformen ist nach DIN 8585 Blait 1 Umformen eines fe-
sten Korpers, wobei der plastische Zustand im wesentlichen
durch ein- oder mehrachsige Zugbeanspruchung herbeige-
fohrt wird.

2.4 Biegeumformen

Biegeumformen ist nach DIN 8586 Umformen eines festen
Kdrpers, wobei der plastische Zustand im wesentlichen durch
eine Biegebeanspruchung herbeigefihrt wird.

2.5 Schubumformen

Schubumformen ist nach DIN 8587 Umformen eines festen
Korpers, wobei der plastische Zustand im wesentlichen durch
Schubbeanspruchung herbeigefihrt wird.

Alphabetische Ubersicht der Fertigungsverfahren UMFORMEN

Definition siehe Definition siehe
Begriff Begriff
Ordnungs- Ordnungs-
DIN/Blatt| = = er DIN/Blatt) = imer
Abschieben, siehe Verschieben 8587 251 Durchlochen, sieche Dornen 8583/5 | 2.1.4.1.15
Absetzen durch Recken 8583/3 | 2.1.2.14 Durchsetzen, siehe Verschieben 8587 251
Abstreckdricken, siehe Driick- Durchziehen 8584/2 221
walzen 8583/2 | 2.1.1.3.22
Abstreck-Gleitziehen (Abstreck- Eindriicken 8583/5 | 2.1.4
ziehen) 8584/2 221125 — mit geradliniger Bewegung 8583/5 2.1.4.1
Abstreck-Walzziehen 8584/2 | 22.1.225 — — mit Gleiten 8583/5 | 2.1.4.1.2
Abstreckziehen, siehe Abstreck- —~ — ohne Gleiten 8583/5 2.1.41.1
Gleitziehen 8584/2 221125 — mit umlaufender Bewegung 8583/5 2.1.42
Anbiegen 8586 24121 — — mit Gleiten 8583/5 | 2.1.4.2.2
Ankippen 8586 2.4.1.21 — — ohne Gleiten 8583/5 | 2.1.4.2.1
Anreifien 85835 | 2.1.4.1.2. Einhalsen durch Driicken 8584/4 | 2233
Anspitzen (Anspitz-Kneten) 8583/3 | 2.1.2.2.1 — durch Verjingen 8583/6 | 2.1.5.1
Anspitzen durch Walzen 8583/2 | 2.1.1.1.2.1 Einprégen 8583/5 | 2.1.41.13
Anstauchen 8583/3 | 2.1.2.4.2 Einsenken 8583/5 | 2.1.41.1.4
Anstauchen im Gesenk 8583/4 2.1.3.2.1 Einstof3en, siehe Verjingen 8583/6 2151
Aufweiten (Aufweit-Recken) 8583/3 2.1.21.2 Elekiroanstauchen, siehe
Aufweiten an Enden 8585/3 | 2.3.2 Anstauchen 8583/3 | 2.1.2.42
— durch Driicken 8584/4 | 2232 Engen durch Driicken 8584/4 | 2233
Aufwickeln 8586 24231
Ausbauchen 8585/3 232 Falzen (Anlegen eines Bordes) 8584/4 2233
AuBBenborden, Erzeugen von — ~— siehe Gesenkbdrdeln 8586 24123
durch Driicken 8584/4 2232 Flach-Langswalzen 8583/2 2.1.1.11
Aufienglattwalzen von Hohl- — von Hohlk&rpern 8583/2 2.1.1.1.1.2
kérpern 858312 | 2.1.1.2.1.2 — von Vollkérpern 8583/2 | 2.1.1.1.1.1
Flachprégen 8583/3 | 2.1.24.1
Beihalten (Beihalt-Recken) 8583/3 | 2.1.213 Flach-Querwalzen 8583/2 | 2.1.1.2.1
Biegerichten 8586 24111 — von Hohlkérpern 8583/2 211212
Biegeumformen 8586 2.4 — von Vollkdrpern 8583/2 | 2.1.1.2.1.1
— mit drehender Werkzeug- Flach-Schrégwalzen 583/2 | 2.1.1.3.1
bewegung 8586 24.2 — von Hohlkdrpern 8583/2 | 2.1.1.3.1.2
— mit geradliniger Werkzeug- — von Vollkérpern 8583/2 | 2.1.1.3.1.1
bewegung 8586 24.1 Flachziehen 8584/2 | 2.2.1.1.1
Breiten 8583/3 | 2.1.23 FlieBpressen 8583/6 | 2.1.5.3
— mit starrem Werkzeug 8583/6 2.1.53.1
Dehnen, siche Strecken 858512 | 2.3.1.1 — mit Wirkmedien 8583/6 | 2.1.53.2
Dengeln 8583/3 | 2.1.27 Formpressen mit Grat 8583/4 | 2.1.323
Dornen 8583/5 | 2.1.4.1.1.5 — ohne Grat 8583/4 | 2.1.3.22
Drahtziehen 8584/2 22111 Formrecken 8583/4 2.1.3.1.1
Druckumformen 8583/1 2.1 Formrundkneten 8583/4 21313
Driscken 8584/4 223 Formstanzen, siehe Tiefziehen 8584/3 222
— von Hohlkérpern 8584/4 2231 —, siehe Tiefen 8585/4 233
Drickwalzen iber kegeligen Formstauchen 8583/4 | 2.1.3.1.5
Dorn 8583/2 | 2.1.1.322 Formziehen im Gesenk, siehe
— {ber zylindrischen Dorn 8583/2 2.1.1.3.2.2 —, siehe Tiefen 8584/3 222
Durchdriicken 8583/6 | 2.1.5 Tiefziehen 858514 | 233
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