DK 621.771 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN Mai 1970

Fertigungsverfahren Druckumformen DIN
Walzen
Unterteilung Begriffe 831"823

Manufacturing processes; forming under compressive conditions; Rolling, Subdivision, Definitions
Procédés de fabrication par déformation plastique de compression; Laminage, Subdivision, Définitions

Unterteilung der Untergruppe 2.1.1 Walzen

Die Ordnungsnummern, die den einzelnen Verfahren zugeordnet sind, entsprechen DIN 8580 und erweitern das
dort fesigelegte Ordnungssystem. Die Fertigungsverfahren Walzen werden nach den Ordnungsgesichtspunkten ,Kine-
matik”, ,,Werkzeuggeometrie” und ,Werkstickgeometrie” unterteilt.

Alphabetische Ubersicht Gber die Fertigungsverfahren Umformen siehe DIN 8582
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Erlduterungen zu den Fertigungsverfahren der Hauptgruppe Umformen siehe DIN 8582

Fortsetzung Seite 2 bis 7

AusschuB3 Begriffe der Fertigungsverfahren im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Benennungen und Begriffsbestimmungen
der Fertigungsverfahren Walzen

2.1.1 Walzen

Walzen ist stetiges oder schrittweises Druckumformen mit
einem oder mehreren sich drehenden Werkzeugen (Wal-
zen), ohne oder mit Zusatzwerkzeugen (z. B. Stopfen oder
Dorne, Stangen, Filhrungswerkzeuge).

Anmerkung: In Sonderfillen werden an Stelle einer oder
mehrerer Walzen andersgeformte oder andersbewegte Werk-
zeuge verwendet, z. B. Backen beim Gewindewalzen.

2.1.1.1 Léngswalzen

Langswalzen ist Walzen, bei dem das Walzgut senkrecht zu
den Walzachsen ohne Drehung durch den Waizspalt bewegt
wird.

2.1.1.1.1 Flach-Léngswalzen
Flach-Léngswalzen ist Liangswalzen, bei dem die in Berih-
rung mit dem Walzgut siehenden Walzenfléchen Kreiszylin-
der- oder Kegelméntel sind.
2.1.1.1.1.1 Flach-Léngswalzen von Vollkdrpern
Flach-Langswalzen von Vollkdrpern ist Flach-Langswalzen,
wobei das Walzgut ein Vollkérper ist.
Beispiele:
Woalzen von Band oder Blech (siche Bild 1)
Walzen von Stiben oder Draht (siehe Bild 2)
Planetenwalzen von Band mit umlaufender Stitzwalze
{siehe Bild 3}
2.1.1.1.1.2 Flach-Léngswalzen von Hohlkérpern
Flach-léngswalzen von Hohlkdrpern ist Flach-Langswalzen,
wobei das Walzgut ein Hohlkérper ist.
Beispiel:
Woalzen von Vierkantrohren (siche Bild 4)

Bild 1.

Walzen von Band oder Blech

2.1.1.1.2 Profil-Liingswalzen

Profil-Lléngswalzen ist Lédngswalzen, bei dem die in Berih-
rung mit dem Walzgut stehenden Walzenfléchen eine vom
Kreiszylinder- oder Kegelmantel abweichende Form haben,
die im allgemeinen in Umfangsrichtung gleichbleibt.

2.1.1.1.2.1 Profil-Léingswalzen von Vollkarpern
Profil-Léingswalzen von Vollkérpern ist Profil-Ldngswalzen,
wobei das Walzgut ein Vollkdrper ist.
Beispiele:
Woalzen von Profilstében (siehe Bild 5)
Woalzen von Vielnutwellen (siehe Bild 6)
Reckwalzen (Schmiedewalzen) von Formteilen
(siehe Bild 7)
Anspitzen durch Walzen (siehe Bild 8)
2.1.1.1.2.2 Profil-Lingswalzen von Hohlkérpern
Profil-Léngswalzen von Hohlkdrpern ist Profil-Lédngswalzen,
wobei das Walzgut ein Hohlkorper ist.
Beispiele:
Stopfenwalzen von Rohren iiber einen im Walzspalt fest
angeordneten Stopfen (siehe Bild 9)
Woalzen von Rohren Uber Stange, die durch ein oder
mehrere Walzenpaare mitgeschleppt oder gemeinsam

mit dem Walzgut durch den Walzspalt gefihrt wird
(siehe Bild 10)

Woalzen von Rohren ohne Innenwerkzeug (siehe Bild 11)
Pilgerschrittwalzen (siehe Bild 12)

2.1.1.2 Querwalzen

Querwalzen ist Walzen, bei dem das Walzgut chne Bewe-
gung in Achsrichtung um die eigene Achse gedreht wird.
Anmerkung: Nach dieser Begriffsbestimmung kann das Wal-
zen von Blech nach dem Wenden um 90° in der Blechebene,
also quer zur urspriinglichen Walzrichtung, nicht mehr als Quer-
walzen bezeichnet werden.

Werkstiick

U

Bild2. Walzen von Stdben oder Draht
mit Dreieckquerschnitt

Arbeitswalze (Planetenwalze)

Treibwalze

Stiitzwalze

Werkstick

Bild 3. Planetenwalzen von Band mit umlaufender Stiitz-
walze, mit verhdlinisméBig disnnen Arbeitswalzen,
die in gréBerer Anzahl um angetriebene oder fest-
stehende Stitzwalzen angeordnet sind
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Bild 4. Walzen von Vierkantrohren. Die mégliche Formgebung héngt von der Grofie der
Langskraft (Zugkraft) ab. Es handelt sich daher gegebenenfalls auch um Zugdruckformen.
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Bild 5. Walzen von Profilstaben
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Bild7. Reckwalzen (Schmiede-
walzen) von Formteilen mit
Woalzen, deren Profil sich in
Umfangsrichtung stetig oder
sprunghaft &ndert

Bild 9. Stopfenwalzen von Rohren
Uber einen im Walzspalt
fest angeordneten Stopfen
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