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Unterteilung der Untergruppe 2.1.4 Eindriicken

Die Ordnungsnummern, die den einzelnen Verfahren zugeordnet sind, entsprechen DIN 8580 und erweitern
das dort festgelegte Ordnungssystem.

Alphabetische Ubersicht iber die Fertigungsverfahren Umformen siehe DIN 8582

Manufacturing processes; forming under compressive conditions; Indentation-forming; Subdivision, Definitions
Procédés de fabrication par déformation plastique de compression; Poingonnage; Subdivision, Définitions

3

5

3 Untergruppe 2.1.4

o

=)

© . 3

= Eindriicken

-

Q

[-+]

&

2

3

G

H

=1

o

c

Q

§ 2.1.4.1 2142

c Eindriicken mit Eindriicken mit

£ geradliniger umlaufender

£ Bewegung Bewegung

[

a

3

3

T

o

c

=1

2

£

< 21401 2.1.41.2 2.1.421 21.422

g Eindricken mit Eindriicken mit Eindricken mit Eindriicken mit

- geradliniger geradliniger umlaufender umlaufender

E Bewegung Bewegung Bewegung Bewegung

5 ohne Gleiten mit Gleiten ohne Gleiten mit Gleiten

‘©

3

"

o

2

N

3

4 c c

5 2 2

B 2 R

5 = 0O c = 0O

] E = 2 € =

4 o (Y]

3 s|| § §5° 5 El| §s5E

o c c [ -— % oo o N % T O

z 2 ] £ S - 2§ 0 c 3 2 55
- c = c ] = - = - = £ - = o
|2 ||2€|zE |28 l=2llns ]| IsE||xes 8| [=E|les 25| |sE|xEs?
~El=Il=all=8]l=E||== - -0 -—523 NG ~§ g ~ T ~ 3 N‘BE;
<0 ||[Ho |t el c]l<o]||<6|I<®D < 5 588 *r.'; <S5ll<5& % 0 I Qg
S¥ IR ||RE||SE SR |RT|[ce | e ||cCoa | |cF G2 ([s2| [RO[|cO 3=

ErlGuterungen zu den Fertigungsverfahren der Hauptgruppe Umformen sieche DIN 8582
Fortsetzung Seite 2 bis 4

Ausschuf3 Begriffe der Fertigungsverfahren im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Alleinverkauf der Normbléter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéin
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Seite 2 DIN 8583 Blatt 5

Benennungen und Begriffshestimmungen
der Fertigungsverfahren Eindriicken

2.1.4 Eindriicken

Eindriicken ist Druckumformen mit einem Werkzeug, das 6rt-
lich in ein Werkstick eindringt.

2.1.4.1 Eindriicken mit geradliniger Bewegung

Eindriicken mit geradliniger Bewegung ist Eindriicken mit
einem geradlinig bewegten, senkrecht oder nahezu senk-
recht auf die Werkstiickoberfliche gerichteten Werkzeug.

2.1.4.1.1 Eindriicken mit geradliniger Bewegung

ohne Gleiten

Eindriicken mit geradliniger Bewegung ohne Gleiten ist Ein-
driicken mit geradliniger Bewegung in ein senkrecht oder
nahezu senkrecht zur Eindringrichtung in Ruhe befindliches
Werkstiick.

2.1.4.1.1.1 Koérnen

K&rnen ist Eindriicken eines spitzen Werkzeuges (Kdrner) in
die Werkstiickoberfiéche, z. B. zum Anbringen von Markie-
rungen (siehe Bild 1).

2.1.4.1.1.2 Kerben

Kerben ist Eindriicken eines keilférmigen Werkzeuges (Kerb-
stempel) in die Werkstiickoberflche zum Erzeugen von
Vertiefungen z. B. Feilenhauven, Kerben von Stiften usw.
(siehe Bild 2).

2.1.4.1.1.3 Einprégen

Einprégen ist Eindricken eines mit Zeichen versehenen
Werkzeuges (Préigestempel) in die Oberfléche eines Werk-
stiickes (siehe Bild 3).

2.1.4.1.1.4 Einsenken
Einsenken ist Eindriicken eines Formwerkzeuges (Pfaffe,
Leisten, Meister) in ein Werkstiick zum Erzeugen einer ge-

nauen Innenform, z.B. eines Umformwerkzeuges (siehe
Bild 4).

Kérner

Werksitick

Bild1. Kdrnen

Prdagestempel

Werkstiick

Bild 3. Einprdgen

2.1.4.1.1.5 Dornen

Dornen ist Eindriicken eines abgerundeten Stempels (Dorn)
in ein Werkstiick zum Erzeugen eines Hohlraumes z. B. auch
beim freien Napfen (siehe Bild 5). Durch Dornen von zwei
Seiten her wird ein durchgehendes Loch nahezu abfallfrei
erzeugt, z.B. beim Ringschmieden. Dieses Verfahren heifit
auch Durchlochen (siehe Bild é).

2.1.4.1.1.6 Hohldornen

Hohlidornen ist Eindriicken eines hohlen, abgerundeten Stem-
pels (Dorn) in ein Werkstiick zum Erzeugen eines durch-
gehenden Loches. Ein Teil des Werkstoffes wird in den Hohl-
dorn verdréngt (siehe Bild 7).

2.1.4.1.1.7 Préigerichien

Prégerichten ist Eindricken eines Werkzeuges mit raster-
férmig angeordneten Erhéhungen auf der Wirkseite in die
Oberfliche eines diinnen Werkstiickes (z.B. Platine) zum
Richten (siehe Bild 8).

2.1.4.1.2 Eindriicken mit geradliniger Bewegung
mit Gleiten

Eindriicken mit geradliniger Bewegung mit Gleiten ist Ein-
driicken mit geradliniger Bewegung, wobei das Werkzeug
relativ zom Werkstick gleitet.

2.1.4.1.2.1 Furchen

Furchen ist Eindriicken eines spitzen oder keilférmigen Werk-
zeuges in ein Werkstiick unter Bewegung entlang der Werk-
stickoberfiiiche z.B. Anreilen mit schrdg gehaltener Reif3-
nadel (siehe Bild 9).

2.1.4.1.2.2 Glatidriicken mit geradliniger Bewegung
mit Gleiten

Glattdriicken mit geradliniger Bewegung mit Gleiten ist Ein-
driicken eines abgerundeten, polierten Werkzeuges in ein
Werkstick zum Vermindern der Oberfldchenravheit unter
geradliniger Bewegung des Werkzeuges (siehe Bild 10).
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