DK 621.983.4 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN April 1971

Fertigungsverfahren Zugdruckumformen DIN
Dricken 8584
Unterteilung Begriffe Blatt 4

Manufacturing processes, forming under combination of tensile and compressive conditions;
spinning; subdivision, definitions

Procédés de fabrication par déformation plastique de traction et de compression;
emboutissage au tour; subdivision, définitions

Unterteilung der Untergruppe 2.2.3 Driicken

Die Ordnungsnummern, die den einzelnen Verfahren zugeordnet sind, entsprechen DIN 8580 und erweitern
das dort festgelegte Ordnungssystem.

Alphabetische Ubersicht iiber die Fertigungsverfahren Umformen sieche DIN 8582

Untergruppe 2.2.3
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% Drijcken von Weiten durch Engen durch
@ Hohlkdrpern Driicken ~ Driicken
H
2| Benennungen und Begriffsbestimmungen Beispiel:
¢| der Fertigungsverfahren Driicken Randhochstellen durch Driicken
El 2.2.3 Dricken Randhochstellen durch Driicken ist Driscken von Hohl-
Z »y kdrpern zum Erzeugen von zur WerkstiickgréBe relativ

Dricken ist Zugdruckumformen eines Blechzuschnittes (je
nach Werkstoff, auch einer Folie oder Platte) zu einem
Hohlkdrper oder Veréindern des Umfanges eines Hohlkor-
pers, wobei ein Werkzeugteil (Drickform, Driickfutter)
die Form des Werkstiickes enthélt und mit diesem umlauft,
wahrend das Gegenwerkzeug (Driickwalze, Driickstab) nur in %
Srtlich angreift. Eine Veréinderung der Blechdicke ist nicht ( _E— - - (‘

kieinen, hochgestellten Réndern (Borden), siehe Bild 3.

tech

Driickform
Gegenhalter

beabsichtigt. In besonderen Féllen kann auf eine Driickform
verzichtet werden. ..
Anmerkung: Driickwalzen mit Wanddickenverminderung Werkstick
ist Walzen, siche DIN 8583 Blatt 2. /

hmigung des D

Driickwalze
2.2.3.1 Driicken von Hohlkérpern

Dricken von Hohlkérpern ist Driicken eines ebenen Zu-
schnittes zu einem Hohlkdrper, siehe Bild 1, oder eines vor-
geformten Hohlk&rpers zu einem Hohlkdrper anderer Form
mit Driickwerkzeugen, siehe Bild 2.

Bild 2. Driicken von Hohlkérpern, ausgehend
vom vorgeformten Hohlk&rper

Driickform
(Driickfutter)

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit G

C - (J: .
Gegenhalter Werkstuck
Werkstick Driickstab
Drickstab
Bild 1. Driicken von Hohlkérpern, aus-
gehend vom Zuschnitt Bild 3. Randhochstellen durch Driicken

Erlduterungen zu den Fertigungsverfahren der Hauptgruppe Umformen siehe DIN 8582
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2.2.3.2 Weiten durch Driicken

Weiten durch Drijcken ist Sriliches VergréBern des Umfanges
eines Hohlkdrpers oder Aufstellen von geschlossenen Rén-

dern mit Driickwerkzeugen. ‘(—
Anmerkung: In Grenzfillen kann hierbei die Zugbeanspru-

chung gegeniiber der Druckbeanspruchung sehr gro8 sein. ?

Beispiele:
Avufweiten durch Driicken, siehe Bild 4.
Erzeugen von Aufienborden durch Driicken, siehe Bild 5.

Erzeugen von Innenborden durch Driicken (Aufstellen
von geschlossenen Réndern), siehe Bild 6.

Gewindedriicken, siehe Bild 7.
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Bild 7. Gewindedriicken

2.2.3.3 Engen durch Driicken
Engen durch Driicken ist meist driliches Verkleinern des Um-

Driickform fanges eines Hohlkérpers mit Driickwerkzeugen, siehe Bild 8.
Anmerkung: In Grenzfillen kann hierbei die Zugbeanspru-
% | _—Werkstlick chung gegeniiber der Druckbeanspruchung sehr groB sein.
N ;Gegenha/ter Beispiel:

: Einhalsen durch Driicken, siehe Bild 9.
Driickstab

~—"
Bild 4. Aufweiten durch Driicken (\
. Gegenwerkzeug

Driickform @Z Werkstlick

Gegenhalter Drickwalze

Bild 8. Engen durch Driicken
T
=i
V Driickform
Driickstab

/Gegenha/ter

Werkstick

Bild 5. Erzeugen von Auf3enborden
durch Driicken

Drickform

Werkstlick
e

Driickstab Bild 9. Einhalsen durch Driicken

Wichtige Kombinationen von Weiten und Engen durch Drik-
ken sind das Randeinrollen durch Dricken und
Werkstlick das Falzen (Anlegen eines Bordes) durch Driicken.

G Ebenso lassen sich Sicken, d. h. rinnenartige Vertiefungen,
egenhalter durch Weiten oder Engen durch Driicken erzeugen. Sie kén-
Bild 6. Erzeugen von Innenborden nen aber auch durch Kombination beider Verfahren herge-
durch Driicken stellt werden.
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