DK 621.7 : 621.98 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN April 1971

Fertigungsverfahren Zugumformen DIN
Weiten 8585
Unterteilung Begriffe Blatt 3

Manufacturing processes, tensile shaping, bulge forming; subdivision, definitions
Procédés de fabrication par déformation plastique de traction, élargissement; subdivision, définitions

Untetteilung der Untergruppe 2.3.2 Weiten

Die Ordnungsnummern, die den einzelnen Verfahren zugeordnet sind, entsprechen DIN 8580 und erweitern das
dort festgelegte Ordnungssystem.

Alphabetische Ubersicht Gber die Fertigungsverfahren Umformen sieche DIN 8582
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E Anmerkung:

Werkzeuge im Sinne dieser Norm sind Werkzeuge, die sowohl zur Formgebung als auch zur Kraftiibertragung dienen.

Wirkmedien im Sinne dieser Norm dienen zur Kraft- bzw. Energieiibertragung, wobei die Formgebung des Werk-
stiickes in Verbindung mit Werkzeugteilen erfolgt.
Wirkenergien im Sinne dieser Norm dienen zur Formgebung des Werkstiickes in Verbindung mit Werkzeugteilen.

Erléuterungen zu den Fertigungsverfahren der Hauptgruppe Umformen sieche DIN 8582
Fortsetzung Seite 2 und 3

Ausschuf3 Begriffe der Fertigungsverfahren im Deutschen Normenausschufl (DNA)

Allei kauf d bla - ieb bH, Berlin 30 und Kdl i
Lnemver auf der Normbldtier durch Beuth-Vertrieb Gm| erlin 30 und Koin DIN 8585 Bl 3 A@&é}umerﬂs

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 8585-3:1971-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-8585-3-1971-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-8585-3-1971-04

Seite 2 DIN 8585 Blatt 3

Benennungen und Begriffshestimmungen
der Fertigungsverfahren Weiten

2.3.2 Weiten

Weiten ist Zugumformen zum Vergrofiern des Umfanges
eines Hohlkérpers.

Dabei wird unterschieden:

Aufweiten ist Weiten an den Enden eines Hohlkdrpers oder
auf seiner ganzen Lénge.

Aushauchen ist Weiten in der Miite eines Hohlkdrpers.

2.3.2.1T Weiten mit Werkzeugen

Weiten mit Werkzeugen ist Weiten durch den Druck eines
Innenwerkzeuges (Stempel, Dorn) gegen die Hohlkdrper-
wand. Haufiger wird ein Au3enwerkzeug (Hohlform) ange-
wandt, um die Werkstiickform genau festzulegen.

2.3.2.1.1 Weiten mit starrem Werkzeug

Weiten mit starrem Werkzeug ist Weiten durch den Druck
eines starren Innenwerkzeuges.

2.3.2.1.1.1 Weiten mit Dorn

Weiten mit Dorn ist Aufweiten durch Hineindriicken eines
Dornes oder eines chnlichen geeigneten Aufweitk&rpers z. B.
einer Kugel in das Werkstiick oder Ziehen eines derartigen
Aufweitkdrpers durch das Werkstiick (siehe Bild 1).

2.3.2.1.1.2 Weiten mit Spreizwerkzeug

Weiten mit Spreizwerkzeug ist insbesondere Ausbauchen
durch Spreizen von segmentfdrmigen Werkzeugteilen mittels
eines Keiles oder Kegels (siehe Bild 2}.

2.3.2.1.2 Weiten mit nachgiebigem Werkzeug

Weiten mit nachgiebigem Werkzeug ist Weiten durch den
Druck eines nachgiebigen Innenwerkzeuges.

Beispiel:
Weiten mit Gummistempel (siehe Bild 3).
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Bild 1. Weiten mit Dorn
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Bild 2. Weiten mit Spreizwerkzeug
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Bild 3. Weiten mit nachgiebigem Werkzeug,
z. B. Gummistempel

2.3.2.2 Weiten mit Wirkmedien

Weiten mit Wirkmedien ist Weiten durch Einwirkung eines
Mediums, meist in Verbindung mit einem starren AuBenwerk-
zeug zur genauven Festlegung der Form.

2.3.2.2.1 Weiten mit Wirkmedien

mit kraftgebundener Wirkung
Weiten mit Wirkmedien mit kraftgebundener Wirkung ist
Weiten mit Wirkmedien, die Tréger statischer Kraftwirkung
sind. Dabei kann das Medium das Werkstiick beriihren oder
von diesem durch eine Dichtung (Beutel) getrennt sein.

2.3.2.2.1.1 Weiten mit formlos festen Stoffen

mit kraftgebundener Wirkung
Beispiele:
Weiten mit Sand, Weiten mit Stahlkugeln (siehe Bild 4).
2.3.2.2.1.2 Weiten mit Flissigkeiten
mit kraftgebundener Wirkung
Beispiel:
Weiten mit Wasserbeutel (siehe Bild 5).

2.3.2.2.1.3 Weiten mit Gasen
mit kraftgebundener Wirkung
Beispiel:
Weiten mit Gasdruck (siche Bild 6).

2.3.2.2.2 Weiten mit Wirkmedien
mit energiegebundener Wirkung

Weiten mit Wirkmedien mit energiegebundener Wirkung
ist Weiten mit Wirkmedien, die Trdger kinetischer Energie
sind. Der bei der Energie-Freisetzung das Medium durch-
laufende Drucksto3 kann hervorgerufen werden durch

Detonation eines Sprengstoffes

Explosion eines Gasgemisches usw.

Funkenentladung

Kurzzeitige Entspannung hochkomprimierter Gase.

2.3.2.2.2.1 Weiten mit formlos festen Stoffen
mit energiegebundener Wirkung
Beispiel:
Weiten durch Sprengstoffdetonation mit Sand als Uber-
tragungsmittel.

2.3.2.2.2.2 Weiten mit Flissigkeiten
mit energiegebundener Wirkung
Beispiele:
Weiten durch Sprengstofidetonation (siehe Bild 7).
Weiten durch elektrische Entladung (siehe Bild 8).

2.3.2.2.2.3 Weiten mit Gasen
mit energiegebundener Wirkung
Beispiele:
Weiten durch Sprengstoffdetonation (siehe Bild 7).
Weiten durch elekirische Entladung (siehe Bild 8).
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