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Fertigungsverfahren Zerteilen DIN
Einordnung Unterteilung Begriffe 85 88

Severing operations, classification, terminology and definitions of manufacturing methods
Actions de séparation, classification, terminologie et definitions des méthodes de fabrication

Diese Norm betrifft die Einteilung, Benennung und Begriffsbestimmung der wichtigsten Fertigungsverfahren des Zer-
teilens. Diese gehéren entsprechend der Einteilung nach DIN 8580 zur Hauptgruppe 3 Trennen. Weitere in der Norm
nicht genannte Verfahren des Zerteilens kdnnen bei Bedarf unter Beachtung der Ordnungsgesichtspunkte in dem
Ordnungssystem ergdnzt werden.
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1. Einordnung und Unterteilung der Fertigungsverfahren Zerteilen

Die folgende Obersicht zeigt die Einordnung der Fertigungsverfahren Zerteilen in die Hauptgruppe 3 Trennen
des Ordnungssystems nach DIN 8580 und die weitere Unterteilung:

Hauptgruppe 3
Trennen

|
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Gruppe 3.1 Gruppe 3.2 Gruppe 3.3 Gruppe 3.4 Gruppe 3.5 Gruppe 3.6
Zerteilen Spanen Abtragen Zerlegen Reinigen Evakuieren
Gruppe 3.1
Zerteilen
Untergruppe 3.1.1 Untergruppe 3.1.2 Untergruppe 3.1.3 Untergruppe 3.1.4
Scherschneiden Keilschneiden Reiflen Brechen
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| ] I _

Messerschneiden Beifischneiden Biegebrechen Drehbrechen

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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2. Grundbegriffe Werkzeug
fir die Fertigungsverfahren Zerteilen

. . Freiflache
Im folgenden werden die zur Begriffsbestimmung der Ver-
fahren bendtigten Grundbegriffe am Werkzeug ,Schneidspalt
und am Werkstick erldutert. Schneidkeil -

Bei den Verfahren des Scherschneidens und des Keilschnei- Druckfidiche
dens werden die Benennungen am Werkzeug von der Druckftiche
Stammsilbe ,,Schneid” abgeleitet, im Gegensatz zu denen ru C Lo
an einem durch Schneiden hergestellten Werkstiick, die mit Schneide Schneidkeit
der Stammsilbe ,Schnitt’ gebildet werden.
Beispiel fir die Begriffe am Werkzeug: Schneide Freifidgche
Schneidflache
Beispiel fur die Begriffe am Werkstiick: Schnittkante
Schnittfldche Werkzeug
Bei den Verfahren des Reiflens und Brechens werden die N\ N\
Benennungen am Werkzeug von der Stammsilbe ,Reif3” Schneidspalt (Schneidspalt

bzw. ,Brech” abgeleitet, im Gegensatz zu denen am
Werkstiick, die mit der Stammsilbe ,Rif3” bzw. ,Bruch”

gebildet werden. Freifldache

Werkzeug

Druckfidche
2.1. Scherschneidwerkzeug h \Schneide

(abgekirzt auch Schneidwerkzeug) ist ein Werkzeug zum
Scherschneiden (siehe Bild 1).

2.2. Messerschneidwerkzeug Schneidkeil

(abgekirzt auch Messer) ist ein Werkzeug zum Messer-
schneiden (siehe Bild 2).

Y
2.3. BeiBschneidwerkzeug Freiflache Werkzeug
ist ein Werkzeug zum Beif3schneiden (siehe Bild 3). Bild 1. Scherschneidwerkzeuge
Werkzeug (Messer) Werkzeug (Messer) Werkzeug (Messer)
Schneidkeil Schneidkeil

Schneidflache

= Freifldche
Schneidfloche Schneidfidche Schneidfloche
= Druckfléiche \ = Druckfldche N =Druckflache

Schneide Schneide

Schneide
Auflage [ Auflage N Auflage

Bild 2. Messerschneidwerkzeuge

Werkzeug
Schneidkeil
Schneidfldche Schneidfldche
=Druckflache =Druckflache Schneiden
" Schneide
e
Schneidflache Schneidflache
=Druckfloche =Druckfldche
Schneidkeil Bild 3. Beifischneidwerkzeuge D ocuments
Werkzeug
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2.4. ReiBwerkzeug
ReiBwerkzeug ist ein Werkzeug zum Reif3en.

2.5. Brechwerkzeug
Brechwerkzeug ist ein Werkzeug zum Brechen.

2.6. Schneidkeil

Schneidkeil ist der Teil des Werkzeuges, der infolge der
Relativbewegung zwischen Werkzeug und Werkstick das
Werkstick trennt (siehe Bild 1, 2 und 3).

2.7. Schneidfléichen

Schneidfléchen sind die Fléchen am Schneidwerkzeug (Scher-,
Messer- und Beifdschneidwerkzeug), die den Schneidkeil
bilden.

Bei Scherschneidwerkzeugen unterscheidet man hierbei stets
zwischen Freiflachen und Drudkflachen (siehe Bild 1).

Bei Messerschneidwerkzeugen dagegen kénnen beide den
Schneidkeil bildenden Schneidflachen Druckflachen sein.
Es kann aber auch die eine der beiden eine Druckfléche
und die andere eine Freiflache sein (siehe Bild 2).

2.7.1. Druckflciche

Druckfliche ist die am Schneidwerkzeug der Werkstiickober-
flache zugekehrte Flidche des Schneidkeiles (siehe Bild 1, 2
und 3).

2.7.2. Freiflache

Freiflache ist die am Schneidwerkzeug der Schnittflache des
Werkstickes zugekehrte Fléche des Schneidkeiles (siehe
Bild 1 und 2).

2.8. Schneide

Schneide ist die linie, in der sich die den Keil bildenden
Schneidfléchen durchdringen (siehe Bild 1, 2 und 3).

Schnmlln/e
— /

\

Schnmkanten SCh"'"fIOChe
/ %hnmell )
Schnitteil 2
Schnittkanten Schnittfldche
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2.9. Schneidspalt

Schneidspalt ist der Abstand zwischen den Schneiden senk-
recht zur Schneidenebene gemessen (siehe Bild 1).

2.10. Schneidebene

Schneidebene ist die Tangentialebene an die Schneidbewe-
gungsflache im betrachteten Schneidenpunkt. Die Schneid-
bewegungsfliache ist die Flache, in der sich die Schneide
wahrend des Schneidvorganges bewegt. Bei gerader
Schneide und geradliniger Bewegung fallen Schneidebene
und Schneidbewegungsfiiche zusammen.

2.11. Schnitteil

Schnitteil ist ein beim Scherschneiden oder Keilschneiden
entstehendes Werkstiick (siehe Bild 4).

2.12. Schnittlinie

Schnittlinie ist die Linie, langs der das Werkstick geschnitten
werden soll (siehe Bild 4).

2.13. Schnittficichen

Schnittfléchen sind die durch Schneiden an den Werkstiicken
entstandenen Fléchen (siehe Bild 4).

2.14. Schnittkanten
Schnittkanten sind die Begrenzungskanten der Schnittfléchen
(siehe Bild 4).

2.15. RiBfidche
Rifléiche ist eine beim Reiflen entstandene Trennfldche.

2.16. Bruchfiéiche
Bruchfléche ist eine beim Brechen entstandene Trennfldche.

Schni ttlinie\

Y
|
i

Bild 4. Schnitteile, Schnittlinien, Schnittffiéichen und Schnittkanten

Full document details: DIN 8588:1966-08

Schnittkanten Schnittflache
/ ,
| I
Schnltrerl ) ‘Schni treil 2
Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-8588-1966-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-8588-1966-08

