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Manufacturing production processes chip removal; honing and superfinishing; classification, subdivision, definitions
Procédés de fabrication par eniévement de copeaux; rodage et superfinition; classification, sous-division, definitions

1 Einordnung
Das Fertigungsverfahren Honen wird als Untergruppe 3.3.4 in das Ordnungssystem nach DIN 8580 eingeordnet. Es gehort zur

Gruppe 3.3 ,Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden®.

Die Ordnungsnummern (ON) fiir die einzelnen Verfahren ergeben sich aus DIN 8580 und sind eine Erweiterung des in DIN 8580
festgelegten Ordnungssystems. Sie kdnnen auch in einfacher Ziffernfolge — also ohne Punkte - als Verfahrensnummern ver-
wendet werden, z. B. Rundhonen 3342 statt 3.3.4.2.
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2 Unterteilung

Die erste und zweite Stelle der ON fiir Honen ergeben sich aus der Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580, die dritte
Stelle aus DIN 8589 Teil O.

Vierte Stelle der ON

In der vierten Stelle der ON wird Honen - wie die meisten spanenden Fertigungsverfahren — nach dem Ordnungsgesichtspunkt
(OGP)

- zu erzeugende Flache
unterteilt.

Als verfahrenskennzeichnende Merkmale fiir die Benennungen dienen dabei

- die Art der Flache
- die Kinematik des Zerspanungsvorgangs
- die Werkzeugform (Profil).

Hierbei ergeben sich die Fertigungsverfahren:

3.3.4.1 Planhonen
3.3.4.2 Rundhonen
3.3.4.3 Schraubhonen
3.3.4.4 Walzhonen
3.3.4.5 Profilhonen
3.3.4.6 Formhonen

Fiinfte Stelle der ON

In der funften Stelle der ON wird Honen nach den OGP

- Art der Schnittbewegung (Langhub, Kurzhub)

- Lage der Bearbeitungsstelle am Werkstiick (auBen, innen)
weiter unterteilt.

Hierbei ergeben sich folgende Fertigungsverfahren, deren ON in der fiinften Stelle die in Tabelle 1 angegebenen Ziffern erhalten.

Tabelle 1. Fiinfte Stelle der ON

Verfahren 5. Stelle der ON

Langhub-AuBenhonen
Langhub-Innenhonen
Kurzhub-AuBenhonen
Kurzhub-Innenhonen

AWN =

Beispiel fiir die Bildung der vollstandigen Verfahrensbenennung und der zugehorigen ON:

Das Verfahren ,Langhub-innen-Rundhonen® erhélt die ON:

3.34.2. 2

— N

Rundhonen Langhub-lnnenhonen

Weitere Stellen der ON
Zur feineren Unterteilung und genaueren Charakterisierung kann das Fertigungsverfahren Honen nach weiteren OGP unterteilt

werden.

Beispiel:

OGP ,Art des Werkzeuges”
Unterteilung:

- Steinhonen
- Bandhonen

Die sich daraus ergebenden weiteren Fertigungsverfahren konnen durch die sechste und weitere Stellen der ON gekennzeichnet
werden.

Die nachfolgende Ubersicht enthlt die in Abschnitt 4 angegebenen vollstandigen Verfahrensbegriffe.
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3.3.4.6

Formhonen

3345

Profilhonen
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Honen
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Walzhonen

L 1L [T 1

Ubersicht
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Schraubhonen

3.34.2

Rundhonen

[ ]

33.4.1

Planhonen
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