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Fertigungsverfahren Spanen -DTN
Lappen
Einordnung Unterteilung Begriffe 8Tg§59

Manufacturing production processes chip removal; lapping; classification, subdivision, definitions

Procéedés de fabrication par enlévement de copeaux; roder (lapping); classification, sous-division, definitions

1 Einordnung

E Das Fertigungsverfahren Lappen wird als Untergruppe 3.3.5 in das Ordnungssystem nach DIN 8580 eingeordnet. Es gehort zur
2 Gruppe 3.3 ,Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden®.

o

2.’ Die Ordnungsnummern (ON) fiir die einzelnen Verfahren ergeben sich aus DIN 8580 und sind eine Erweiterung des in DIN 8580
B festgelegten Ordnungssystems. Sie kénnen auch in einfacher Ziffernfolge — also ohne Punkte — als Verfahrensnummern ver-
@ wendet werden, z. B. Umfangs-AuBen-Rundlappen 33521 statt 3.3.5.2.1.
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2 Unterteilung

Die erste und zweite Stelle der ON fiir Ladppen ergeben sich aus der Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580, die dritte
Stelle aus DIN 8589 Teil 0.

Vierte Stelle der ON

In der vierten Stelle der ON wird Lappen — wie die meisten spanenden Fertigungsverfahren — nach dem Ordnungsgesichtspunkt

(OGP)

- zu erzeugende Flache

unterteilt.

Als verfahrenskennzeichnende Merkmale fir die Benennung dienen dabei

- die Art der Flache

- die Kinematik des Zerspanungsvorgangs

- die Werkzeugform (Profil).

Hierbei ergeben sich die Fertigungsverfahren:

3.35.1 Planlappen

3.3.5.2 Rundlappen
3.3.5.3 Schraublappen

3.3.54 Wialzlappen
3.3.5.5 Profillappen

Fiinfte Stelle der ON

In der fiinften Stelle der ON wird Ldppen nach den OGP
- Bearbeitungsstelle am Werkstlick
- Wirkflache am Werkzeug

weiter unterteilt.

Ubersicht
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Umfang-AuBen-Rundlappen

3.3.5.22 Seiten-AuBen-Rundiappen

33521

3.3.5.23 Umfang-innen-Rundidppen

AuBen-Schraubldppen
Innen-Schraublédppen

3.3.6.31
33532
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