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Fertigungsverfahren Spanen

Gleitspanen

Einordnung Unterteilung Begriffe

Manufacturing production processes chip removal; barrel polishing; classification, subdivision, definitions

1 Einordnung
Das Fertigungsverfahren Gleitspanen wird als Untergruppe 3.3.7 in das Ordnungssystem nach DIN 8580 eingeordnet. Es

< gehort zur Gruppe 3.3 ,Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden®.

§ Die Ordnungsnummer (ON) fiir die einzelnen Verfahren ergeben sich aus DIN 8580 und sind eine Erweiterung des in DIN 8580
% festgelegten Ordnungssystems. Sie konnen auch in einfacher Ziffernfolge - also ohne Punkte - als Verfahrensnummern ver-
£ wendet werden, z. B. Vibrations-Gleitschleifen 33712 statt 3.3.7.1.2.
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Fortsetzung Seite 2 bis 5

AusschuB Begriffe der Fertigungsverfahren (ABF) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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2 Unterteilung

Die erste und zweite Stelle der ON fiir Gleitspanen ergeben sich aus der Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580, die
dritte Stelle aus DIN 8589 Teil 0.

Vierte Stelle der ON

In der vierten Stelle der ON wird Gleitspanen nach dem Ordnungsgesichtspunkt (OGP)
- Schleifmittel

unterteilt.

Hierbei ergeben sich die Fertigungsverfahren
3.3.7.1 Gleitschleifen
3.3.7.2 Gleitlappen

Fiinfte Stelle der ON
Die Unterteilung in der fiinften Stelle der ON erfolgt nach dem OGP
- Erzeugung der Relativbewegung

Weitere Unterteilung
Zur feineren Unterteilung und genaueren Charakterisierung kann das Fertigungsverfahren Gleitspanen nach weiteren OGP unter-
teilt werden:
Beispiele:
OGP ,Zweck der Bearbeitung”
Unterteilung:
- Oberflachenverbesserung
- Entgraten
OGP ,Art der Beschickung”
Unterteilung:
— kontinuierlich (Durchlaufverfahren)
- diskontinuierlich (Einzelfiillung)

Die sich daraus ergebenden weiteren Fertigungsverfahren kénnen durch die sechste und weitere Stellen der ON gekennzeichnet

werden.
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