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Fertigungsverfahren Spanen DIN

Bohren Senken Reiben 8589

Einordnung Unterteilung Begriffe Teil 2

Manufacturing processes by.chip removal; Drilling; Countersinking and counterboring; Reaming; Classification, Sub-
division, Definitions
Procédés de fabrication par enlévement de copeaux; Forage; Chanfreinage et famage; Alésage; Classification, Sous-
division, Definitions

1 Einordnung

Die Fertigungsverfahren Bohren, Senken und Reiben werden als Untergruppe 3.2.2 in das Ordnungssystem nach
DIN 8580 eingeordnet. Sie gehdren zur Gruppe 3.2 ,,Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden’’, die wiederum
zur Hauptgruppe 3 ,,Trennen’’ gehort, sieche Ubersicht.

Die Ordnungsnummern (ON) fiir die einzelnen Verfahren ergeben sich aus dem in DIN 8580 festgelegten Ordnungs-

| system.
f’; Die ON konnen auch in einfacher Ziffernfolge — also ohne Gliederungspunkte — als Verfahrensnummern verwendet
g werden, z. B. fiir ,,Bohren ins Volle’” 32221 statt 3.2.2.2.1.
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2 Unterteilung

Die Fertigungsverfahren Bohren, Senken und Reiben sind wegen der gleichen Kinematik beim Zerspanvorgang in
DIN 8589 Teil 2 zusammengefalRt worden.

Die erste und zweite Stelle der ON ergibt sich aus der Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580, die der
dritten Stelle aus DIN 8589 Teil 0.

Die Unterteilung in der vierten, fiinften und sechsten Stelle der ON ist in der umseitigen Ubersicht dargestellt.
Die hierfiir geltenden Ordnungsgesichtspunkte (OGP) sind in den nachfolgenden Abschnitten erlautert.

Fortsetzung Seite 2 bis 10

AusschuB Begriffe der Fertigungsverfahren (ABF) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 8589 Teil 2

Vierte Stelle der ON

In der vierten Stelle der ON werden Bohren, Senken und
Reiben — wie die meisten spanenden Fertigungsver-
fahren — nach dem OGP

— zu erzeugende Flache

unterteilt.

Als verfahrenskennzeichnende Merkmale fiir die Be-
nennungen dienen dabei die

— Art der Flache

— Kinematik des Zerspanvorganges

— Werkzeugform (Profil).

Hierbei ergeben sich die Fertigungsverfahren
3.2.2.1 Plansenken
3.2.2.2 Rundbohren
3.2.2.3 Schraubbohren
3.2.2.5 Profilbohren
3.2.2.6 Formbohren.

Fiinfte Stelle der ON

In der finften Stelle der ON werden Plansenken, Rund-
bohren, Schraubbohren und Profilbohren nach dem OGP

,Eingriff des Werk zeuges”’
und Formbohren nach dem OGP

.Steuerung der Vorschub- bzw. Schnittbewegung*
unterteilt.

Sechste Stelle der ON
In der sechsten Stelle der ON werden Bohren, Senken

und Reiben nach dem OGP — ,,Besonderheiten des Bohr-
werkzeuges'’ unterteilt,

Verfahrenskennzeichnende Merkmale sind dabei die

— Anzahl der Schneiden

— Anordnung der Schneiden (symmetrisch, unsym-
metrisch)

— Vorkehrungen zum Spénetransport.

Weitere Stellen der ON

Zur feineren Unterscheidung und genaueren Charakteri-
sierung konnen die Fertigungsverfahren Bohren, Senken
und Reiben nach weiteren OGP unterteilt werden, siehe
DIN 8589 Teil 0.

Beispiele:
OGP ,,Schneidstoff’. Unterteilung:
— Bohren mit Schnellarbeitsstahl
— Bohren mit Hartmetall
— Bohren mit Diamant.
OGP ,,Art der Bohrung'’:
— Durchbohren (Durchgangslochbohren)
— Sacklochbohren.
Die sich daraus ergebenden weiteren Fertigungsverfahren

konnen durch die siebte und weitere Stellen der ON ge-
kennzeichnet werden.

Ubersicht

Die nachfolgende Ubersicht enthilt die in Abschnitt 3
definierten Begriffe.
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