DK 621.914 : 001.4 DEUTSCHE NORM August 1982

Fertigungsverfahren Spanen DIN
Frasen 8 5 89

Einordnung Unterteilung Begriffe Teil 3

Manufacturing processes by chip removal; Milling; Classification, Subdivision, Definitions
Procédés de fabrication par enlévement de copeaux; Fraisage; Classification, Sous-division, Definitions

1 Einordnung

Das Fertigungsverfahren Frisen wird als Untergruppe 3.2.3 in das Ordnungssystem nach DIN 8580 eingeordnet. Es
gehort zur Gruppe 3.2 ,,Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden®, die wiederum zur Hauptgruppe 3, Trennen”
gehort, siehe Ubersicht.

Die Ordnungsnummern (ON) fiir die einzelnen Verfahren ergeben sich aus dem in DIN 8580 festgelegten Ordnungs-
system.

Die ON kénnen auch in einfacher Ziffernfolge — also ohne Gliederungspunkte — als Verfahrensnummern verwendet
werden, z. B. fiir Umfangs-Planfrasen 32311 statt 3.2.3.1.1.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

2 Unterteilung

Die erste und zweite Stelle der ON fiir Frisen ergibt sich aus der Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580,
die der dritten Stelle aus DIN 8589 Teil 0.

Die Unterteilung des Fertigungsverfahrens Frasen in der vierten und fiinften Stelle der ON ist in der umseitigen Uber-
sicht dargestelit.

Die hierfiir geltenden Ordnungsgesichtspunkte (OGP) sind in den nachfolgenden Abschnitten erlautert.

Fortsetzung Seite 2 bis 8

AusschuB Begriffe der Fertigungsverfahren (ABF) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 8589 Teil 3

Vierte Stelle der ON

In der vierten Stelle der ON wird Frasen — wie die
meisten spanenden Fertigungsverfahren — nachdem OGP

— zu erzeugende Flache

unterteilt.

Als verfahrenskennzeichnende Merkmale fiir die Benen-
nungen dienen dabei die

— Art der Fiache

— Kinematik des Zerspanvorganges

— Werkzeugform (Profil).

Hierbei ergeben sich die Fertigungsverfahren:
3.2.3.1 Planfrasen

3.2.3.2 Rundfrasen

3.2.3.3 Schraubfrasen

3.2.3.4 Wilzfrasen

3.2.3.5 Profilfrasen

3.2.3.6 Formfrasen

Fiinfte Stelle der ON

Fiir die weitere Unterteilung in der fiinften Stelle der ON
dienen jeweils verschiedene OGP.

Weitere Stellen der ON
Zur feineren Unterscheidung und genaueren Charakterisie-
rung kann das Fertigungsverfahren Frasen nach weiteren
OGP unterteilt werden.
Beispiele:
OGP ,,Lage der Bearbeitungsstelle am Werkstiick’’.
Unterteilung:
— AuBenfrasen
— Innenfrasen.

OGP ,,Schneidstoff’. Unterteilung:
~ Fréasen mit Schnellarbeitsstahl
— Frasen mit Hartmetall
— Frasen mit Schneidkeramik.
OGP ,,Zuordnung der Drehrichtung zur Vorschub-
richtung des Frasers'’. Unterteilung:
- Gleichlauffrasen
— Gegenlauffrasen.
Die sich daraus ergebenden weiteren Fertigungsverfahren

kénnen durch die sechste und weitere Stellen der ON ge-
kennzeichnet werden.

Ubersicht

Die nachfolgende Ubersicht enthilt die in Abschnitt 3
definierten Begriffe.

3.2.3
Fréasen
3.2.3.1 3.2,3.2 3.23.3 3.2.34 3.2.3.5 3.2.3.6
Plan- Rund- Schraub- Wilz- Profil- Form-
frasen frasen frasen frasen frdsen frasen
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DIN 8589 Teil 3 Seite 3

3 Begriffe
Ordnungsnummer Definition
Benennung
3.2.3 Frasen ist Spanen mit kreisformiger, einem meist mehrzahnigen Werkzeug zugeordneter Schnitt-
Frisen bewegung und mit senkrecht oder auch schrag zur Drehachse des Werkzeuges verlaufender Vor-
schubbewegung zur Erzeugung beliebiger Werkstiickoberflachen.
Frasen mit einzahnigem Werkzeug wird auch Schlagzahnfrisen genannt.
Umfangsfrisen Umfangsfrasen ist Frasen, bei dem die am Umfang liegen-
den Hauptschneiden die Werkstiickoberflache erzeugen, Werk
siehe Bild 1. erkzeug
Stirnfrasen Stirnfrisen ist Frasen, bei dem die an der Stirnseite des
Fraswerkzeuges liegenden Nebenschneiden die Werkstiick-
oberflache erzeugen, siehe Bild 2.
Stirn- Stirn-Umfangsfrasen ist Frasen, bei dem gleichzeitig die am Umfang des Fréasers liegenden Haupt-
Umfangsfrasen schneiden und die an der Stirnseite liegenden Nebenschneiden die Werkstiickoberflache erzeugen,
siehe Bild 3 und Bild 4.
Werkstuck Werkstick
Bild 3. Bild 4.
3.2.3.1 Planfrédsen ist Frasen mit geradliniger Vorschubbewegung zur Erzeugung ebener Flichen, siehe
Planfrisen Bild 1 bis Bild 4.
3.2.3.1.1 Umfangs-Planfrédsen ist Frasen zur Erzeugung ebener Flachen durch Umfangsfrasen, siehe Bild 1.
Umfangs-
Planfrésen
3.2.3.1.2 Stirn-Planfrasen ist Frasen zur Erzeugung ebener Flachen durch Stirnfrasen, siehe Bild 2.
Stirn-
Planfrésen
3.2.3.1.3 Stirn-Umfangs-Planfrédsen ist Frasen zur Erzeugung ebener Flichen durch Stirn-Umfangsfrasen,
Stirn-Umfangs- siehe Bild 3 und Bild 4.
Planfrasen
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