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Fertigungsverfahren Spanen DIN
Teil 4: Hobeln, StofRen
Einordnung, Unterteilung, Begriffe 8589-4
ICS 01.040.25; 25.020; 25.100.25 Ersatz fiir

DIN 8589-4:1982-08

Manufacturing processes chip removal —
Part 4: Planing, shaping — Classification, subdivision, terms and definitions

Procédés de fabrication par enlévement de copeaux —
Partie 4: Rabotage, mortaisage — Classification, sous-division, termes et définitions

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG), FachbereichC
.Geometrische Produktspezifikation und -prifung®, Arbeitsausschuss NATG-C.4 ,Begriffe der
Fertigungsverfahren“ ausgearbeitet.

DIN 8589 besteht unter dem Haupttitel ,Fertigungsverfahren Spanen“ aus folgenden Teilen:
— Teil 0: Aligemeines — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 1: Drehen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 2: Bohren, Senken, Reiben — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 3: Frasen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 4: Hobeln, Stoflen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 5: RGumen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 6: Sagen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 7: Feilen, Raspeln — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 8: Burstspanen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 9: Schaben, MeiReln — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 11: Schleifen mit rotierendem Werkzeug — Einordnung, Unterteilung, Begriffe
— Teil 12: Bandschleifen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 13: Hubschleifen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 14: Honen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 15: Lappen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

— Teil 17: Gleitspanen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe

Fortsetzung Seite 2 bis 7

Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) — Geometrische Produktspezifikation und -prifung —
im DIN Deutsches Institut fur Normung e. V.
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Anderungen

Gegeniiber DIN 8589-4:1982-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel der Norm wurde geandert;

b) Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 8589-4: 1982-08

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir ,Hobeln, StoRen®, Fertigungsverfahren der Untergruppe 3.2.4 im Ordnungssystem nach
DIN 8580 und zeigt ihre Einordnung in das System sowie eine Unterteilung in weitere Untergruppen mit den
Definitionen der Verfahren.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich
Anderungen).

DIN 8580, Fertigungsverfahren — Begriffe, Einteilung.

DIN 8582, Fertigungsverfahren Umformen — Einordnung, Unterteilung, Begiffe, Alphabetische Ubersicht.
DIN 8588, Fertigungsverfahren Zerteilen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-0, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 0: Allgemeines — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8589-1, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 1: Drehen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-2, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 2: Bohren, Senken, Reiben — Einordnung, Unterteilung,
Begriffe.

DIN 8589-3, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 3: Frdsen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-5, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 5: RGumen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-6, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 6: Sdgen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-7, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 7: Feilen, Raspeln — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8589-8, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 8: Blirstspanen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8589-9, Fertigungsverfahren Spanen — Teil 9: Schaben, Mei3eln — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8590, Fertigungsverfahren Abtragen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
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DIN 8591, Fertigungsverfahren Zerlegen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.
DIN 8592, Fertigungsverfahren Reinigen — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

DIN 8593-0, Fertigungsverfahren Fiigen — Teil 0: Allgemeines — Einordnung, Unterteilung, Begriffe.

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

Tabelle 1 — Begriffe mit Ordnungsnummer (ON)

ON Definition
Benennung

3.24 Spanen mit wiederholter, meist geradliniger Schnittbewegung und schrittweiser, zur

Hobeln Schnittrichtung senkrechter Vorschubbewegung.

Stofen ANMERKUNG 1 In der Metallbearbeitung kann zwischen Hobeln und Stolien
unterschieden werden, wobei beim Hobeln die Schnittbewegung durch das Werkstiick, beim
StoRen durch das Werkzeug ausgefihrt wird.
ANMERKUNG 2 Wegen der Gleichheit der Kinematik beim Zerspanvorgang wird im
Folgenden auf eine gesonderte Definition der Fertigungsverfahren StoRen verzichtet.

3.24.1 Hobeln zur Erzeugung eines zur Schnitt- und Vorschubrichtung parallel gelegenen

Planhobeln ebenen Flache (siehe Bild 1).

(Planstolien) ANMERKUNG 1  Breitschlichthobeln ist Planhobeln mit groem Vorschub unter

Verwendung eines Werkzeuges mit sehr groBem Eckenradius und einem Einstellwinkel der
Nebenschneide von 0° (siehe Bild 2).

ANMERKUNG 2 Das in der Holzverarbeitung so genannte ,Hobeln mit Messerwelle* zur
Erzeugung ebener Flachen ist Umfangs-Planfrasen.

Werkzeug
P

Werkstick
7

-5

Bild 1 — Planhobeln (PlanstoBen) Bild 2 — Breitschlichthobeln

3.24.2 Hobeln mit kreisférmiger, schrittweiser Vorschubbewegung zur Erzeugung einer zur
Rundhobeln Schnittrichtung parallel liegenden angenahert kreiszylindrischen Flache (siehe
(Rundstolien) Bild 3).

Werkzeug
Werkstiick

2

Bild 3 — Rundhobeln (RundstoRen)
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