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Fertigungsverfahren Spanen DIN
Feilen Raspeln 8589

Einordnung Unterteilung Begriffe Teit 7

Manufacturing processes by chip removal; Filing, Rasping; Classification, Subdivision, Definitions
Procédés de fabrication par enlévement de copeaux; Limage, Rapage; Classification, Sous-division, Definitions

1 Einordnung

Die Fertigungsverfahren Feilen und Raspeln werden als Untergruppe 3.2.7 in das Ordnungssystem nach DIN 8580 ein-
geordnet. Sie gehdren zur Gruppe 3.2 ,,Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden’, die wiederum zur Haupt-
gruppe 3 ,, Trennen* gehért, sieche Ubersicht.

Die Ordnungsnummern (ON) fiir die einzelnen Verfahren ergeben sich aus dem in DIN 8580 festgelegten Ordnungs-
system.

Die ON kénnen auch in einfacher Ziffernfolge — also ohne Gliederungspunkte — als Verfahrensnummer verwendet

% werden, z. B. fiir Hub-Planfeilen 32711 statt 3.2.7.1.1.
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2 Unterteilung

Die Fertigungsverfahren Feilen und Raspeln sind wegen der gleichen Kinematik beim Zerspanvorgang in DIN 8589
Teil 7 zusammengefaflt worden.

Die erste und zweite Stelle der ON ergibt sich aus der Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580, die der
dritten Stelle aus DIN 8589 Teil 0.

Die Unterteilung der Fertigungsverfahren Feilen und Raspeln in der vierten und fiinften Stelle ist in der umseitigen
Ubersicht dargestellt.

Die hierfiir geltenden Ordnungsgesichtspunkte (OGP) sind in den nachfolgenden Abschnitten erlautert.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

AusschuBl Begriffe der Fertigungsverfahren (ABF) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 8589 Teil 7

Vierte Stelle der ON
In der vierten Stelle der ON werden Feilen und Raspeln
— wie die meisten spanenden Fertigungsverfahren —
nach dem OGP
— zu erzeugende Flache
unterteilt.
Als verfahrenskennzeichnende Merkmale fiir die Benen-
nungen dienen dabei die
— Art der Flache
— Kinematik des Zerspanvorganges
— Werkzeugform (Profil).
Hierbei ergeben sich die Fertigungsverfahren
3.2.7.1 Planfeilen, Planraspeln
3.2.7.2 Rundfeilen, Rundraspeln

3.2.7.5 Profilfeilen, Profilraspeln
4.2.7.6 Formfeilen, Formraspeln.

Fiinfte Stelle der ON

In der fiinften Stelle der ON werden Feilen und Raspein
nach dem OGP
— Charakteristische Schnittbewegung des Werkzeuges

unterteilt.

Ubersicht

Die nachfolgende Ubersicht enthilt die in Abschnitt 3
definierten Begriffe.

3.2.7

Feilen
Raspeln

Hubfeilen
Kettenfeilen

I I |

3.27.1 3.2.7.2 3.2.7.3 3.2.7.4 3.2.7.5 3.2.76
Planfeilen Rundfeilen ON nicht ON nicht Profilfeilen Formfeilen
Planraspeln Rundraspeln belegt belegt Profilraspeln Formraspeln
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