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Einordnung Begriffe

Manufacturing processes by chip removal; Machining with brushlike tools; Classification, Subdivision, Definitions
Procédés de fabrication par enlévement de copeaux; Usinage avec des outils similaires aux brosses; Classifications,
Sous-division, Definitions

1 Einordnung

Das Fertigungsverfahren Biirstspanen wird als Untergruppe 3.2.8 in das Ordnungssystem nach DIN 8580 eingeordnet.
Es gehort zur Gruppe 3.2 ,,Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden”, die wiederum zur Hauptgruppe 3 ,, Trennen”’
gehért, siehe Ubersicht.

Die Ordnungsnummer (ON) fiir dieses Verfahren ergibt sich aus dem in DIN 8580 festgelegten Ordnungssystem.

Sie kann auch in einfacher Ziffernfolge — also ohne Gliederungspunkte — als Verfahrensnummer verwendet werden
d. h. 328 statt 3.2.8.
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2 Unterteilung

Die erste und zweite Stelle der ON fiir Biirstspanen ergibt sich aus der Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580,
die der dritten Stelle nach DIN 8589 Teil 0.

Anmerkung: Auf die beim Fertigungsverfahren ,,Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden’’ allgemein iibliche
weitere Unterteilung wurde in der vorliegenden Ausgabe von DIN 8589 Teil 8 verzichtet, weil z. Z. hierfiir noch
keine entsprechenden Verfahren bekannt sind (siehe auch Erlauterungen).

Fortsetzung Seite 2 und 3

AusschuB Begriffe der Fertigungsverfahren (ABF) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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3 Begriffe

ordgs:fsgﬁ?gmer Definition

3.2.8 Biirstspangn _ist ein"spanendes Fen:tigungsver- Biirstenwerkzeug
Biirstspanen fahren mit einem Biirstwerkzeug, siehe Bild 1,

vorwiegend zur Veranderung der Oberflachen-
struktur, aber auch der Form von Werkstiicken.

Als Schneiden des Biirstwerkzeuges wirken die
scharfkantigen Enden der aus hartem, ela-
stischem Draht bestehenden Stifte.

Der VerschleiB der Enden der Drahtstifte
schirft sie fiir eine Benutzung des Biirstwerk-
zeuges in entgegengesetzter Richtung, siehe
Bild 2 bis Bild 4.

Anwendungsbeispiele:

— Aufrauhen von Oberflachen zur bes-
seren Haftung von Schmierfilmen

— Veranderung der Oberflachenstruktur

— Vorbereitung von SchweiBnahten

— Beseitigung von Walz- und Schweil3-
grat

— Herausarbeiten der Maserung an Holz-
Oberflachen Bild 1.

Anmerkung 1: Biirstspanen ist bisher als
Nadelfrasen bekannt.

Werkstuck

Anmerkung 2: Biirsten zum Entfernen von

Rost, Zunder und Verschmutzungenauf ) s Drahtstift
Oberflachen gehért zu den Fertigungs- . .
verfahren der Gruppe 3.6 — Reinigen. Werkstuck
e
l KLy

1

Bild 2. Ausgangszustand der Drahtenden
und Schnittrichtung

Werkstuck
-

/|

Drahtstift
Werkstuck

Bild 4. Durch Umkehr der Schnittrichtung
geschéarfte Drahtenden
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