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Fertigungsverfahren Spanen

Schaben MeiBeln

Einordnung Unterteilung Begriffe

Manufacturing processes by chip removal; Scraping, Chiseling; Classification, Subdivision, Definitions
Procédés de fabrication par enlévement de copeaux; Raclage, Ciselage; Classification, Sous-division, Definitions

1 Einordnung

Die Fertigungsverfahren Schaben und MeiReln werden als Untergruppe 3.2.9 in das Ordnungssystem nach DIN 8580
eingeordnet. Sie gehéren zur Gruppe 3.2 ,,Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden’’, die wiederum zur Haupt-
gruppe 3 ,, Trennen’’ gehort, siehe Ubersicht.

Die Ordnungsnummern (ON) fiir die einzelnen Verfahren ergeben sich aus dem in DIN 8580 festgelegten Ordnungs-
system.

Die ON koénnen auch in einfacher Ziffernfolge — also ohne Gliederungspunkte — als Verfahrensnummern verwendet
werden, z. B. fiir Schaben 3291 statt 3.2.9.1.
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2 Unterteilung

Die Fertigungsverfahren Schaben und MeiBein sind wegen der gleichen Kinematik beim Zerspanvorgang in DIN 8589
Teil 9 zusammengefallt worden.

Die erste und zweite Stelle der ON ergibt sich aus der Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580, die der dritten
Stelle aus DIN 8589 Teil O.

Die Unterteilung der Fertigungsverfahren Schaben und MeiBeln in der vierten Stelle der ON ist in der umseitigen Uber-
sicht dargestellt.

Fortsetzung Seite 2 und 3

AusschuR Begriffe der Fertigungsverfahren (ABF) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 8589 Teil 9

Vierte Stelle der ON

In der vierten Stelle der ON wird Schaben/MeiBe|n in
vier eigenstandige Verfahren unterteilt, siehe nachfolgende
Ubersicht.

Weitere Stellen der ON

Zur feineren Unterscheidung und genaueren Charakteri-
sierung kénnen die Fertigungsverfahren Schaben/MeiRReln
nach weiteren OGP unterteilt werden.

Beispiel:
OGP ,,Lage der Bearbeitungsstelle am Werkstiick ‘.

Unterteilung:
— Auf3enschaben/AuBenmeiReln
— Innenschaben/InnenmeiReln.
Die sich daraus ergebenden weiteren Fertigungsverfahren

koénnen durch die fiinfte und weitere Stellen der ON ge-
kennzeichnet werden.

Ubersicht

Die nachfolgende Ubersicht enthilt die in Abschnitt 3
definierten Begriffe.

3.29
Schaben
MeiReln
3.2.9.1 3.29.2 3.29.3 3.29.4
Schaben MeiReln Schnitzen Walzschaben
3 Begriffe
Ordnungsnummer L
Benennung Definition
3.2.9 Anmerkung: Die Untergruppe Schaben/MeiReln enthilt wesentlich von einander abweichende
Schaben/MeiReln Fertigungsverfahren und kann deshalb nicht als ein Verfahren betrachtet und definiert
werden. Die dieser Untergruppe zugehérigen Verfahren sind unter den ON 3.2.9.1 bis
3.2.9.4 definiert.
3.2.9.1 Schaben ist Spanen mit einem Schabwerkzeug (Schaber) zur Veranderung der Werkstiickober-
Schaben flaiche, wobei der Schaber entlang dieser Oberflache gefiihrt und die Spanungsdicke durch die
AnpreBkraft gesteuert wird.
Beispiele:
— Schaben von Fiihrungsbahnen
— Schaben von Gleitlagern
3.2.9.2 MeiReln ist Spanen mit geometrisch bestimmter Schneide zur Erzeugung beliebiger Werkstiick-
MeiReln oberflachen, bei dem die Spéne durch Schlagen auf das Werkzeug (MeiRel) abgetrennt werden.
Dabei wird der MeiRel unter einem steilen Winkel zur Werkstiickoberflache angesetzt.
Je nach Anwendung wird MeiReln auch Stemmen genannt.
Anmerkung: Zum MeiReln gehdren auch einige Verfahren der Graviertechnik.
3.29.3 Schnitzen ist Spanen mit meiRel- oder messerdhnlichen Werkzeugen zur Erzeugung beliebiger
Schnitzen Formen. Hinsichtlich der Filhrung des Schnittwerkzeuges und der Einleitung der Schnittkraft
kann Schnitzen sowohl dem Schaben als auch dem MeiBeln ihnlich sein.
Beispiele:
— Schnitzen von Holzfiguren
— Schnitzen von Ornamenten
3.294 Wilzschaben ist ein Fertigungsverfahren zur Nachbearbeitung, insbesondere in der Zahnradfer-
Wilzschaben tigung, wobei infolge der sich kreuzenden Achsen von Werkzeug (Schaberad) und Werkstiick die
Schnittbewegung ensteht.
Die Schnittbewegung kann bei parallelen Achsen auch durch axiale Oszillation erzeugt werden.
Das Werkstiick wird dabei ohne Getriebeverbindung vom Werkzeug gefiihrt.
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