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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gibt eine Ubersicht iiber die Fiigeverfahren.

Fiigen ist nicht mit Montieren gleichzusetzen. Montieren wird zwar stets unter Anwendung von Fiigeverfahren durchgefiihrt, es
schlieBt jedoch zuséatzlich auch alle Handhabungs- und Hilfsvorgénge einschlieBlich des Messens und Priifens mit ein.
Andererseits gehdren zum Flgen auch Fertigungsverfahren, die nichtim Zusammenhang mit Montieren angewendet werden,
z.B. Verseilen, Einvulkanisieren, Ummantein.

Mechanisches oder magnetisches Spannen (Einspannen) zum Zwecke des Bearbeitens oder Vermessens eines Werkstiickes
ist nicht Fiigen im Sinne eines Fertigungsverfahrens.

2 Einordnung und Unterteilung der Fertigungsverfahren Fiigen

Die folgende Ubersicht gibt die Einordnung der Fertigungsverfahren Fiigen als Hauptgruppe 4 in das Gesamtsystem der
Fertigungsverfahren nach DIN 8580 sowie ihre weitere Unterteilung in 9 Gruppen an. Diesen Gruppen sind 2stellige
Ordnungsnummern (ON) zugeordnet.

Die ON kdnnen auch in einfacher Ziffernfolge, d. h. ohne Gliederungspunkte, als Verfahrensnummern verwendet werden, z. B.
fur Kleben 48 statt 4.8.
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Die Unterteilung der Fertigungsverfahren Figen in Gruppen erfolgt nach dem Ordnungsgesichtspunkt (OGP)
- Art des Zusammenbhalts unter Berlcksichtigung der Art der Erzeugung

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Hierbei ergeben sich die in Tabelle 1 angegebenen Zuordnungen. Die Art des Zusammenhaits ist maBgebend dafiir, ob eine
Flgeverbindung wieder 16sbar ist oder ob dies nur mit Schadigung oder Zerstdrung der gefligten Teile moglich ist. Hinweise
hierzu sind ebenfalls in Tabelle 1 enthalten.

1) Fiir das Textile Fiigen, d. h. das Fertigen von Faden, textilen Flachengebilden sowie das Fiigen mit Faden als Hilfsmittel
(z.B. Nahen) gibt es z.Z. keine Norm. Diese Verfahren sind jedoch in verschiedenen Normen des NA TEXTILNORM
beschrieben (siehe Verzeichnis ,Weitere Normen”).

Fortsetzung Seite 2 und 3

AusschuB Begriffe der Fertigungsverfahren (ABF) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Tabelle 1. Charakterisierung der Gruppen

ON Benennung der Gruppe Art des Zusammenhalts Losbarkeit

4.1 | Zusammensetzen Schwerkraft (Reibung), FormschluB ohne Schéadigung der Fugeteile I6sbar
oder Federkraft

4.2 | Filen Einschiu ohne Schéadigung der Fiigeteile I16sbar

4.3 | Anpressen, Einpressen KraftschluB i.a. ohne Schadigung der Fiigeteile iosbar

4.4 | Fligen durch Urformen FormschluB hervorgerufen durch i.a. nur mit Schadigung oder Zerstorung der
Urformen Fiigeteile |osbar

4.5 | Figen durch Umformen FormschiuB hervorgerufen durch i.a. nur mit Schadigung oder Zerstorung der
Umformen Fligeteile Iosbar

4.6 | Fligen durch SchweiBen Stoffverbindung nur durch Schadigung oder Zerstdrung der

Flgeteile iosbar

4.7 | Fiugen durch Loten Stoffverbindung i.a. nur mit, teils jedoch auch ohne
Schadigung der Flgeteile 16sbar?)

4.8 | Kleben Adhésion i.a. nur mit Schadigung oder Zerstérung der
Fiigeteile I6sbar

4.9 | Textiles Fiigen FormschluB und/oder KraftschluB Ldsen teils ohne Schadigung der Fligeteile
bei textilen Werkstoffen maglich, teils jedoch nicht in Betracht zu
ziehen.

2) Stoffverbindungen gelten als unidsbare Verbindungen. Es gibt jedoch Létverbindungen (z. B. Létkontakte an
Leiterplatten), wo die Schéadigung der Fiigeteile beim Losen durch Abldten vernachlassigbar ist.

3 Begriffe
Ordnungsnummer Definition
Benennung
4 Fiigen ist das auf Dauer angelegte Verbinden oder sonstige Zusammenbringen von zwei oder
Fiigen mehr Werkstiicken geometrisch bestimmter Form oder von ebensolchen Werkstiicken mit
formlosem Stoff. Dabei wird jeweils der Zusammenhalt 6rtlich geschaffen und im ganzen

vermehrt.

Anmerkung: Hierzu gehort auch das Figen verschiedener Stellen eines und desselben Kérpers,
z.B. eines Ringes.
Dagegen wird das Aufbringen von Schichten aus formlosem Stoff auf Werkstiicke in der
Hauptgruppe 5 ,Beschichten* erfait.

Weitere Begriffe (ohne ON)

Zusammenbauen Anmerkung: Zusammenbauen ist ein z.Z. nicht eindeutig abgegrenzter Sammelbegriff fiir
Flgeverfahren vor allem aus den Gruppen 4.1 und 4.3 jedoch auch fiir einige Verfahren
aus den Gruppen 4.4 bis 4.8. AuBerdem wird Zusammenbauen haufig als Synonym fiir
Montieren verwendet.

Stoffverbindung Die Stoffverbindung kann geschehen:

a) Durch SchmelzschweiBen bei ortlich begrenztem SchmelzfluB mit oder ohne SchweiBzusatz,
wodurch die urspriingliche Trennfuge zwischen den Werkstiicken beseitigt wird.

b) Durch PreBschweiBen unter Anwendung von Kraft meist bei drtlich begrenztem Erwdrmen
unter Umstanden bis zum Schmelzen.

c) Durch Loten, wobei die urspriingliche Trennfuge durch Schmelzen und Kristallisieren eines
Lotes oder auch durch Diffusion an den Grenzflachen beseitigt wird.

Losbare Verbindung Eine losbare Verbindung ist eine durch Fligen hergestellte Verbindung, die ohne Beschiadigung
der gefiigten Teile wieder geldst werden kann.

Nichtlosbare Eine nichtlésbare Verbindung ist eine durch Fiigen hergestelite Verbindung, die nur unter
Verbindung Inkaufnahme einer Beschadigung oder Zerstérung der gefiigten Teile wieder gelést werden kann.
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