DEUTSCHE NORM Juli 1997

Vorschweifbunde aus CuNi10Fe1,6Mn DIN
Technische Lieferbedingungen 86028
ICS 47.020.30 Ersatz fur Ausgabe 1991-05

Deskriptoren: VorschweiBbund, Kupfer-Nickel-Legierung, Lieferbedingung, Rohrleitung,
Schiffbau

Welding necks of CuNi10Fe1,6Mn — Technical specifications
Collerettes a sauder en CuNi10Fe1,6Mn — Spécifications techniques

Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN,
Arbeitsausschu3 NSMT 2.3.1 “Metallische Rohre und Rohrverbindungen”, Gberarbeitet.
In der Vergangenheit hat sich gezeigt, daB die qualitativen Angaben in den bestehenden
MaBnormen fir Vorschweibunde nicht ausreichen, um in jedem Fall fir die Verarbeitung
mit Kupfer-Nickel-Rohren geeignete Bunde zu beschaffen. Deshalb wurden in dieser
Norm Qualitdtsmerkmale festgelegt, die die Herstellung und Bearbeitung, den Werkstoff
und die Festigkeitseigenschaften sowie die Prifung dieser Merkmale betreffen. Um einer-
seits den Priafumfang in Grenzen zu halten, andererseits jedoch sicherzustellen, da nur
solche Firmen VorschweiB3bunde herstellen und liefern dirfen, deren Fertigungs- und
Prifeinrichtungen die Produktion einwandfreier Vorschwei3bunde sicherstellt, wurde eine
Verfahrensprifung festgelegt.

Es wurden nur Herstellungsverfahren zugelassen, die einen naturlichen Faserverlauf im
Bundprofil ergeben. Entsprechend der Bedeutung der Oberflache flir die Verarbeitbarkeit
und Bestandigkeit der Vorschweibunde erfolgen hierzu umfangreiche Festlegungen.

Es wird hier angenommen, das bei gleicher Giite des Vormaterials und gleichem Herstell-
verfahren die zur Lieferung kommenden VorschweiBbunde die gleichen Festigkeitseigen-
schaften haben wie die zur Verfahrensprifung vorgestellten; aus diesem Grund wird
nach einer bestandenen Verfahrensprifung auf zerstérende Prifung verzichtet. Der Aus-
schuf ist der Meinung, daf3 VorschweiBbunde, die nach den Bedingungen einer erfolg-
reich verlaufenden Verfahrensprifung gefertigt werden, den gestellten Anforderungen
entsprechen. Aus diesem Grund wird auch in Zeugnissen auf die Angabe von Festigkeits-
werten verzichtet.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Mai 1991 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Bescheinigung DIN 50049-3.1B ist ersetzt worden durch eine Bescheinigung
nach DIN 86001.

b) Der Inhalt wurde normungstechnisch und redaktionell Gberarbeitet.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Technische Lieferbedingungen fir
VorschweiBbunde nach DIN 86037-2, VG 85356-2,
E DIN 85387-2 und VG 85515-1 zur Verwendung in
Rohrleitungen aus  der Kupfer-Nickel-Legierung
CuNi10Fe1,6Mn nach Werkstoff-Leistungsblatt WL 2.1972
fest.

Diese Norm gilt auch flir andere genormte und nicht
genormte Vorschweibunde, wenn hierauf Bezug genom-
men wird.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spétere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
DIN 1733-1
SchweiBzuséatze fur Kupfer und Kupferlegierungen —
Teil1: Zusammensetzung, Verwendung und Tech-
nische Lieferbedingungen
DIN 17673-3
Gesenkschmiedestlicke aus Kupfer und Kupfer-Knet-
legierungen — Teil 3: Grundlagen fur die Konstruktion
DIN 50125
Prifung metallischer Werkstoffe — Zugproben
E DIN 85387-2
Schiffe und Meerestechnik — Lose Flansche und
VorschweiBbunde — Sehr leichte Reihe — Teil 2: Vor-
schwei3bunde aus CuNi10Fe1,6Mn, DN 32 bis DN 50,
PN bis 25, DN 65 bis DN 125, PN bis 10

DIN 86001
Schiffs-Rohrleitungen — Druckstufen, Prifungen

DIN 86037-2
Lose Flansche und VorschweiBbunde fir Rohre aus
Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: VorschweiB-
bunde

DIN EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil1:

Prifverfahren  (bei “enthalt
Anderung AC1:1990";

Deutsche Fassung EN 10002-1 : 1990 + AC1:1990

Raumtemperatur),

DIN EN 10003-1
Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell —
Teil 1: Prifverfahren;
Deutsche Fassung EN 10003-1 : 1994

DIN EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbeschei-
nigungen (enthalt Anderung A1 :1995);
Deutsche Fassung EN 10204 : 1991 + A1:1995

VG 85356-2
Lose Flansche und VorschweiBbunde fir Rohre aus
Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: VorschweiB-
bunde DN 20 bis DN 300

VG 85515-1

Flansche fiir CuNiFe-Rohre — Vorschweif3bunde, PN
bis 40

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik
WL 21972
Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fe1,6Mn —
Rohre

3 Herstellung

VorschweiBbunde nach dieser Norm dulrfen nur mit den
nachfolgenden Verfahren hergestellt werden.

3.1 VorschweiBbunde < DN 300

VorschweiBbunde < DN 300 sind mit einem Verfahren
herzustellen, das einen naturlichen, achssymmetrischen
Faserverlauf sicherstellt (Faserverlauf siehe auch
DIN 17673-3).

3.2 VorschweiBbunde > DN 300

VorschweiBbunde > DN 300 dirfen hergestellt werden
aus Blech durch Ziehen oder Driicken, aus Ringen durch
Ringwalzen sowie aus Walzprofilen durch Biegen und
SchweiBen.

Als SchweiBzusatzwerkstoffe sind zu verwenden:

SG-CuNi1OFe  (Werkstoff-Nummer:  2.0873)  oder
SG-CuNi30Fe  (Werkstoff-Nummer:  2.0837) nach
DIN 1733-1

4 Anforderungen, Priifungen

Die Vorschweibunde missen den in Abschnitt 1 genann-
ten Normen bzw. anderen vereinbarten Unterlagen ent-
sprechen und dariiber hinaus die Anforderungen nach
Abschnitt 3 und Abschnitt 5 erflllen.
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