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Vorwort

Dieses Dokument wurde von der DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT), Arbeitsausschuss
NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen®, erarbeitet.

In der Vergangenheit hat sich gezeigt, dass die qualitativen Angaben in den bestehenden Mafdnormen fiir
Vorschweifsbunde nicht ausreichen, um in jedem Fall fiir die Verarbeitung mit Kupfer-Nickel-Rohren
geeignete Bunde zu beschaffen. Deshalb wurden in dieser Norm Qualitiatsmerkmale festgelegt, die die
Herstellung und Bearbeitung, den Werkstoff und die Festigkeitseigenschaften sowie die Priifung dieser
Merkmale betreffen. Um einerseits den Prifumfang in Grenzen zu halten, andererseits jedoch
sicherzustellen, dass nur solche Firmen Vorschweifdbunde herstellen und liefern diirfen, deren Fertigungs-
und Priifeinrichtungen die Produktion einwandfreier Vorschweifbunde sicherstellt, wurde eine
Verfahrenspriifung festgelegt.

Es wurden nur Herstellverfahren zugelassen, die einen natiirlichen Faserverlauf im Bundprofil ergeben.
Entsprechend der Bedeutung der Oberflache fiir die Verarbeitbarkeit und Bestdndigkeit der Vorschweif3-
bunde erfolgen hierzu umfangreiche Festlegungen.

Es wird angenommen, dass bei gleicher Giite des Vormaterials und gleichem Herstellverfahren die zur
Lieferung kommenden Vorschweifbunde die gleichen Festigkeitseigenschaften haben wie die zur
Verfahrenspriifung vorgestellten; aus diesem Grund wird nach einer bestandenen Verfahrensprifung auf
zerstorende Prifung verzichtet. Der Ausschuss ist der Meinung, dass Vorschweifdbunde, die nach den
Bedingungen einer erfolgreich verlaufenden Verfahrenspriifung gefertigt werden, den gestellten Anfor-
derungen entsprechen. Aus diesem Grund wird auch in Zeugnissen auf die Angabe von Festigkeitswerten
verzichtet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86028:2013-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aussage zur Hartepriifung in 4.2 aufgenommen;

b) Abschnitt Warmebehandlung herausgenommen;

c) Abschnitt 5 und 6 liberarbeitet;

d) Aufbau der Norm an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst.

Frithere Ausgaben

DIN 86028: 1991-05, 1997-07, 2013-01

Documents
Document Sharinq;Hub

Full document details: DIN 86028:2018-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-86028-2018-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-86028-2018-10

