DEUTSCHE NORM Januar 1987

DIN
86029

Ersatz fiir Ausgabe 11.81

DK 621.643.412.6 : 629.12

Schwei3flansche mit Ansatz
Nenndruck 10

Hubbed slip-on flanges for welding; nominal pressure 10

MaBe in mm

1 MaBe, Bezeichnung
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._:3; Bezeichnung eines SchweiBflansches von Nennweite DN 250:
£ Flansch DIN 86029 — 250
[
3
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% Tabelle 1. FlanschmaBe
é), Rohr-An- - . Gewicht
g schiuBmaBe Flansch Ansatz Dichtleiste Schrauben (7.85 kg/dm3)
Z Nenn- | Rohr . . An- | Ge-
E’ wg;\'je d b ds h ds ’ da f zahl | winde a2 IS
3
’g Fiir Nennweiten 10 bis 175 sind SchweiBflansche mit Ansatz nach DIN 86 030, Nenndruck 16, zu verwenden.
E, 200 | 219,1| 340 222 | 24 295 | 44 247 6 268 3 8 | M20 | 22 9,9
2 250 | 273 395 | 276 | 26 | 350 | 46 | 300 | 6 | 320 3 | 12 | M20 | 22 12,7
8 300 | 3239| 445 327 | 26 400 | 46 352 6 370 4 12 | M20 | 22 14,4
g 350 | 355,6| 505 359 | 26 460 | 53 398 | 10 430 4 16 | M20 | 22 22,3
; 400 | 4064| 565 410 | 26 515 | 57 448 | 10 482 4 16 | M24 | 26 26,7
g (450) | 457 615 461 | 28 565 | 62 502 | 10 532 4 20 | M24 | 26 32,3
%’ 500 | 508 670 512 | 28 620 | 67 552 | 10 585 4 20 | M24 | 26 373
D
g 600 | 610 780 614 | 28 725 | 75 658 | 10 685 5 20 | M27 | 30 48,3
he
£ 700 | 711 895 716 | 30 840 | 77 760 | 10 800 5 24 | M27 | 30 62,7
[
§ 800 | 813 1015 818 | 32 950 | 84 864 | 10 905 5 24 | M30 | 33 83,4
900 | 914 1115 920 | 34 | 1050 | 88 969 | 10 | 1005 5 28 | M30 | 33 99,2
1000 | 1016 1230 | 1022 | 34 | 1160 | 92 | 1071 10 | 1110 5 28 | M33 | 36 116,8
Eingeklammerte Nennweite moglichst vermeiden.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Schiffbau (HNA) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN
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Seite 2 DIN 86029

2 GrenzabmaBe

Tabelle 2.
Nennweite d b k h
DN D 5 d4 d2 dS r f
200 und 250 +1 +2 o
300 -2 +08
8
350
+3 + 16
400 +15 DIN 7168—g
+3
450 und 500 293
+ 6,5 + (1)
600
+5
700 bis 1000 +8 DIN 7168—g

3 Werkstoff
RSt 37-2 (Werkstoffnummer: 1.0038) nach DIN 17100

Flansche mit MaBen nach dieser Norm kdénnen bis zu Temperaturen von 120 °C fiir Betriebsuiberdriicke in Hohe des Nenndruk-
kes (PN 10) verwendet werden.

Bei hoheren Temperaturen als 120 bis 300 °C ist der Abfall der Streckgrenze zu beriicksichtigen.

4 Anforderungen
Alle Flachen miissen einen Zustand aufweisen, der die Verwendung der Flansche nicht beeintrachtigt.

5 Flanschbefestigung

Bei der Befestigung des Flansches auf dem Rohr sind die SchweiBnahtdicken a; und a, sowie der Rohrabstand ¢ (siehe Tabelle 3)
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Tabelle 3. Flanschbefestigungs-MaBe

Nennweite 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
a4 5 6 7 8 9
as 4 5 6 7 8
t 8 9 11 12 14

6 Kennzeichnung

Die Flansche sind an geeigneter Stelle wie folgt dauerhaft zu kennzeichnen:
— Herstellerzeichen

— Nennweite/Rohr-AuBendurchmesser

— Nenndruck

— Werkstoff-Kurzzeichen nach DIN 17100

— Verbandszeichen BIN

Beispiel: ZZ DN 250/273 PN 10 RSt 37-2 DIN
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