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Vorwort 

Dieses Dokument wurde von der DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT), Arbeitsausschuss 
NA 132-02-05 AA „Rohre und Rohrverbindungen“, erarbeitet. 

Sie legt lose Flansche für Vorschweißbunde nach DIN 86037-2 fest. 

Eine Übersicht über die komplette Flanschverbindung gibt DIN 86037-1. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 86037-3:1995-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen angepasst; 

b) Aufbau der Norm an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst. 

Frühere Ausgaben 

DIN 86037: 1968-11 
DIN 86037-3: 1978-05, 1995-10 
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