DK 621.643.412.6 : 621.643.42:629.12 DEUTSCHE NORMEN August 1976

AnschweiBflansche DIN
fur Durchfuhrungsstutzen 86 057

Welding on flanges (collars) for bulkhead fittings for pipes

MaBe in mm

Form A fiir Durchfiihrungsstutzen aus Stahl
Form B fiir Durchfiihrungsstutzen aus Kupfer-Knetlegierungen
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Bezeichnung eines AnschweiBflansches fir Durchfilhrungsstutzen aus Stahl (A) von Nennweite 100:

2

g Flansch A 100 DIN 86 057

(=]

£ d Gewicht

@ Fir 2 (7,85 kg/dm3)

z Nennweite b d; Form A Form B kg/Stiick

g 2ul. 2ul Form A Form B
E DN Abw. Abw. =~ ~
2 20 14 150 27,6 75 1,88 1,46
2 25 14 160 34,4 85 80 -9s 2,09 1,66
Z 32 14 185 431 88 2,79 2,28
§ 40 14 205 49 94 342 2,87
5 50 14 220 61,1 -85 107 -3s 3,85 3,19
2 65 14 240 77,1 , 126 4,46 3,6
z 80 . 14 255 90,3 139 49 3,94
2 100 14 275 115,9 05 158 +05 5,36 4,38
> 125 16 305 141,6 183 7,19 5,87
E” 150 16 340 170,5 209 8,55 7.12
5 1751) 16 370 196,1 +0,5 244 +05 9,69 7.6
3 200 16 395 221,8 269 10,7 8,23
E 250 16 460 276,2 317 13,3 11

2_ 300 20 525 327.,6 +05 374 +05 20,7 16,7
2 350 20 585 359,7 418 26,2 20,6
H 400 20 645 411 469 05 30,4 24

g 450 20 705 462,3 £05 - - 34,8 -

g 500 20 790 513,6 - - 44,4 -

E

§' Werkstoff:

5 RSt 37-2 (Werkstoffnummer: 1.0114) nach DIN 17 100

§ Stahl in Schiffbaugiite mit einer Zugfestigkeit von 402 bis 490 N/mm? nach Wahl! des Herstellers

nach den Vorschriften der zustandigen Klassifikationsgesellschaft

Ausfiihrung:
roh, ohne Oberflachenschutz
Flansch-AuBendurchmesser brenngeschnitten
Flanschloch gebohrt oder brenngeschnitten, nach Wahl des Herstellers
Giite und Genauigkeitsgrad fiir die durch autogenes Brennschneiden entstandenen Flachen:
IIB nach DIN 2310 Teil 3.

1) Nach DIN 2402 Nennweiten, ist die Nennweite 175 fiir allgemeine Anwendung moglichst zu vermeiden und nur noch

fur den Schiffbau vorgesehen. .
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Seite 2 DIN 86 057

Anwendung:

AnschweiBflansche nach dieser Norm sind fiir Durchfiihrungen von Rohren durch Winde oder Decks bestimmt.

Flansche Form A gelten fiir Stahirohrieitungen,

Flansche Form B fiir Rohrleitungen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen.

Form A

Die AnschweiBflansche Form A diirfen unmittelbar mitdem
durch eine Wand oder ein Deck zu filhrenden Stahirohr
durch SchweiBen verbunden werden und sind an der Wand

Form B

Fir die Durchfihrung von Rohren aus Kupfer-Knet-
legierungen durch Wiande oder Decks aus Stahl sind die
AnschweiBflansche Form B nur in Verbindung mit dem

Stutzenrohr nach DIN 86 067 anwendbar.

Volistandige Durchfiihrungsstutzen siehe DIN 86 068
(fiir PN 10) und DIN 86 069 (fiir PN 16).

oder am Deck angeschweiBt.

Vorzugsweise sind diese Flansche Bestandteil von spe-
ziellen Durchfiihrungsstutzen nach DIN 86 059 (fiir PN 10)
und nach DIN 86 060 (fiir PN 16).

% Ausschnittdurchmesser d4 und SchweiBnaht a %%
Anschweififlansch Anschweififlansch
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Wond oder Deck .| Waond oder Deck | Stutzenrohr nach
DIN 86 067
s %
Rohr- Ausschnitt fiir Rohr- . Ausschnitt fir
Nenn- AuBen- | SchweiB- Rohrflansch Nenn- AuBen- | SchweiB- Rohrflansch
weite durch- naht weite durch- naht
messer PN 10 PN 16 messer PN 10 PN 16
DN d3 a d4 DN d3 a d4
20 26,9 110 150 168,3 290
25 33,7 3,5 120 178 193,7 4 320
32 42,4 145 200 219,1 345
40 48,3 165 250 273 4 400 410
50 60,3 3,5 170 300 323,98 5 450 465
65 76,1 190 350 355,6 510 625
80 88,9 3,5 205 400 406,4 5§70 585
100 114,3 4 225 450 457 5 620 645
125 139,7 255 500 508 675 720

2) SchweiBnahtdicke = 0,5 - s, wobei fiir s die kleinere Blechdicke von b oder sq einzusetzen ist, mindestens jedoch 4,5 mm.

Erlauterungen

(1) Diese Norm wurde vom Arbeitskreis HNA-R 2.3 Formstiicke* des Normenausschusses Schiffbau (HNA) im DIN
ausgearbeitet.

(2) Diese AnschweiBflansche sind vorzugsweise fiir Rohr-Durchfiihrungsstutzen PN 10 und PN 16 nach DIN 86 059,
DIN 86 060, DIN 86 068 und DIN 86 069 bestimmt.

(3) Fiir die Flanschbohrung (Ma8 d;) muBten in Abhéngigkeit von den unterschiedlichen MaBen der Stutzenrohre fiir
Stutzen aus Stahl (Rohr nach DIN 2448) und Stutzen aus Kupfer-Knetlegierung (Stutzenrohr nach DIN 86 067) jeweils
zwei Werte angegeben werden.

(4) Daraus ergeben sich die beiden Formen A und B.

(5) Die Werte fiir d, bei Form A sind auf das zuldssige GroBtmaB der Stahirohre nach DIN 2448 abgestimmt. Sie stimmen
iiberein mit den Mittelléchern der Flansche nach DIN 2576.

(6) Obwohl die AnschweiBflansche bei Stutzen fiir Nenndruck PN 10 und PN 16 angewendet werden, wurde dem AuBen-
durchmesser d; bei jeder Nennweite nur ein Zahlenwert zugeordnet, um die Anzahl der Arten zu beschrénken.

(N In Ubereinstimmung mit den neuesten Ausgaben der Grundnormen DIN 2401 Teil 1 (z. Z. noch Entwurf) und DIN 2402
wurden in dieser Norm bereits die neuen Kurzzeichen fiir Nenndruck und Nennweite benutzt:

PN fiir Nenndruck (bisher ND) DN fiir Nennweite (bisher NW)
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