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Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuss
NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um eine Produktnorm fiir den Bereich der Schiffs- und Meeres-
technik.

Um die Forderungen von DIN 85004-2 erflillen zu kénnen, wird bei den hier festgelegten T-Stutzen von der
BemalRung der Anschweillenden ausgegangen. Hierbei wurde eine mdglichst genaue Anpassung der
Innendurchmesser von T-Stutzen und anschlieRendem Rohr angestrebt, um strébmungs-, korrosions- und
schweildtechnische Schwierigkeiten beim Zusammenfligen von T-Stutzen und Rohren zu vermeiden. Deshalb
wurden Grenzabmale fur den Innendurchmesser sowie die Wanddicke angegeben und der AuRendurchmes-
ser nur als Nennmal3 festgelegt.

Anderungen

Gegenlber DIN 86088:1996-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Tabelle 1 und Tabelle 2 fiir nahtlose T-Stutzen zusammengefiigt;

b) Tabelle 2 fir geschweildte T-Stutzen aufgenommen;

c) geschweildte T-Stutzen aufgenommen;

d) Bezeichnung geandert;

e) Norm redaktionell Gberarbeitet.

Frilhere Ausgaben
DIN 86088: 1984-10, 1996-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir T-Stutzen die zur Herstellung von Abzweigen an Leitungsrohren nach DIN 86019 aus
CuNi10Fe1,6Mn nach WL 2.1972 vorgesehen sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fiir Konstruktion und Ferti-
gung, Priifung

DIN 86019, Nahtlose Rohre aus CuNi10Fe1,6Mn fiir Rohrleitungen — Male fiir Standard- und Prézisions-
rohre

DIN 86086, Formstlicke zum Einschweil3en in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen
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Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik
WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fe1,6Mn — Rohre

3 Mafe, Massen

Die T-Stutzen sind so ausgelegt, dass sie fur den gleichen zulassigen Betriebslberdruck angewendet werden
kénnen, wie fur das anzuschlieRende Rohr mit der geringeren Wanddicke.

Weiter sind die Technischen Lieferbedingungen fir Formstiicke DIN 86086 und DIN 85004-2 fur die Fer-
tigungsgrundsatze zu beachten.

3.1 Allgemeines
Grenzabmalie flr
— Langenmale: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2,

— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stréomungstechnisch gunstigen Durchflusses dirfen die
Innendurchmesser (d; bzw. d,) des T-Stutzens an keiner Stelle kleiner sein als der theoretische

Innendurchmesser des Anschweillendes des anzuschlieRenden Rohres (Innendurchmesser d, der
Abzweigung (NennmaR) minus zweimal innere Uberhéhung nach DIN 85004-2),

— Rundheit an den AnschweiRenden: Durch die geringe Gestaltfestigkeit der T-Stutzen kann es an den
Anschweiflenden zu einer Abweichung von der Kreisform kommen. Diese Abweichung darf 2 % des
arithmetischen Mittels der Nennmale fir Innen- bzw. AulRendurchmesser nicht tiberschreiten.

Nahtlose T-Stutzen sind in Bild 1 und geschweilte T-Stutzen in Bild 2 dargestellt.

3.2 Nahtlose T-Stutzen, Form S
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Ausflhrung der Anschweil’enden (Einzelheit X) siehe Abschnitt 5, Bild 3 bis Bild 6.

Bild 1 — Nahtloser T-Stutzen, Form S
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Tabelle 1 — MaRe und Massen fiir nahtlose T-Stutzen, Form S

Masse
) . s
Rohr-NennmaRe Grenzab Zugehorl_ge (8,9 k_g/dm )
mafe? Nennweite je
Stiick
Ddy| sq |Ddy| sy 84 Sy D dy Dd, a b » | DN1| DN2
Grenz- Grenz- Grenz- Grenz-
ab- ab- ab- ab- +1 ~
male male male male
15 15 | 2058 [ 2948 |27 27 0,19
30 30 — T os +03 +03 |38 | +05|38|+05|10] 25 | 25
2,5 25702 [fo2 |26 26 0,31
30 1045 | +045 27 | +03 42 10 25 0,38
1, 15| ot | o : :
®[3g |0 |-015|-015|3° 35 | +04 48 16 32 0,37
, |30 +08 | o s 26 | +03 42 10 25
38 38 |2 | 7% |To2 34 | +o04|48|+05 48] +05[16] 32 | 32 0,46
s 30 cozs . 26 | +03 42 10 25
138 (25 |02 | Toos 33 | +04 48 16 32 0,54
30 27 | +03 45 10 25 0,53
0,45 0,45 - ’
15 (38 |15 | To1s | To1s |41.5 | % [35 o 51 16 32 0,59
44,5 4157 57 20 40 0,56
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4452 [38 |, |Zo2 |+0g |405 34 | . |57 |05 [51] <05 [16] 40 [ 32 0,71
44,5 - 02 404 | T 57 20 40 0,66
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1,5 445 1.5 ]1-015 | -015 |54 415 +04 63 2 20 076
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38 106 34 57 16 32 0,99
57 2.5 44512 -02 [~ 8:2 53 +0,5 (40,5 04 164 | + 05|63 | 05 - 50 40 0,91
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30 26 | +03 51 10 25 1,32
38 + 075 33 57 16 32 1,48
25 |+09 | ¢ +04 :
3 |a45 ~03 | ~925 |51 39,5 63 40 1,52
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