DEUTSCHE NORM Oktober 2024

DIN 86088

O
Z

ICS 23.040.40; 47.020.30 Ersatz fiir
DIN 86088:2013-06

Formstiicke zum Einschweifden in Rohrleitungen aus
Kupfer-Nickel-Legierungen -
T-Stutzen

Fittings for butt welding into copper-nickel-alloy pipelines -
Tees

Raccords pour les soudures bout-a-bout dans la tuyauterie en alliage de cuivre et nickel -
Tés

Gesamtumfang 17 Seiten

DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT)

e

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 86088:2024-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-86088-2024-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-86088-2024-10

DIN 86088:2024-10

Inhalt
Seite

VOrwWOort . . . o e e e e e e e e e e e e e e e 3
1 Anwendungsbereich . . ... ... ... ... e 4
2 Normative Verweisungen . . . . . . . . o o v it i it e e e e e e e e 4
3 Begriffe . . . . . . . . . i i e e e e e e e e e e e e s 4
4 Maeund MasSen . . . . . o v v v v it et e e e e e e e e 4
4.1 Allgemeines . . . . . v v i i i e e e e e 4
4.2 Grenzabmafde . . . . . . . . e e e e e e e e e 4
4.3 Nahtlose T-Stutzen, FormsS . . . . . . . . . . . ot i e i e e s 5
4.4 Geschweifdte T-Stutzen, FormW . . . . . . . .. . i e e 11
5 Werkstoffe . . . . . . e e e e e 14
6 Ausfilhrung . . . . . . . e e e e e e e 14
7 Kennzeichnung . . . . .. .. . . . i e e e e 15
8 Technische Lieferbedingungen . . . . . . . . .. .. .. . ittt e 16
9 Bezeichnung . . . . . . . . . o e i e e e 16
Literaturhinweise . . . . . . . . . . 0 i i i i i e e e e e s 17
Bilder
Bild 1 — Nahtloser T-Stutzen, FormS . . . . . . . . . . . it e e e e 5
Bild 2 — Geschweifdter T-Stutzen, FormW . . . . . . . . . . . . . . . i s 11
Bild 3 — Anschweifenden mit Nennmafden wie Grundrohr bzw. anschlief}endes Rohr . ... .. 14
Bild 4 — Anschweifenden mit Innendurchmessern kleiner als Innendurchmesser des

Grundrohres (d3) bzw. anschliefendenRohres (dg) . . . . . ... . ... .. ... ... 14
Bild 5 — Anschweifenden mit Aufendurchmessern grofder als Aufdendurchmesser des

Grundrohres (d{) bzw. anschliefenden Rohres (dp) . . . . . .................. 15
Bild 6 — Anschweifenden mit Innendurchmessern kleiner als Innendurchmesser des

Grundrohres (d3) bzw. anschlief3enden Rohres (d4) sowie Aufdendurchmessern grofder

als Auf3endurchmesser des Grundrohres (d) bzw. anschlieRenden Rohres (dy) ... .. 15
Tabellen
Tabelle 1 — Maf3e und Massen fiir nahtlose T-Stutzen, FormS . ... ................. 6
Tabelle 2 — Maf3e und Massen fiir geschweifdte T-Stutzen, FormW. . . .. ... ... ... ..... 12

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN 86088:2024-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-86088-2024-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-86088-2024-10

DIN 86088:2024-10

Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen® in der
DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) erarbeitet.

Bei diesem Dokument handelt es sich um eine Produktnorm fiir den Bereich der Schiffs- und Meerestechnik.
Um die Forderungen von DIN 85004-2 erfiillen zu konnen, wird bei den hier festgelegten T-Stutzen von der
Bemafdung der Anschweifienden ausgegangen. Hierbei wurde eine moglichst genaue Anpassung der Innen-
durchmesser von T-Stutzen und anschliefiendem Rohr angestrebt, um stromungs-, korrosions- und schweif3-
technische Schwierigkeiten beim Zusammenfiigen von T-Stutzen und Rohren zu vermeiden. Deshalb wurden
Grenzabmaf3e fiir den Innendurchmesser sowie die Wanddicke angegeben und der Aufdendurchmesser nur als
Nennmaf? festgelegt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86088:2013-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich gedndert;

b) Tabelle 1, bei 2 30, s; und s von 2,5 mm auf 2,0 mm geandert;

c) neuer Abschnitt 3 ,Begriffe” aufgenommen;

d) Werkstoff CUNI30Mn1Fe (CW354H) aufgenommen;

e) redaktionelle Anderungen vorgenommen.

Friihere Ausgaben

DIN 86088: 1984-10, 1996-01, 2008-02, 2013-06

Documents

Document Sharind Hub

Full document details: DIN 86088:2024-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-86088-2024-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-86088-2024-10

DIN 86088:2024-10

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ist anwendbar fiir T-Stutzen, die zur Herstellung von Abzweigen an Leitungsrohren nach
DIN 86019 aus CuNi10Fe1,6Mn nach WL 2.1972 oder CuNi30Mn1Fe nach DIN EN 12449 vorgesehen sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fiir Konstruktion und
Fertigung, Priifung

DIN 86019, Nahtlose Rohre aus CuNi10Fel,6Mn fiir Rohrleitungen — MafSe fiir Standard- und Prdzisionsrohre

DIN 86086, Formstiicke zum EinschweifSen in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen

DIN EN 12449, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwendung
Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik

WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fel,6Mn — Rohrel

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfligbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

4 Mafde und Massen
4.1 Allgemeines

Die T-Stutzen sind so ausgelegt, dass sie fiir den gleichen zuldssigen Betriebsiiberdruck angewendet werden
konnen, wie fiir das anzuschliefRende Rohr mit der geringeren Wanddicke.

Weiter miissen die technischen Lieferbedingungen fiir Formstiicke DIN 86086 und DIN 85004-2 fiir die Ferti-
gungsgrundsaitze beachtet werden.

4.2 Grenzabmafle
Grenzabmafie fiir

— Langenmafie: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2;

1 Nachgewiesen in der DITR-Datenbank der DIN Software GmbH, zu beziehen bei: DIN Media GmbH, 10742 Berlin
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— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stromungstechnisch gilinstigen Durchflusses diirfen die
Innendurchmesser (d3 bzw. d4) des T-Stutzens an keiner Stelle kleiner sein als der theoretische Innen-
durchmesser des Anschweifsendes des anzuschlief}enden Rohres (Innendurchmesser d4 der Abzweigung
((Nennmaf)) minus zweimal innere Uberhéhung nach DIN 85004-2);

— Rundheit an den Anschweifdenden: Durch die geringe Gestaltfestigkeit der T-Stutzen kann es an den
Anschweifdenden zu einer Abweichung von der Kreisform kommen. Diese Abweichung darf 2 % des
arithmetischen Mittels der Nennmaf3e fiir Innen- bzw. Aufdendurchmesser nicht iiberschreiten.

Nahtlose T-Stutzen sind in Bild 1 und geschweifdte T-Stutzen in Bild 2 dargestellt.

4.3 Nahtlose T-Stutzen, Form S
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Ausfiihrung der Anschweifienden (Einzelheit X) siehe Abschnitt 6, Bild 3, Bild 4, Bild 5 und
Bild 6.
Bild 1 — Nahtloser T-Stutzen, Form S
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Tabelle 1 — Mafde und Massen fiir nahtlose T-Stutzen, Form S =
2
o m m
Rohr-Nennmafie GrenzabmafRe? Zugehorige Masse Iy
Nennweite (89kg/ =)
dm3) je g
le X851 de X 82 S1 S2 Qﬁd3 ®d4 a b r DN1 DN 2 Stiick Q)
NN
Grenz- Grenz- —_
ab- Grenz- ab- Grenz- +1 ~ o
abmafie abmafle
mafie mafie
15 15 | Fo4z | fos 27 27 0,19
30 x 30 x : : +0,3 +0,3 38 | +0,5 38 +0,5 10 25 25
2,0 20 | 0% oo 26 26 0,31
e 30 x s | +oas | oas . 27 +0,3 42 10 25 0,38
38 x —015 | -015 35 £0,4 48 16 32 0,37
30 x to6 26 +0,3 42 10 25
38 x 2 s 06 34 48 | 0,5 +0,5 32
38 x 2 : e 34 +0,4 48 16 32 0,46
30 x 26 +0,3 42 10 25
25 tooe 33
38x | 25 ' 73 33 +0,4 48 16 32 0,54
30 x 27 +0,3 45 10 25 0,53
+0,45 +0,45
1,5 38 x L5 | 9t | fote 41,5 +0,4 35 ros 51 16 32 0,59
44.5 x 41,5 ' 57 20 40 0,56
30 x 26 +0,3 45 10 25 0,64
445x | 2 38 x oo 40,5 34 57 | +05 | 51 +0,5 16 40 32 0,71
2 ' 08 £0,4
44,5 x ' 40,4 57 20 40 0,66
30 x 26 +0,3 45 10 25 0,80
+0,75
2,5 38 x bo | 5023 | vors 39,5 33 ros 51 16 32 0,89
445 x —025 39,5 57 20 40 0,76
30 x 27 +0,3 51 10 25 0,66
38 x 35 57 16 32 0,74
57x | 15 15 | | 1o%2 54 +0,5 +04 | 64 | 205 0,5 50
44,5 x ' ' 41,5 63 20 40 0,76
57 x 54 +0,5 64 50 0,72
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