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Formsticke zum Einschweillen in Rohrleitungen aus
Kupfer-Nickel-Legierungen —
Konische Ubergangsstiicke

Fittings for butt welding into copper-nickel-alloy pipelines —
Concentric reducers

Fittings a soudure bord-a-bord dans la tuyauterie en alliage cuivre-nickel —
Raccords coniques

Gesamtumfang 12 Seiten

Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN

——

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 86089:2008-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-86089-2008-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-86089-2008-02

DIN 86089:2008-02

Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuss
NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um eine Produktnorm fiir den Bereich der Schiffs- und Meeres-
technik.

Um die Forderungen von DIN 85004-2 erfiillen zu kénnen, wird bei den hier festgelegten konischen Uber-
gangsstiicken von der Bemalung der Anschweilienden ausgegangen. Hierbei wurde eine moglichst genaue
Anpassung der Innendurchmesser von Ubergangsstiicken und anschlieBendem Rohr angestrebt, um
strémungs-, korrosions- und schweiRtechnische Schwierigkeiten beim Zusammenfiigen von Ubergangsstii-
cken und Rohren zu vermeiden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86089:1996-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Ubergangsstiicke DN 300 und DN 350 aufgenommen;

b) geschweilte Ausfihrung aufgenommen;

c) Bezeichnung geandert;

d) Norm redaktionell Gberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 86089: 1984-10, 1996-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir konische Ubergangsstiicke die zur Herstellung von Reduzierungen (in FlieBrichtung) an
Leitungsrohren nach DIN 86019 aus CuNi10Fe1,6Mn nach WL 2.1972 vorgesehen sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fiir Konstruktion und Ferti-
gung, Priifung

DIN 86019, Nahtlose Rohre aus CuNi10Fe1,6Mn fiir Rohrleitungen — Male fiir Standard- und Prézisions-
rohre

DIN 86086, Formstiicke zum Einschweil3en in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik
WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fe1,6Mn — Rohre
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3 MaRe, Massen

3.1 Allgemeines

In der Mehrzahl der Anwendungsfélle werden die hier festgelegten konischen Ubergangsstiicke fiir Quer-
schnittsverengungen in Stromungsrichtung eingesetzt. Fur Querschnittserweiterungen ist zu prifen, ob die
hier festgelegten Ubergangsstiicke strémungstechnisch geeignet sind. Gegebenenfalls sind nicht genormte
Ubergangsstiicke mit anderer Steigung und Baulénge anzuwenden. Angaben hierzu sind in DIN 85004-2 und
den Richtlinien des Germanischen Lloyd enthalten.

Weiter sind die Technischen Lieferbedingungen fur Formsticke DIN 86086 und DIN 85004-2 fur die Fer-
tigungsgrundsatze zu beachten.

Grenzabmalie fur
— Langenmale: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2,

— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stromungstechnisch guinstigen Durchflusses dirfen die
Innendurchmesser der Ubergangsstiicke im Bereich der Anschweienden an keiner Stelle kleiner
sein als der theoretische Innendurchmesser des Anschweillendes des anzuschlieBenden Rohres
(Innendurchmesser (d; oder d,) des Anschweilendes (NennmaRe) minus zweimal innere UberhShung

nach DIN 85004-2),

— Rundheit an den AnschweiRenden: Durch die geringe Gestaltfestigkeit der konischen Ubergangsstiicke
kann es an den Anschwei3enden zu einer Abweichung von der Kreisform kommen. Diese Abweichung
darf 2 % des arithmetischen Mittels der Nennmalf3e fir Innen- bzw. Auflendurchmesser nicht tberschrei-
ten.

Konische nahtlose Ubergangsstiicke sind in Bild 1 und konische geschweilte Uberstiicke sind in Bild 2
dargestellt.

3.2 Konische nahtlose Ubergangsstiicke, Form S
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Ausfuhrung der Anschwei3enden (Einzelheit X) siehe Abschnitt 5, Bild 3 bis Bild 6.

Bild 1 — Konisches nahtloses Ubergangsstiick, Form S
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Tabelle 1 — MaRe und Massen fiir konische nahtlose Ubergangsstiicke, Form S

Redu Masse
~ - 3 P
Rohr-NennmaRe Grenza;a zier- 89 k.g/dm ) Zugehorl.ge
mafe winkel je Nennweite
Stiick
Ddy sy Ddyx sy 54 So D dy D dy Iy Iy 1) DN 1| DN 2
mm mm mm mm |mm | mm [mm| mm | mm [ mm | Grad kg
Grenz- Grenz-
ab- ab- +1 = X
mafe mafe
+045 | + 0,45
1,5 15| Zo1s |- o1s |27 22 0,06
30 «x 25 x — — £0,3 +03 | 35 | 10 9,5 25 | 20
2,5 25| 02 |02 |26 21 0,07
25x 15 | +045 22 12,2 0,08 20
1,5 = 045 |35 : :
30x 1,5 |~ | Tois 27 76 0,10 25
1,5 22 11,3 0,11
25 20
2 | e 105 21 12,2 0,11
38 x 2 102 [Toa]3 +03 | 50 | 10 32
20x 15 T ois 27 6,7 0,11 -
2 o6 26 76 0,12
o5l 25x 2 [+o75 [Zo2 [, 21 11,3 0,14 20
Pl 30x 2 |70 26 6,7 0,14 25
25x 1,5 22 9,2 0,15 20
21,045 | +045 £03 : :
1,5 30x 1,5 | Zo15 |Lois |41.5 27 | 6,9 0,16 25
38 x 1,5 35 | +04 3,1 0,17 32
1,5 ot +04 |22 8,8 0,20
25 x —— —5 20
2 ~02 21 9,2 0,20
+0,3
n :
L] P ot e 27 6,4 0,21 N
44,5 x -02 ' 80 | 10 40
) 2 oS 26 6,9 0,21
15 ot 35 3,1 0,22
38 x —— % +0,4 32
2 T o2 34 3,1 0,22
25 x 2 106 I 8,8 0,25 20
25| 30x2 |+075 |° 02 |35 26 | 6,4 0,26 25
38 x 2,5 t o5 33 | +04 3,1 0,27 32
25x 1,5 22 | .. 14,9 0,17 20
30x 1,5 | +045 | +045 21 | T 12,7 0,18 25
1,5 ~015 | -015 |54
38 x 1,5 35 |, 04 9,0 0,19 32
445% 1,5 415 " 59 0,21 40
I 15 ot 22 14,5 0,26
25 x 206 +0,5 80 10 50 20
2 T o 21 14,9 0,26
2 +0,6 ’
-02 10,45 53 +0,3
1,5 T ois 27 12,2 0,24
30x 25
2 o8 26 12,7 0,24
4
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