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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen® in der
DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) erarbeitet.

Bei diesem Dokument handelt es sich um eine Produktnorm fiir den Bereich der Schiffs- und Meerestechnik.

Um die Forderungen von DIN 85004-2 erfiillen zu kénnen, wird bei den hier festgelegten konischen Ubergangs-
stiicken von der Bemafiung der AnschweifSenden ausgegangen. Hierbei wurde eine moglichst genaue Anpas-
sung der Innendurchmesser von Ubergangsstiicken und anschlieffendem Rohr angestrebt, um stromungs-,
korrosions- und schweifstechnische Schwierigkeiten beim Zusammenfiigen von Ubergangsstiicken und Roh-

ren zu vermeiden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86089:2008-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich gedndert;

b) Werkstoff CUNI30Mn1Fe (CW354H) aufgenommen;

c) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 86089:1984-10, 1996-01, 2008-02
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument ist anwendbar fiir konische Ubergangsstiicke die zur Herstellung von Reduzierungen (in

Flief3richtung) an Leitungsrohren nach DIN 86019 aus CuNi10Fe1,6Mn nach WL 2.1972 oder CuNi30Mn1Fe
nach DIN EN 12449 vorgesehen sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fiir Konstruktion und
Fertigung, Priifung

DIN 86019, Nahtlose Rohre aus CuNi10Fel,6Mn fiir Rohrleitungen — MafSe fiir Standard- und Prdzisionsrohre

DIN 86086, Formstiicke zum EinschweifSen in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen

DIN EN 12449, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwendung
Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik

WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fel,6Mn — Rohre, Stangen, Schmiedestiickel

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfligbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

4 Mafde, Massen
4.1 Allgemeines

In der Mehrzahl der Anwendungsfille werden die hier festgelegten konischen Ubergangsstiicke fiir Quer-
schnittsverengungen in Stromungsrichtung eingesetzt. Fiir Querschnittserweiterungen ist zu priifen, ob die
hier festgelegten Ubergangsstiicke stromungstechnisch geeignet sind. Gegebenenfalls sind nicht genormte
Ubergangsstiicke mit anderer Steigung und Baulidnge anzuwenden. Angaben hierzu sind in DIN 85004-2 und
den Richtlinien des Germanischen Lloyd enthalten.

Weiter sind die Technischen Lieferbedingungen fiir Formstilicke DIN 86086 und DIN 85004-2 fiir die Ferti-
gungsgrundsatze zu beachten.

Grenzabmafie fiir

1 Nachgewiesen in der DITR-Datenbank der DIN Software GmbH, zu beziehen bei: DIN Media GmbH, 10742 Berlin
ocuments
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— Langenmafle: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2,

— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stromungstechnisch gilinstigen Durchflusses diirfen die
Innendurchmesser der Ubergangsstiicke im Bereich der Anschweifenden an keiner Stelle kleiner sein
als der theoretische Innendurchmesser des Anschweifdendes des anzuschliefenden Rohres (Innen-
durchmesser (d3 oder d4) des Anschweilendes (Nennmafie) minus zweimal innere Uberhéhung nach
DIN 85004-2),

— Rundheit an den Anschweiffenden: Durch die geringe Gestaltfestigkeit der konischen Ubergangsstiicke
kann es an den Anschweifienden zu einer Abweichung von der Kreisform kommen. Diese Abweichung darf

2 % des arithmetischen Mittels der Nennmafie fiir Innen- bzw. Aufdendurchmesser nicht iiberschreiten.

Konische nahtlose Ubergangsstiicke sind in Bild 1 und konische geschweif3te Uberstiicke sind in Bild 2 darge-
stellt.

4.2 Konische nahtlose Ubergangsstiicke, Form S

S/

DN 1

[y [y

S

Ausfiihrung der Anschweifienden (Einzelheit X) siehe Abschnitt 6, Bild 3 bis Bild 6.

Bild 1 — Konisches nahtloses Ubergangsstiick, Form S
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Tabelle 1 — Mafde und Massen fiir konische nahtlose Ubergangsstiicke, Form S =
2
Reduzier Masse Zugehorige g
Rohr-Nennmafie Grenzabmaf3e? ) 3y
z winkel (8,9kg/dm”) je Nennweite g
Stiick ©
@dl X S1 ®d2 XSy 51 S ®d3 ®d4 11 12 P DN 1 DN 2 g
N
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Grad kg -
[N
Grenz- Grenz- +1 ~ ~ =)
abmafie abmafie
1,5 x1,5 Toas | e | 27 22 0,06
30 x 25 - - +0,3 +0,3 35 10 9,5 25 20
2,5 x2,5 s s 26 21 0,07
25 x1,5 22 12,2 0,08 20
+0,45
15 +045 35
30 x15 e 27 7,6 0,10 25
x1,5 22 11,3 0,11
25 20
x2 toe 21 12,2 0,11
38x 2 +os ‘ 34 £0,4 0,3 50 10 32
x1,5 ' 043 27 6,7 0,11
30 ! 25
x2 26 7,6 0,12
+0,6
25 x2 +0,75 202 21 11,3 0,14 20
2,5 078 33
30 x 2 ’ 26 6,7 0,14 25
25 x1,5 22 9,2 0,15 20
£0,3
445x 15 30 x15 o | | 415 | =04 27 80 | 10 6,9 0,16 40 25
38 x 1,5 35 +0,4 31 0,17 32
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