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Abnahmebedingungen

Werkzeugmaschinen

Senkrecht-Drehmaschinen 8609
Allgemeine Einfihrung

Machine tools; vertical turning and boring lathes; acceptance conditions, general introduction
Machines-outils; tours verticaux; conditions de réception, introduction générale

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen

Norm 1SO 3655/0-1976, siehe Erlduterungen.

Fiir die Richtigkeit der fremdsprachigen Benennungen kann das DIN trotz aufgewendeter Sorgfalt keine Gewahr iber-

nehmen.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Um Verwechslungen zu vermeiden, sind in dieser Norm
die Bearbeitungsverfahren, die auf Senkrecht-Dreh-
maschinen ausgefiihrt werden kdnnen, definiert und die
verschiedenen Bauarten dieser Maschinen beschrieben.
Zusatzlich enthalt die Norm noch die wichtigsten Bau-
gruppen und Einzelteile dieser Maschinen mit ihren
fremdsprachigen Ubersetzungen.

Die in den Abschnitten 3, 4 und den Tabellen angefiihr-
ten Benennungen stehen im unmittelbaren Zusammen-
hang mit den Abnahmebedingungen von Senkrecht-Dreh-
maschinen.

2 Bearbeitungsverfahren

2.1 Drehen

Unter Drehen versteht man die Erzeugung von zylindri-
schen, konischen oder anderen Innen- oder Auflen-Rota-
tionsflaichen mit einem oder mehreren einschneidigen
DrehmeiBeln.

2.2 Plandrehen

Auf einer Senkrecht-Drehmaschine kénnen auch ebene
Flachen senkrecht zur Drehachse der Planscheibe herge-
stellt werden; dieses Verfahren bezeichnet man als Plan-
drehen.

2.3 Gewindeschneiden

Gewinde mit vorgegebenen Steigungen werden an zylin-
drischen oder kegeligen AuBen- und Innenflachen mit
speziellen Gewindeformstahlen hergestellt.

2.4 Steigungsschneiden

Unter Steigungsschneiden versteht man die Herstellung
von spiralformigen Nuten (archimedischen Steigungen)
in einer Flache senkrecht zur Drehachse der Planscheibe.

3 Definition und allgemeine Beschreibung der
verschiedenen Maschinenbauarten

Das gemeinsame Merkmal aller Senkrecht-Drehmaschi-

nen ist die Planscheibe, die sich auf einem festen oder

beweglichen Untersatz dreht. Die Drehachse der Plan-

scheibe ist senkrecht, und die waagerecht liegende Ober-

fliche der Planscheibe ist die Aufspannflache fiir die

Werkstiickspannvorrichtungen.

Diese Maschinen werden nach ihrer verschiedenen Aus-

fiihrung in zwei Gruppen unterteilt, und zwar in

— Senkrecht-Drehmaschinen mit einem Stander (Ein-
stander-Senkrecht-Drehmaschinen) und

— Senkrecht-Drehmaschinen mit zwei Sténdern {(Zwei-
stander-Senkrecht-Drehmaschinen)

Dariiber hinaus werden die Maschinen der ersten Gruppe

oder Einstander-Senkrecht-Drehmaschinen ausgefiihrt

— mit einem festen Stander und festem Untersatz

— mit einem festen Stander und beweglichem Untersatz

— mit einem beweglichen Stander und festem Untersatz

Maschinen der zweiten Gruppe oder Zweistander-Senk-

recht-Drehmaschinen kénnen unterteilt werden in

— Maschinen mit festen Standern und festem Untersatz

— Maschinen mit beweglichen Stidndern und festem
Untersatz

— Maschinen mit festen Standern und beweglichem
Untersatz

3.1 Einstinder-Senkrecht-Drehmaschinen (Bild 1)
Diese Bauart entspricht Maschinen, deren Planscheiben-
Durchmesser in der Regel zwischen 630 und 3200 mm
bei der Ausfilhrung mit festem Untersatz und zwischen
1600 und 10000 mm bei der Ausfiihrung mit beweg-
lichem Untersatz bzw. beweglichem Stander liegt.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlduterungen Seite 5
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3.1.1 Untersatz, Planscheibe, Stinder

Bei Einstander-Senkrecht-Drehmaschinen mit festem
Stander und festem Untersatz wird die Planscheibe von
einem Untersatz getragen, an dem der Stander starr be-
festigt ist. In manchen Fallen bilden Untersatz und
Stander eine Einheit. Zum Untersatz gehoren der Plan-
scheibenantrieb und das Getriebe. Bei Maschinen mit
beweglichem Untersatz bzw. beweglichem Stander
kann dieser auf dem Bett verschoben werden.

Die Planscheibenachse und die Stander-Fiihrungsbahnen
verlfaufen in zueinander paralielen Senkrecht-Ebenen.

3.1.2 Querbalken, Seitensupport und Schieber

Der Querbalken ist ein Bauteil, dessen Hauptfiihrungs-
bahnen senkrecht zu den Stander-Fihrungsbahnen ver-
laufen. Er kann fest oder beweglich sein. Ist der Quer-
balken fest, so ist er starr am Stander befestigt, oder er
bildet in gewissen Fallen mit dem Stander eine Einheit;
ist er beweglich, gleitet er auf den senkrechten Fihrungs-
bahnen des Standers parallel zur Drehachse der Plan-
scheibe,

Auf den waagerechten Fiihrungsbahnen des Querbalkens
kénnen entweder ein oder zwei Querbalkensupporte ver-
schoben werden. Diese Querbalkensupporte haben ent-
weder einen Schieber oder einen StofRel. Schieber oder
StoBel sind dblicherweise senkrecht beweglich, mog-
licherweise schrdag beweglich. Auf dem Schieber oder
StoBel ist ein Werkzeughalter oder ein Revolverkopf
befestigt.

In gewissen Fallen wird die Maschine mit einem zusétz-
lichen Support, dem sogenannten Seitensupport, ausge-
ristet. Dieser Support wird seitlich der Planscheibe ange-
ordnet und auf den senkrechten Fihrungsbahnen parallel
zur senkrechten Querbalkenbewegung gefiihrt. Der Sei-
tensupport hat einen Schieber mit Werkzeughalter oder
mit Revolverkopf. Der Seitensupport ist iiblicherweise
waagerecht beweglich, moglicherweise schrig beweglich.

3.1.3 Schnitt- und Vorschubbewegungen

Die Schnittbewegung wird durch die Planscheibe ausge-

fihrt.

Die Maschine kann folgende Vorschubbewegungen aus-

filhren (Bild 1):

— Waagerecht-Bewegung des Querbalkensupports/der
Querbalkensupporte auf dem Querbalken (X, U)

— Senkrecht- oder Schrigbewegung der MeiBelschieber
oder Stolel (Z, W)

— Senkrecht-Bewegung des Seitensupportes (R)

— Waagerecht- oder Schragbhewegung des Seitensupport-
Schiebers (P)

Diese Bewegungen konnen meistens auch mit einer

Schnellverstellung ausgefiihrt werden.

Die Senkrecht-Bewegung des Querbalkens und, wenn an-

wendbar, die Planscheiben-Untersatz- bzw. Standerbewe-

gung auf dem Bett sind nur Zustellbewegungen und
keine Vorschubbewegungen.

3.2 Zweistander-Senkrecht-Drehmaschinen (Bild 2)
Diese Bauart entspricht Maschinen mit groBer Kapazitat
mit einem Planscheibendurchmesser von mehr als
1800 mm. Die Planscheibe ist auf dem Untersatz ange-
bracht, an welchem der rechte und der linke Stander
starr befestigt sind.

Moglich sind auch verschiebbare Stander oder ein ver-
schiebbarer Untersatz. Die Stander sind an ihrem oberen
Ende durch eine Verstarkung verbunden, die man als
Traverse bezeichnet.

3.2.1 Querbalken, Querbalkensupporte und Schieber

Zweistander-Senkrecht-Drehmaschinen,  ausgenommen
Sonderbauarten, haben immer einen senkrecht beweg-
lichen Querbalken. Dieser hat waagerechte Fihrungsbah-
nen, auf denen ein oder zwei Querbalkensupporte ver-
schoben werden konnen,

Die Querbalkensupporte haben entweder einen Schieber
oder StoRel, auf dem ein Werkzeughalter oder Revolver-
kopf befestigt ist. Schieber oder StoRBel sind iblicher-
weise senkrecht beweglich, moglicherweise schrag beweg-
lich.

Bei einem Querbalken mit zwei Supporten wird man
diese, in Beziehung zum Bedienenden, der vor der Ma-
schine steht, als rechten und linken Querbalkensupport
bezeichnen.

In manchen Fallen kann man die Maschine mit einem
Seitensupport ausriisten, der auf dem rechten Stander
angebracht ist und auf den Fiihrungsbahnen senkrecht
parallel zur Querbalkenbewegung verfahrt. Der Seiten-
support hat einen Schieber mit Werkzeughalter oder
einen Revolverkopf. Der Seitensupport-Schieber ist
Ublicherweise waagerecht beweglich, maoglicherweise
schrag beweglich.

3.2.2 Schnitt- und Vorschubbewegungen

Die Schnittbewegung wird durch die Planscheibe ausge-

fihrt.

Die Maschine kann folgende Vorschubbewegungen aus-

fuhren (Bild 2):

— Waagerecht-Bewegungen der beiden Querbalkensup-
porte auf dem Querbalken (X, U)

— Senkrecht- oder Schriagbewegungen der MeiRRelschieber
oder StoRel (Z, W)

— Senkrecht-Bewegung des Seitensupportes (R)

— Waagerecht- oder Schragbewegungen des Seitensup-
port-Schiebers (P)

Diese Bewegungen koénnen meistens auch mit einer

Schnellverstellung ausgefiihrt werden.

Die Senkrecht-Bewegung des Querbalkens und even-

tuelle Bewegungen der Stander bzw. des Untersatzes

auf den Betten sind nur Zustellbewegungen und keine

Vorschubbewegungen.
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