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Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuss
NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um eine Produktnorm fiir den Bereich der Schiffs- und Meeres-
technik.

Um die Forderungen von DIN 85004-2 erflillen zu kénnen, wird bei den hier festgelegten Rohrbogen von der
BemalRung der Anschweillenden ausgegangen. Hierbei wurde eine mdglichst genaue Anpassung der
Innendurchmesser von Rohrbogen und anschlieBendem Rohr angestrebt, um strdmungs-, korrosions- und
schweifldtechnische Schwierigkeiten beim Zusammenfugen von Rohrbogen und Rohren zu vermeiden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86090:1996-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Tabelle 1 und Tabelle 2 fiir nahtlose Rohrbégen zusammengefugt;

b) Tabelle 2 fiir geschweildte Rohrbégen aufgenommen;

c) Rohrbogen DN 368 und DN 419 aufgenommen;

d) geschweilte Ausflihrung aufgenommen;

e) Bezeichnung geandert;

f)  Norm redaktionell Giberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 86090: 1984-10, 1996-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Rohrbogen die zur Herstellung von Umlenkungen an Leitungsrohren nach DIN 86019 aus
CuNi10Fe1,6Mn nach WL 2.1972 vorgesehen sind.

Die Rohrbogen entsprechen einem Krimmungsradius R = 1,5 d (1,1 bis 1,5 x dy).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fiir Konstruktion und Ferti-
gung, Priifung

DIN 86019, Nahtlose Rohre aus CuNi10Fe1,6Mn fiir Rohrleitungen — Male fiir Standard- und Prézisions-
rohre
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DIN 86086, Formstiicke zum Einschweil3en in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik

WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fe1,6Mn — Rohre

3 Mafe, Massen

3.1 Allgemeines

Es sind die technischen Lieferbedingungen fir Formstiicke DIN 86086 und DIN 85004-2 fir die Fertigungs-
grundsatze zu beachten.

Grenzabmalfe flr

— Langenmale: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2,

— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stromungstechnisch glnstigen Durchflusses darf der Innen-
durchmesser des Rohrbogens an keiner Stelle kleiner sein als der theoretische Innendurchmesser des
Anschweillendes des anzuschlieenden Rohres (Innendurchmesser (d,) des Rohrbogens (Nennmald)

minus zweimal innere Uberhéhung nach DIN 85004-2),

— Rundheit an den Anschwei’enden: Durch die geringe Gestaltfestigkeit der Rohrbogen kann es an den
Anschweillenden zu einer Abweichung von der Kreisform kommen. Diese Abweichung darf 2 % des
arithmetischen Mittels der NennmafRe fir Innen- bzw. AuRendurchmesser nicht iberschreiten.

— Winkligkeit: Nach Bild 1.
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Bild 1 — Winkligkeit

Bauformen: Nahtlose Rohrbogen sind in Bild 2 und geschweif3te Rohrbogen sind in Bild 3 dargestellt.
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