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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen” in der DIN-
Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86090:2008-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Werkstoff CuNI30Mn1Fe (CW354H) aufgenommen;

b) Norm redaktionell iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 86090: 1984-10, 1996-01, 2008-02
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ist anwendbar fiir Rohrbogen, die zur Herstellung von Umlenkungen an Leitungsrohren nach
DIN 86019 aus CuNi10Fe1,6Mn nach WL 2.1972 oder CuNi30Mn1Fe nach DIN EN 12449 vorgesehen sind.

Die Rohrbogen entsprechen einem Kriimmungsradius R=1,5d (1,1 bis 1,5 x d1).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fiir Konstruktion und
Fertigung, Priifung

DIN 86019, Nahtlose Rohre aus CuNi10Fel,6Mn fiir Rohrleitungen — Maf3e fiir Standard- und Prdzisionsrohre

DIN 86086, Formstiicke zum EinschweifSen in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen

DIN EN 12449, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwendung
Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik

WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fe1,6Mn — Rohre, Stangen, Schmiedestiicke’

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiighar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

4 Mafde, Massen
4.1 Allgemeines

Es sind die technischen Lieferbedingungen fiir Formstiicke DIN 86086 und DIN 85004-2 fiir die Fertigungs-
grundsatze zu beachten.

Grenzabmaf3e fir:
— Langenmafie: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2;

— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stromungstechnisch giinstigen Durchflusses darf der
Innendurchmesser des Rohrbogens an keiner Stelle kleiner sein als der theoretische Innendurchmesser

1 Nachgewiesen in der DITR-Datenbank der DIN Software GmbH, zu beziehen bei: DIN Media GmbH, 10742 Berlin
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