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ParallelendmaBe ga
Begriffe, Anforderungen, Priifung Teil 1
Gauge blocks; terms and definition, technical requirements, measurements
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) h gegeb Internationals
Norm ISO 3650-1978, siehe Erléduterungen.
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1 Geltungsbereich
Diese Norm legt die wichtigsten maBlichen und qualitativen Eigenschaften von ParallelendmaBen mit rechteckigem
Querschnitt und einem Nennmas [, im Bereich von 0,5 bis 1000 mm fest.

Die zulidssigen Abweichungen und Toleranzen werden fiir die vier Genauigkeitsgrade 00, 0, 1, 2 und den Kalibriergrad K
angegeben.
2 Begriffe
2.1 ParallelendmaB
Das ParallelendmaB, im folgenden EndmaB genannt, ist eine MaBverkdrperung der Lénge in der Form eines Quaders
aus verschleiBfestem Werkstoff mit zwei ebenen, zueinander parallelen MeBflachen.
Die MeBflichen miissen von solcher Oberfiichenbeschaffenheit sein, daB sie an MeBflachen anderer EndmaBe zur
Bildung von Kombinationen oder an entsprechende Flachen von Anschubplatten zur fundamentalen Lingenmessung
angeschoben werden kdnnen (siehe Abschnitt 2.7).
Fortsetzung Seite 2 bis 7
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2.2 Benennung der Flichen
Siehe Bild 1.

unbeschriftete
Menflache

rechte—" |
Menflache

SN [~ beschriftete

- Seitenflache
linke
Menflache

Bild 1. Benennung der Fldchen

2.3 Linge [}, eines EndmaBes

Die Lénge [, eines EndmaBes an beliebiger Stelle ist der
senkrechte Abstand eines bestimmten, ausgewihiten
Punktes der freien MeBfiiiche von der ebenen Fldche einer
Anschubplatte aus gleichem Werkstoff und von gleicher
Oberflachenbeschaffenheit, auf der das EndmaB ange-
schoben ist (siehe Abschnitt 2.7 und Bild 2).

In dem Begritf der Linge [}, eines EndmaBes ist der EinfluB
eines Anschubs enthalten.

2.4 MittenmaB [/,

Das MittenmaB I, ist die Lidnge eines EndmaBes nach
Abschnitt 2.3 in der Mitte der freien MeBfliche (siehe
Bild 2).

Anschubplatte

Bild 2. Lénge !, und Mittenmas8 !, eines EndmaBes, ange-
schoben auf eine Anschubplatte
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2.5 Abweichung f. von der Ebenheit
Die Abweichung f. von der Ebenheit ist der kieinste Ab-
stand zweier paralleler Ebenen, zwischen denen alle
Punkte der MeBflidche liegen (siehe Bild 3).

Abweichung f, von der Ebenheit
(in einer Schnittebene dargestellt)

Bild 3. Abweichung f. von der Ebenheit

2.6 Abweichungsspanne f

Die Abweichungsspanne f; der Lénge l, ist als Kombination
der Abweichungen von Parallelitiat und Ebenheit die Diffe-
renz zwischen der groBten Lénge Iy, sy und der klelnsten
Lénge I, min. Sie ist gleich der S der A
fo und f, vom Mittenmas I, (siehe Bild 4).
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Bild 4. Abweichungsspanne f,; ¢, siehe Abschnitt 5.4

2.7 Anschiebbarkeit

Die Anschiebbarkeit ist die Eigenschaft der MeBflichen
von EndmaBen, an anderen MeBflichen oder an Fliéichen
gleicher Oberfldichenbeschaffenheit infolge molekularer
Kriifte vollsténdig zu haften.

3 Grundlagen der Messung

3.1 Lingeneinheit

Die Léngeneinheit Meter ist das 1650763,73fache der
Wellenlinge der vom Atom des Nuklids 2®Kr beim Uber-
gang vom Zustand 5ds zum Zustand Zp‘o ausgesandten,
sich im Vak ausbrei (11. General-
konferenz fiir Ma8 und Gewlcht 1960; Gesetz iiber Ein-
heiten im MeBwesen vom 2. Juli 1969; siehe Anhang A zu
DIN 1301 Teil 1, Ausgabe Oktober 1978).

Die Léngeneinheit wird durch die 8%Kr-Wellenlangennor-
mal-Lampe (Engelhard-Lampe) r iert. Als Sekundér-
normale finden ln der Interferentn

4Cd- und ®8Hg-Wellir s ,gannormal-iampen sowle
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3.2 Ubertragung der Léngeneinheit

Die Léangeneinheit wird auf ein EndmaB durch die Messung
des MittenmaBes mit dem MeBprinzip der Lichtinterferenz
in einem direkten MeBverfahren lbertragen (siche DIN 1319
Teil 1). Eine Unterschiedsmessung iibertragt die Lange eines
bereits gemessenen EndmaBes auf ein anderes Endma8
(siehe Abschnitt 6.1).

3.3 Bezugstemperatur und Normdruck

Das NennmaB und alle gemessenen Langen eines EndmaBes
beziehen sich auf die Bezugstemperatur 20 °C (siehe DIN 102)
und den Normdruck 101325 Pa = 1,01325 bar (siehe DIN 1343).
Der EinfluB von Abweichungen vom Normdruck auf die Ldnge
eines EndmaBes kann bei normalen atmospharischen Be-
dingungen vernachlassigt werden.

3.4 Lagebedingungen

Die Lange eines EndmaBes bis einschlieBlich 100 mm Nenn-
maB bezieht sich auf die vertikale Lage mit horizontal liegen-
den Mesflachen.

Die Ldnge eines EndmaBes iiber 100 mm NennmaB bezieht
sich auf die horizontale Lage, bei der das EndmaB auf einer
der schmalen Seitenflachen auf zwei Auflagen ohne zusatz-
liche Beanspruchung liegt, dieim Abstandvonje 0,211 x Nenn-
maB vom Ende angeordnet sind. Das Gewicht einer Anschub-
platte, die an eine der MeBflaichen angeschoben ist, muB
ausgeglichen werden.

Wird von diesen Lagebedingungen abgewichen, sind — falls
erforderlich — Korrektionen vorzunehmen.

4 MaBe, Werkstoffeigenschaften

und Kennzeichnung
4.1 MaBe
Die MaBe des Querschnitts und ihre AbmaBe sind in Tabelle 1
angegeben.
EndmaBe mit NennmaBen iber 100 mm sind mit Verbinder-
bohrungen nach Bild 5 zu versehen. ETo3[A]
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Bild 5. MaBe fiir Verbinderbohrungen

4.2 Werkstoffeigenschaften

4.2.1 Werkstoff

EndmaBe sollen aus Stahl hergestelit sein, der Verschlei8-
festigkeit, anschiebbar polierte MeBflichen und Formbe-
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4.2.2 Lingenausdehnungskoeffizient

Der Léngenausdehnungskoeffizient von EndmaBen aus
Stahl im Temperaturbereich von 10°C bis 30°C soll
(11,6 £1,0) x 10" K~ betragen.

Bei anderen Werkstoffen hat der Hersteller den Langen-
ausdehnungskoeffizienten anzugeben.

4.2.3 Hirte
Die MeBflichen von StahlendmaBen sollen eine Vickers-
hérte von mindestens 800 HV haben.

4.2.4 MaBbestindigkeit

Die zulassigen Langenanderungen von EndmaBen je Jahr
sind in Tabelle 2 angegeben. Sie gelten nur fir EndmaBe,
die keinen auBergewdhnlichen Temperaturen, Erschiitte-
rungen, StoBen, Magnetfeldern oder mechanischen Kriften
ausgesetzt waren.

Tabelle 2. MaBbesténdigkeit

Genauigkeitsgrad Zulassige Abweichung je Jahr
00
o +(0,02 + 0,0005 - [) pm
K
; +(0,05+ 0,001 - I) um
1= NennmaB in mm

4.3 Kennzeichnung
EndmaBe miissen mit dem NennmaB und dem Namen
oder Zeichen des Herstellers in einer Schrifthohe von
mindestens 1,5mm dauerhaft gekennzeichnet sein. End-
maBe unter 6mm NennmaB durfen auf einer MeBflache
gekennzeichnet werden. In der Mitte der MeBfliche muB
eine Flache von 9mm x 12mm, und in den vier Ecken je
eine Flache von 2mm X 2mm von Kennzeichen freibleiben.
Bei EndmaBen iiber 100 mm NennmasB sind die Auflagestel-
len in Abstianden von 0,211 x [, von den Me8fidchen zu
kennzeichnen (siehe Abschnitt 3.4). EndmaBe, fir die ein
Kalibrierschein (Priifungsschein) ausgestellt wird, missen
eine eindeutige individuelle Identifizierungsnummer
tragen. Alle anderen EndmaBe, besonders die EndmaBe
der Genauigkeitsgrade 00 und 0, sollten ebenfalls identifi-
zierbar sein.
Die Genauigkeitsgrade und der Kalibriergrad sind durch
folgende Kennzeichen auf dem EndmaB anzugeben:

Genauigkeitsgrad 00: 00

Genauigkeitsgrad 0: 0

Genauigkeitsgrad 1: —

standigkeit gewahrieistet oder aus einem Werkstoff, der diese Genauigkeitsgrad 2: =
Anforderungen ebenfalls erfiillt. Kalibriergrad K: K
Tabelle 1. QuerschnittsmaBe
a b
Querschnitt NennmaBbereich
MaBe | AbmaBe | MaBe | AbmaBe
;5 0,5bis 10,1 30
o Docugp¥ents
2 iber 10,1 bis 1000 35 Document Shaling Hub
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