DEUTSCHE NORM Juni 1996

Abzweigstutzen fur Einschraubzapfen DIN
mit metrischem Feingewinde und —
Whitworth-Rohrgewinde 86103

ICS 47.020.30 Ersatz fir Ausgabe 1971-10

Deskriptoren: Schiffbau, Abzweigstutzen, Einschraubzapfen

Sockets for screwed ends — with metric fine thread and Whitworth pipe thread

Raccords de branchement pour extrémités filetées — avec filet fin au pas
métrique et filet au pas fin Whitworth

Vorwort
Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuf3s NSMT 2.3.1
“Metallische Rohre und Rohrverbindungen”, ausgearbeitet.

Sie legt Abzweigstutzen fest, die vorwiegend auf Rohre, Tanks und Behalter aufgeschweiBt werden zur Aufnahme von
Verschraubungen, Armaturen, MeBgeraten usw.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1971 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel der Norm wurde geandert.
b) Die Formen E und F wurden aufgenommen.

c) Die Werkstoffangaben wurden entsprechend den giiltigen Normen umgestellt, der Werkstoff Messing ist
entfallen, zusétzlich wurde nichtmagnetisierbarer Werkstoff aufgenommen.

d) Metrische Gewinde wurden zusétzlich aufgenommen.

e) AnschluBbohrungen flr Stutzen, Montage, SchweiBnahtvorbereitung und SchweiBnahtausfiihrung wurden
festgelegt.

f) Die Norm wurde normungstechnisch und redaktionell {iberarbeitet.

Frilhere Ausgaben
KM 137: 1936-07, 1941-03; DIN 86103: 1955-03, 1965-09, 1971-10

1 Anwendungsbereich DIN 3852-1

Abzweigstutzen nach dieser Norm sind vorgesehen fiir Einschraubzapfen-Einschraublocher — fiir Rohrver-

- schraubungen, Armaturen, VerschluBschrauben mit
das Einschrauben von Rohrversc!)raubu_nggn, Armaturen, metrischem Feingewinde — KonstruktionsmaBe
VerschluBschrauben und MeBgeraten mit Einschraubzap-
fen nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2. DIN 3852-2
Einschraubzapfen-Einschraublécher — fir Rohrver-
schraubungen, Armaturen, VerschluBschrauben mit
Whitworth-Rohrgewinde — KonstruktionsmaBe

DIN 85004-2
Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen —

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen e . f -
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend ;e[!fz. Grundlagen fiir Konstruktion und Fertigung —
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere rutungen
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen DIN EN 10025

nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uber- Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustah-
arbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisun- len — Technische Lieferbedingungen (enthilt Ande-
gen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen rung A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025 : 1990
Publikation.

DIN 13-6 DIN 1SO 228-1

Rohrgewinde fir nicht im Gewinde dichtende Verbin-

Metrisches ISO-Gewinde — Feingewinde mit Steigung dun P ; .
. . gen — Teil 1: MaBe, Toleranzen und Bezeichnung;

15 mm von 12 bis 300 mm Gewinde-Nenndurch- Identisch mit ISO 228-1 : 1994
messer — NennmaBe

DIN 13-7 DIN I1ISO 2768-1 o
Metrisches 1ISO-Gewinde — Feingewinde mit Steigung Allgemeintoleranzen — Toleranzen fur Langen- und
2 mm von 17 bis 300 mm Gewinde-Nenndurchmes- WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; lden-
ser — NennmaBe tisch mit 1ISO 2768-1:1989

DIN 76-2 WL2.1972
Gewindeausldufe Gewindefreistiche — fiir Rohrge- Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fel,6Mn —
winde nach DIN ISO 228-1 Rohre

Fortsetzung Seite 2 bis 7
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3 MaBe

MasBe in Millimeter
Aligemeintoleranzen: ISO 2768 - m
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Schweiflnahtvorbereitung
siehe Seite 7
Bild 1
Tabelle 1
Gewinde Masse (Gewicht)
d, b, d, L (7,85 kg/dm?3)
Metrisches Whitworth- kg/Stick
Feingewinde Rohrgewinde min. 2 =~
Mi12x15 GV 20
0,03
M16x1,5 - 12 23 20
M18x15 Gs 25 0,04
25 0,07
M20x15 G2 14 30
50") 0,15
25 0,12
M27 x2 G%¥a 16 38
50") 0,24
25 0,16
- G1 18 45
501 0,32
— GiYa 20 57 0,25
30
— G112 22 62 ‘ 0,33
) Werden gréBere Langen als 50 mm benétigt, sind die Langen 75 mm, 100 mm und 125 mm zu wéhlen.
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Bild 2
Tabelle 2
Gewinde Masse (Gewicht)
d, b, d, L L, (7,85 kg/dm?)
Metrisches Whitworth- kg/Stuck
Feingewinde Rohrgewinde min. 2 =
M12x1,5 G1s 20 0,05
M16x15 — 12 23 0,06
50 53
Mi8x15 G s 25 0,09
M20x1,5 G 12 14 30 0,12
M27 x2 G34 16 38 60 63 0,22
— G1 18 45 70 73 0,31
— G1Ya 20 57 80 84 0,56
- G1Y/2 22 62 100 104 0,82
Documents

Full document details: DIN 86103:1996-06

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-86103-1996-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-86103-1996-06

