DK 621.941.23 DEUTSCHE NORMEN Januar 1976

Werkzeugmaschinen —

Waagerecht-Drehautomaten DIN

Langdrehautomaten 8611
Abnahmebedingungen Teil 3

Machine tools; horizontal automatic lathes; swiss type automatic lathes; acceptance conditions
Machines-outils; tours automatiques horizontaux; tours a poupée mobile ou du type suisse; conditions de réception

Typ: Maschinen-Nummer:

Empfénger: Auftrags-Nummer:
Abnehmer:

Tag:

1 Zweck und Anwendung

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Langdrehautomaten festgelegt. Sie umfassen vorbereitende
MaBnahmen, geometrische Priifungen der Maschine (Herstellgenauigkeit) und die praktische Priifung des Werkstiickes
(Arbeitsgenauigkeit). Die Prifbedingungen entsprechen DIN 8601 (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf), siehe Erlauterungen.
Sofern nicht alle Priifungen durchgefihrt werden oder weitere Priifungen notwendig sind, muB dies zwischen Hersteller
und Betreiber besonders vereinbart sein. Fiir die Prifung des sicherheitstechnischen Zustandes der Maschine sind die
einschiégigen deutschen Vorschriften zu beachten. Die Prifverfahren geben nur das Priifprinzip und die empfohlenen,
in den meisten Betrieben iiblichen Priifmittel an. Andere Priifverfahren entsprechend DIN 8601 (Folgeausgabe z. Z. noch
Entwurf) mit gleicher Genauigkeit sind zulassig.

In der Spalte ,Priifanleitung* ist jeweils am SchiuB die Abschnittsnummer aus DIN 8601 (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf)
angegeben, wenn die betreffende Priifung den dort enthaltenen Festlegungen entspricht.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

MaBe in mm
2 Vorbereitende MaBnahmen
o Abweichungen
Gegenstand . Priif- .. .
Nr der Priifung Bild mittel Prufanleitung N
zulédssig gemessen
Ausrichten Richtwaage | Die Messungen sind an a 0,05/1000 fa.........
der Maschine | nach verschiedenen Punkten
DIN 877 der Fithrungsbahnenoder | b 0,05/1000 |b ........
a in Langs- der Richtflachen durch-
richtung MeBbriicke | zufiihren.
b in Quer- Prufkiotze | Richtwaage auf Fiih-
richtung oder rungsbahnen oder
o1 andere Richtflachen
Priifhilfs-
mittel a in Langsrichtung
und
b in Querrichtung
aufsetzen und Anzeige
ablesen.
31.1und 3.2
Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungen Seite 5
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3 Geometrische Priifungen

Gegenstand . Priif- N Abweichungen
Nr der Priifung Bild mittel Priifanleitung —
zulassig gemessen
Rundlauf MeB- MeBstander mit Feinzeiger | 0,01 | ...........
der zylin- stander befestigen. Me3bolzen des
drischen Feinzeigers an der zylindri-
Aufnahme- Feinzeiger | schen Bohrung anstellen.
G1 | bohrung der | — B nach
Drehspindel DIN 879 Spindel drehen und An-
zeigeanderung ablesen.
5.6.1
Axialruhe MeB- MeBstéander mit Feinzeiger | 0,01 | ...........
der Dreh- stander befestigen. MeBbolzen des
spindel Feinzeigers an Prifhilfsmit-
Feinzeiger | tel anstellen.
2| | —t+HH—A Fo— nach
DIN 879 Spindel drehen und An-
zeigeanderung ablesen.
Prifhilfs-
mittel 5.6.2
Planlauf- MeB- MeBstander mit Feinzeiger | 0,01 | ...........
genauigkeit stander befestigen. MeBbolzen des
der Anlage- Feinzeigers am groBtmog-
flache der Feinzeiger | lichen Durchmesser an die
Drehspindel nach Planflache der Drehspindel
G3 - e DIN 879 anstellen.
Spindel drehen und Anzei-
geanderung ablesen.
5.6.3
Paralleli- MeB- MeBstdnder mit Feinzeiger | [ bis 50
tat der stander befestigen. Prifdorn indie | 0,01 | ...........
Drehspindel Aufnahme der Arbeitsspin-
zur Bewe- Feinzeiger | del einsetzen. [ iber 50
gungstich- nach 002 .
tung des DIN 879 MeBbolzen des Feinzeigers
Spindel- bei a senkrecht anstellen.
G4 | stockes Priifdorn
Spindelstock um MeBlange
a inder l verschieben und Anzeige-
Senkrecht- anderung ablesen.
Ebene
Messung bei b in der Waage-
b inder recht-Ebene wiederholen.
Waagerecht-
Ebene 5.4.2
Rechtwink- MeB- MeBstander mit Feinzeiger | [ bis10 | ...........
ligkeit der stander befestigen. Prifdornin Fiih- | 0,005
Fiihrungs- rungsbichsenaufnabme | | L
biichsenauf- — Feinzeiger | einsetzen. MeBbolzen des
nahme zur nach ngnzeigers an der MeB- | [iber10 | ...........
Bewegung & DIN 879 flache anstellen. 0,01 )
der Werk- o . . . MeBlange
G5 | zeugtrager- Pr_ufmlttel WerK;eugtragere_lnhelt um
; . mit recht- | MeBlangeverschiebenbzw. | | ...
einheit winkliger um Drehpunktschwenkenund
MeBfliche | Anzeigednderung ablesen.
| Messung fiir jede Werkzeug-
tragereinheit durchfiihren.
E 5.5.1
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