DK 621.914.4 DEUTSCHE NORMEN Juli 1980

Werkzeugmaschir}?n ] m
Waagerecht-Bohr-Frasmaschinen =i
mit Tisch und festem Sténder — Drehtische 8620
Abnahmebedingungen Teil 3

Machine tools; boring and milling machines with horizontal spindle; table type machines; rotary tables; acceptance
conditions

Machines-outils; machines & aléser et & fraiser, & broche horizontale; machines & montant fixe; tables tournantes;
conditions de réception

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 3070/ — 1975, Addendum 1 — 1976, siehe Erlduterungen.

Typ: Maschinen-Nummer:

Auftraggeber: Auftragsnummer:
Abnehmer:

Tag:

MaBe in mm
1 Zweck und Anwendungsbereich

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Drehtische festgelegt, die an Bohr-Frasmaschinen verwendet
werden. Sie umfassen geometrische Priifungen (Herstellgenauigkeit) und praktische Priifungen (Arbeitsgenauigkeit) der
darauf herzustellenden Werkstiicke.

2 Mitgeltende Normen
DIN 874 Teil 1 Lineale; Flachlineale aus Stahl; Malle, Technische Lieferbedingungen
DIN 879 Teil 1 Feinzeiger mit mechanischer Anzeige

DIN 8601 (Vornorm) Werkzeugmaschinen; Abnahmebedingungen fiir Werkzeugmaschinen fiir die spanende Bearbei-
tung von Metallen; Allgemeine Regeln

3 Allgemeines

3.1 Fiir die Anwendung dieser Norm wird auf DIN 8601 (Vornorm), Ausgabe Dezember 1977, Abschnitt 3.2.2 ver-
wiesen, dal} insbesondere bei der Vorbereitung fiir die Priifungen die beweglichen Teile Betriebstemperatur haben
sowie auf die Beschreibung der MeBmethoden und der empfohlenen Genauigkeit der Prifmittel.

3.2 Die Reihenfoige, in der die geometrischen Priifungen beziffert sind, gibt die praktisch einzuhaltende Reihenfolge
der Priifungen an.

3.3 Es ist bei der Abnahme eines Drehtisches nicht immer notwendig, samtliche der in dieser Norm angegebenen
Einzelpriifungen durchzufiihren. Es steht dem Betreiber (Kaufer) frei, im Einvernehmen mit dem Hersteller eine Aus-
wahl von aussagefahigen Priifungen zu treffen, die bei Bestellung genau festzulegen sind.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

3.4 In der Spalte ,,Priifanleitung’ ist jeweils am SchluB die Abschnittsnummer aus DIN 8601 (Vornorm), Ausgabe
Dezember 1977, angegeben, wenn die betreffende Prifung den dort enthaltenen Festlegungen entspricht.

3.5 Wenn die fiir eine MeR3lange angegebene Toleranz von der in dieser Norm angegebenen abweicht (siehe DIN 8601
[Vornorm], Ausgabe Dezember 1977, Abschnitt 2.3.1.1), so ist zu beriicksichtigen, daR der Kleinstwert der Toleranz
0,0025 mm betragt.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
Erlauterungen Seite 6
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4 Geometrische Priifungen

Full document details: DIN 8620-3:1980-07

Gegenstand ) ) ) Abweichungen
Nr der Priifung Bild Priifmittel Priifanleitung
zulassig gemessen
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Maschine oder ) ist die zu-
= optische Der MeBbolzen des | lissige Ab-
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Die Einstellung | | et
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verandert werden.
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bzw. Querrichtung
bewegen, dabei .
Anzeige ablesen. 180
Quer- bzw. Langs-
schlitten geklemmt.| | "7
Die Priifungen sind °
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nehmen,
5.2.3.2.1
5.4.2.2.1
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