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DEUTSCHE NORM

Februar 1985

Werkzeugmaschinen DI N
Waagerecht-Bohr-Frasmaschinen —_—
Werkstiickaufnahmeplatten 8620
Abnahmebedingungen Teil 5

Machine tools; boring and milling machines with horizontal spindle; work-holding fixed tables; acceptance conditions
Machines-outils; machines a aléser et a fraiser, a broche horizontale; taques porte-piéces; conditions de reception

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 7572 — 1984 siehe Erlauterungen.

Typ: Maschinen-Nummer: Baujahr:
Auftraggeber: Auftragsnummer:
Ort:
Abnehmer:
Tag:

2 Beschreibung

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiilr Werkstiickaufnahmeplatten (Plattenfelder) festgelegt, die an
Waagerecht-Bohr-Frasmaschinen und groBen Waagerecht-Bohr- oder Frdsmaschinen verwendet werden. Sie umfassen
geometrische Priifungen (Herstellgenauigkeit) und Montagebedingungen.

Werkstiickaufnahmeplatten fiir die Verwendung an Werk-
zeugmaschinen werden in unterschiedlichen MaBen, die sich
nach GroBe und Gewicht der zu bearbeitenden Werkstiicke
richten, hergestelit. Sie kénnen aus mehreren Einzelplatten zu
einer Einheit zusammengesetzt werden.

Wegen meist groBer Gewichtsaufnahme sind sie unterseitig
verrippt und werden auf einem dafiir geeigneten Fundament
ausgerichtet und befestigt. In der Regel weist die Aufspann-
flaiche (Nutzflache) parallel zueinander liegende T-Nuten auf,
die rechtwinklig zur Spindelachse der Maschine liegen. Der
Abstand zwischen Werkstiickaufnahmeplatte und Maschine
kann zwischen Hersteller und Anwender vereinbart werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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3 Allgemeines

3.1 Fir die Anwendung dieser Norm wird auf DIN 8601,
Ausgabe Dezember 1977, Abschnitt 3.2.2, verwiesen. Diese
enthalt Hinweise auf meBtechnische Definitionen, auf Prif-
verfahren und die Anwendung der Priifgeréte. Sie steht im
Zusammenhang mit der Internationalen Empfehlung ISO/
R 230 - 1961.

3.2 In der Spalte ,Priifanleitung” ist jeweils am SchiuB die
Abschnittsnummer aus DIN 8601, Ausgabe Dezember 1977,
angegeben, wenn die betreffende Priifung den dort enthalte-
nen Festlegungen entspricht.

3.3 In dieser Norm sind alle MaBe und zuldssigen Ab-
weichungen (Bedingungen fiir die Montage) in Millimeter
angegeben.

3.4 Wenn die Toleranz fiir eine MeBlange angegeben wird,
die von derjenigen in dieser Norm abweicht (siehe DIN 8601,
Ausgabe Dezember 1977, Abschnitt 2.3.1.1), muB dabei
berucksichtigt werden, daB8 der Kleinstwert der einzuhalten-
den Toleranz 0,01 mm betragt.

3.5 Die Angaben zum Abschnitt 7 ,Montagebedingungen“
dieser Norm sind nur dazu bestimmt, dem Anwender bei der
Anbringung der Platte an die Maschine, die damit ausgeriistet
werden soll, als Orientierung zu dienen.

6 Geometrische Priifungen

3.6 Die angegebenen zulassigen Abweichungen beriick-
sichtigten, daB sich die Lage-Ausrichtung des Probewerk-
stickes vor der Bearbeitung immer auf die Maschine und
nicht auf die Platte bezieht.

4 Bezeichnung

4.1 Bezeichnung der vollstandigen Abnahmebedingungen
fir Werkstiickaufnahmeplatten fiir Waagerecht-Bohr-Fras-
maschinen nach DIN 8620 Teil 5 (5):

Abnahmebedingungen DIN 8620 -5

4.2 Bezeichnung der Abnahmebedingungen fiir Werk-
stickaufnahmeplatten fiir Waagerecht-Bohr- und Fras-
maschinen nach DIN 8620 Teil 5 (5), Einzelprifung G 2 (G 2)
mit Qualitat A (A):

Prifung DIN 8620-5-G 2 A

5 Vorbereitende MaBnahmen

Zum Befestigen der Werkstiickaufnahmeplatten gehort ein
genaues Ausrichten auf einem geeigneten Fundament und
die Verankerung durch hierfiir geeignete Schrauben bzw. Aus-
richtelemente.

Abweichungen

Nr

Gegenstand
der Priifung

Bild

Priifmittel

Prifanleitung

zuldssig

gemessen

G1

Ebenheit
der Auf-
nahmeplat-
ten-Auf-
spannflache
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Richtwaage
nach
DIN 877

Lineal nach
DIN 874

Teil 1

oder andere
optische
Priifmittel

Richtwaage in Schritten,
die ihrer Lange ent-
sprechen in den ange-
gebenen Richtungen a
und b auf die Aufspann-
flache aufsetzen und An-
zeige ablesen. Die MeB-
werte flr jeden Schritt
aufnehmen und aus-
werten
(Summendiagramm).

Qualitat A:
0,05 mm
bis 1000 mm

Fiir jeden
weiteren
Meter iber
1000 mm ist
die vorge-
nannte
Toleranz um
0,02 mm zu
erhohen.

Maximal
Toleranz:
0,15 mm

Qualitat B:
0,08 mm
bis 1000 mm

Fir jeden
weiteren
Meter itber
1000 mm ist
die vorge-
nannte
Toleranz um
0,03 mm zu
erhohen.

Maximal
Toleranz:
0,4 mm
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