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MeBschrauben DIN

BiugelmeBschrauben Normalausfilhrung 863
Begriffe, Anforderungen, Priifung

Micrometers; standard design micrometer callipers for external measurement; Ersatz fir Ausgabe 11.77
concepts, requirements, testing

Micrométres; micrométres d'extérieur a vis en execution normale; notions,
exigences, controle

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3611 -1978, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir BiigelmeBschrauben in Normalausfiihrung (N) fiir MaBe bis 500 mm mit einem Skalenteilungswert
bzw. Ziffernwert von 0,01 mm und einer jeweiligen maximalen MeBspanne von 25 mm. Sie legt die wichtigsten maBlichen,
funktionellen und qualitativen Eigenschaften von BligelmeBschrauben und deren Priifung fest.

2 Benennungen und Begriffe
2.1 Benennungen
Die BiigelmeBschrauben brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen.

MeRambof MefRspindel Schnelltrieb ¥

Mef¥flachen

Biigel
Isolierung

Skalenanzeige Einzetheit X
Skalenhiilse Skalentrommel *) (wahlweise Ausfiihrung)

Bezugslinie
Spindelfeststelleinrichtung

Spindelfeststelieinrichtung und Anzeige nach Wahl des Herstellers

Bild 1. BiigelmeBschraube

2.2 Begriffe
Begriffe der Langenpriiftechnik siehe DIN 2257 Teil t und Teil 2.

221 A der Anzeige fmax
Die Abweichungsspanne der Anzeige fnax ist bei einer BiigelmeBschraube der Ordinatenabstand zwischen dem héchsten
und dem tiefsten Punkt im Abweichungsdiagramm (siehe Bild 3).

222 A des MeBel tes fme

Die Abweichungsspanne des MeBelementes fne der BigelmeBschraube ist der Ordinatenabstand zwischen dem héchsten
und dem tiefsten Punkt im Abweichungsdiagramm, wobei die Einfliisse von MeBamboB und Biigel ausgeschaltet sind
(siehe Bild 3).

*) Die Kupplung (Ratsche) kann wahlweise in den hinteren Teil der Skalentrommel oder in den Schnelltrieb eingebaut sein.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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3 Bezeichnung

Bezeichnung einer BiigelmeBschraube in Normalausfiih-
rung (N) mit einem MeBbereich von 25 bis 50 mm (25 - 50),
die den Anforderungen dieser Norm entspricht:

MeBschraube DIN 863 — N 25-50

4 Anforderungen

Die in Tabelle 1 angegebenen Werte diirfen nicht iber-
schritten werden.

Uber die MeBspanne von 25mm darf die Abweichungs-
spanne des MeBelementes fme den Wert 3 um nicht iiber-
schreiten.

Die Abweichungsspanne des MeBelementes fno erfaBt
auch die Abweichungen, die von der MeBspindel und ihrer
Fiihrung und durch die Anzeigeeinrichtung verursacht
werden.

Unter einer durch die Kupplung aufgebrachten MeBkraft
gelten die in Tabelle 1 angegebenen Parallelitdtstoleranzen.

4.1 Biigel

Die Form des Bligels muB die Messung eines Zylinders
vom Durchmesser entsprechend dem oberen Wert des
jeweils geltenden MeBbereiches zulassen. Der Bligel muB
so steif sein, daB durch die zwischen den MeBfldchen wir-
kende Kraft von 10N die in Tabelle 1 angegebenen Werte
fiir die Aufbiegung nicht iiberschritten werden.

Der Biigel soll eine Isolierung tragen, um die Ubertragung
von Korperwdrme zu verhindern.

4.2 MeBspindel und MeBamboB

Der Durchmesser des zylindrischen Teils der MeBspindel
soll nach Wahi des Herstellers 6,5; 7,5 oder 8 mm betragen.
Die Steigerung der MeBspindel soll, nach Wahi des Her-
stellers oder nach Vereinbarung, 0,5 oder 1mm betragen.
Zwischen Spindel- und Muttergewinde darf kein merkbares
Spiel vorhanden sein. Uber die gesamte MeBspanne sollen
Spindel- und Muttergewinde voll im Eingriff sein. Der zylin-
drische Teil der MeBspindel soll sich in seiner Filhrung
leicht, aber ohne merkbares Spiel drehen lassen.

Der MeBamboB mu mindestens 3 mm am Biigel vorstehen,
ebenso die MeBspindel bei Anzeige des Endwertes des
MeBbereiches.

4.3 MeBflichen

Die MeBflachen miissen geldppt und sollen nicht scharf-
kantig sein.

Die Ebenheitstoleranz der geléppten MeBflichen betrégt
0,6 pm. Wird zur Priifung der Ebenheit eine Planglasplatte
angewendet, dann diirfen nicht mehr als zwei Interferenz-
ringe bzw. -streifen gleicher Farbe auf einer MeBfliche
sichtbar sein.

Hérte der MeBflachen:

— bei unlegiertem Stah! mindestens 760HV 1,

— bei nichtrostendem Stahl mindestens 575HV 5.

4.4 Spindelfeststelleinrichtung

Die Spindelfeststelleinrichtung soll so beschaffen sein,
daB sie die MeBspindel festsetzt, ohne dabei den Abstand
der MeBflidchen um mehr als 2pm zu verdndern und ohne
die Parallelitdt der MeBflachen zu beeinflussen.

4.5 Kupplung (Ratsche)

Die MeBspindel wird Uber eine Kupplung angetrieben. Die
durch die Kupplung auf die MeBflichen wirkende Kraft
muB zwischen 5 und 10N liegen.
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4.6 Skalenanzeige

4.6.1 Skalentrommel

Die Skalentrommel soll, nach Wahl des Herstellers oder
nach Vereinbarung, eine Skale mit 50 oder 100 Skalenteilen
mit einem Skalenteilungswert von 0,01 mm haben. Die Teil-
striche miissen randscharf sein; der Teilstrichabstand (Ab-
stand der Mitten benachbarter Teilstriche) darf nicht klei-
ner als 0,8 mm, die Teilstrichbreite nicht kleiner als 0,08 mm
und nicht gréBer als 0,2mm sein. Ist die Skalentrommel
abgeschrédgt, dann soll der Winkel 10 bis 20° betragen
(siehe Bild 2).

Der Abstand zwischen der Skalenhiilse und der Kante der
Skalentrommel darf 0,3mm nicht iiberschreiten (siehe

Bild 2). 2

Q

Skale )% Skalentrommel
o
NN

0,]3 max.

Skalenhiilse
Bild 2. Zuordnung von Skalenhiilse und Skalentrommel

4.6.2 Skalenhiilse

Die Breite der Bezugslinie und der Teilstriche auf der
Skalenhiilse darf sich um nicht mehr als 30pm von der
Breite der Teilstriche auf der Skalentrommel unterscheiden.
Bei MeBschrauben mit Spindeln von 0,5 mm Steigung miis-
sen sich die 0,5-mm-Teilstriche deutlich von den 1-mm-
Teilstrichen unterscheiden, und zwar durch Anordnung der
Teilstriche oberhalb und unterhalb der Bezugslinie.

4.7 Ziffernanzeige

Die Konstruktion fiir die Ziffernanzeige muB so ausgefiihrt
sein, daB der MeBwert in jeder beliebigen MeBspindel-
stellung eindeutig angezeigt wird.

4.8 Einstelleinrichtungen

Jede BiigelmeBschraube soll eine Einrichtung zur Einstel-
lung und eine Einrichtung zum Ausgleich der Abnutzung
zwischen Spindel- und Muttergewinde haben.
Einstelleinrichtungen sollen vom Anwender selbst bedient
werden kdnnen.

4.9 Elinstellung der Anzeige

BigelmeBschrauben werden vom Hersteller am Anfangs-
oder Endwert des MeBbereiches eingestellt. Bei Bigel-
meBschrauben, deren MeBwert sich je nach Gebrauchs-
lage &ndern kann, muB der Hersteller die BiigelmeB-
schraube in waagerechter Lage einstellen oder die Lage
angeben, in der die Einstellung durchgefiihrt wurde.

4.10 EinstelimaBe
Toleranzfeld der EinstelimaBe: js 2

411 Werkstoff
a) MeBbiigel:
Stahl, schmiedbares GuBeisen (Temper-

guB) oder gleichwertige Werkstoffe nach Wahl

b) MeBspindel und -amboB: des
Legierter Werkzeugstahl oder gleich- Herstellers
wertiger Werkstoff. Die MeBflachen diir-
fen auch aus Hartmetall oder entspre-
chend harten Werkstoffen bestehen.
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