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Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C: Geometrische Produktspezi-
fikation und -priifung, UnterausschuB NATG-C.2.7 ,Eindimensionale Langenpriiftechnik, erarbeitet. Zusammenhang mit
der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 3611 : 1978, siehe Anhang B.

DIN 863 ,Priifen geometrischer GréBen — MeBschrauben” besteht aus:
Teil 1: BligelmeBschrauben, Normalausfiihnrung — Begriffe, Anforderungen, Priifung
Teil 2: EinbaumeBschrauben, TiefenmeBschrauben — Begriffe, Anforderungen, Priifung
Teil 3: BligelmeBschrauben, Sonderausfiihrungen — Konstruktionsmerkmale, Anforderungen, Priifung
Teil 4: InnenmeBschrauben — Begriffe, Anforderungen, Priifung

Die Anhénge A und B dienen nur der Information.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1983 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel der Norm wurde erganzt.

b) Die Merkmale ,Fehlergrenze G* und ,Fehlergrenze des MeBelementes Gy,.“ wurden anstelle der bisher lblichen
Merkmale ,Abweichungsspanne der Anzeige f,,,,.“ bzw. ,Abweichungsspanne des MeBelementes f,,,.“ eingefiihrt.

¢) Die FuBnote 1 der Tabelle 1 wurde neu formuliert.
d) Das Bild 3 wurde neu erstellt.
e) Die Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 863: 1925-04, 1928-04, 1956-02
DIN 863-1: 1977-11,1983-10
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DIN 863-1: 1999-04

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir BiigelmeBschrauben in Normalaus-
fihrung (N) fir MaBe bis 500mm mit einem Skalen-
teilungswert bzw. Ziffernschrittwert von 0,01 mm und einer
jeweiligen maximalen MeBspanne von 25mm. Sie legt
die wichtigsten maBlichen, funktionellen und qualitativen
Eigenschaften von BiigelmeBschrauben und deren Prii-
fung fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uber-
arbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisun-
gen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.

DIN 102

Bezugstemperatur der MeBzeuge und Werkstiicke
DIN 1319-1

Grundlagen der MeBtechnik — Teil 1: Grundbegriffe
DIN 1319-2

Grundbegriffe der MeB3technik — Teil 2: Begriffe fir die
Anwendung von MeBgeraten

DIN 2257-1
Begriffe der Langenpriiftechnik — Teil 1: Einheiten,
Tatigkeiten, Prifmittel, MeBtechnische Begriffe

DIN EN ISO 3650
Geometrische Produktispezifikationen (GPS) — Lé&n-
gennormale — ParallelendmaBe (ISO 3650 : 1997);
Deutsche Fassung EN ISO 3650 : 1998

[1] Internationales Worterbuch der Metrologie (VIM);
Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH,
Best.-Nr 13086, ISBN 3-410-13086-1

3 Begriffe, Benennungen

3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die in DIN 1319-1,
DIN 1319-2, DIN 2257-1, im VIM [1] — ,Internationales
Worterbuch der Metrologie" — und die im folgenden ange-
gebenen Begriffe:

3.1.41
Fehlergrenze
G

Fur eine BligelmeBschraube durch diese Norm zugelas-
sener Extremwert fiir eine MeBabweichung (vergleiche
VIM, 5.21 [1]).

3.1.2
Fehlergrenze des MeBelementes
GMe

Fir eine BigelmeBschraube durch diese Norm zugelas-
sener Extremwert flir eine MeBabweichung, wobei die
Einflisse von MeBamboB und Buigel ausgeschaltet sind
(siehe Bild 3).

3.2 Benennungen

Die BiigelmeBschrauben brauchen der bildlichen Dar-
stellung nicht zu entsprechen (siehe Bild 1).

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer BligelmeBschraube in Normalausfiih-
rung (N) mit einem MeBbereich von 25mm bis 50 mm
(25-50), die den Anforderungen dieser Norm entspricht:

MeBschraube DIN 863 — N 25 — 50

5 Anforderungen
5.1 Fehlergrenzen, Toleranzen

Die in Tabelle 1 angegebenen Werte diirfen nicht liber-
schritten werden.

Die Fehlergrenze G muB bei Einstellung der Anzeige an
beliebiger Stelle des MeBbereiches eingehalten werden.

ANMERKUNG: Eine mégliche Verdopplung der zuléssi-
gen Abweichung durch die Einfilhrung der Fehler-
grenze wird dadurch ausgeschlossen, daB3 die Einstel-
lung der Anzeige an beliebiger Stelle des MeBberei-
ches und somit auch an einem Extremwert zuldssig ist.

Uber die MeBspanne von 25mm darf die Fehlergrenze
des MeBelementes Gy, von 3pm nicht iiberschritten
werden.

Die Fehlergrenze des MeBelementes Gy enthélt die
Abweichungen, die von der MeBspindel und ihrer Fiihrung
und durch die Anzeigeeinrichtung verursacht werden.

Unter einer durch die Kupplung aufgebrachten MeBkraft
gelten die in Tabelle 1 angegebenen Parallelitétstoleranzen.

5.2 Biigel

Die Form des Biigels mu3 die Messung eines Zylinders
vom Durchmesser entsprechend dem oberen Wert des
jeweils geltenden MeBbereiches zulassen. Der Biigel muB
so steif sein, daB durch die zwischen den MeBflachen
wirkende MeBkraft von 10N die in Tabelle 1 angegebenen
Werte fiir die Aufbiegung nicht tiberschritten werden.

Der Biigel sollte eine Isolierung tragen, um die Ubertra-
gung von Kérperwarme zu verringern.

5.3 MeBspindel und MeBambofB

Der Durchmesser des zylindrischen Teiles der MeBspindel
sollte 6,5 mm, 7,5 mm oder 8 mm betragen.

Die Steigung der MeBspindel solite 0,5mm oder 1 mm
betragen. Zwischen Spindel- und Muttergewinde darf kein
merkbares Spiel vorhanden sein. Uber die gesamte Mef-
spanne sollte das Muttergewinde voll im Eingriff sein. Der
zylindrische Teil der MeBspindel sollte sich in seiner
Fiihrung leicht, aber ohne merkbares Spiel drehen lassen.
Der MeBamboB muB mindestens 3 mm am Biigel vor-
stehen, ebenso die MeBspindel bei Anzeige des End-
wertes des MeBbereiches.

5.4 MeBflachen

Die MeBflachen missen gelappt und sollten nicht scharf-
kantig sein.

Die Ebenheitstoleranz der gelappten MeBflachen betragt
0,6 um. Wird zur Priifung der Ebenheit eine Planglasplatte
angewendet, dann dirfen nicht mehr als zwei Interferenz-
ringe bzw. -streifen gleicher Farbe auf einer MeBflache
sichtbar sein.
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