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Verification of geometrical parameters — Micrometers — Part 2: Micro-
meter calliper heads; Depth micrometer — Concepts, requirements,
testing

Vérification de grandeurs géométriques — Micrométres — Partie 2:
Butées micrométriques; Micrométres de profondeur — Notions, exigen-
ces, controle

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C: Geometrische Produktspezi-
fikation und -prifung, UnterausschuB NATG-C.2.7 ,Eindimensionale Léngenpriftechnik®, erarbeitet.
DIN 863 ,Priifen geometrischer GréBen — MeBschrauben” besteht aus:

Teil 1: BligelmeBschrauben, Normalausfiihnrung — Begriffe, Anforderungen, Priifung

Teil 2: EinbaumeBschrauben, TiefenmeBschrauben — Begriffe, Anforderungen, Priifung

Teil 3: BligelmeBschrauben, Sonderausfiihrungen — Konstruktionsmerkmale, Anforderungen, Priifung

Teil 4: InnenmeBschrauben — Begriffe, Anforderungen, Priifung

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Juni 1981 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Der Titel der Norm wurde erganzt.

b) Die Merkmale ,Fehlergrenze G* und ,Fehlergrenze des MeBelementes Gy,.* wurden anstelle der bisher lblichen
Merkmale ,Abweichungsspanne der Anzeige f,.." bzw. ,Abweichungsspanne des MeBelementes f;,,.“ eingefiihrt.

¢) In5.5 wurde der Wert fiir die Ebenheitstoleranz der MeBflache von 1 um in 0,6 um berichtigt.
d) 5.6 ,Referenztemperatur” wurde neu aufgenommen.

e) Das Bild 5 wurde neu erstellt.

f) Die Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 863-2: 1981-06

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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Seite 2
DIN 863-2 : 1999-04

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir EinbaumeBschrauben und Tiefenmef-
schrauben mit einem Skalenteilungswert bzw. Ziffern-
schrittwert von 0,01 mm und einer jeweiligen maximalen
MeBspanne von 25mm. Sie legt die wichtigsten maB-
lichen, funktionellen und qualitativen Eigenschaften von
EinbaumeBschrauben und TiefenmeBschrauben und
deren Priifung fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge-
fihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Ande-
rungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 102
Bezugstemperatur der MeBzeuge und Werkstiicke

DIN 1319-1
Grundlagen der MeBtechnik — Teil 1: Grundbegriffe

DIN 1319-2
Grundbegriffe der MeBtechnik — Teil 2: Begriffe fir die
Anwendung von MeBgeraten

DIN 2257-1
Begriffe der Langenpriftechnik — Teil 1: Einheiten,
Tatigkeiten, Prifmittel, MeBtechnische Begriffe

DIN EN ISO 3650
Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Lén-
gennormale — ParallelendmaBe (ISO 3650 : 1997);
Deutsche Fassung EN ISO 3650 : 1998

[1] Internationales Wérterbuch der Metrologie (VIM);
Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH,
Best.-Nr 13086, ISBN 3-410-13086-1

3 Begriffe, Benennungen

3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die in DIN 1319-1,
DIN 1319-2, DIN 2257-1, im VIM [1] — ,Internationales
Worterbuch der Metrologie" — und die im folgenden ange-
gebenen Begriffe:

3.1.1
Fehlergrenze
G

Fir eine MeBschraube durch diese Norm zugelassener
Extremwert flir eine MeBabweichung (vergleiche VIM, 5.21

(1.
Bei der EinbaumeBschraube tritt an die Stelle der Fehler-
grenze G die Fehlergrenze des MeBelementes Gy,.

3.1.2
Fehlergrenze des MeBelementes
GMe

Fir eine MeBschraube durch diese Norm zugelassener
Extremwert flr eine MeBabweichung, wobei fiir eine
TiefenmeBschraube die Einflisse der Briicke ausge-

ANMERKUNG: Die Fehlergrenze des MeBelementes Gy,
enthélt die Abweichungen, die von der MeBspindel
und ihrer Fihrung und durch die Anzeigeeinrichtung
verursacht werden.

3.2 Benennungen, MaBe

Die EinbaumeBschrauben und TiefenmeBschrauben
brauchen den bildlichen Darstellungen nicht zu entspre-
chen; die angegebenen MaBe sind einzuhalten; davon
abweichende MaBe sind bei Bestellung zu vereinbaren
(siehe Bilder 1 und 2).

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer TiefenmeBschraube (T), die den Anfor-
derungen dieser Norm entspricht:

MeBschraube DIN863 - T

5 Anforderungen

5.1 Konstruktionsmerkmale
5.1.1 Einspannschaft bei EinbaumeBschrauben

Zur Aufnahme der MeBschraube ist ein zylindrischer Ein-
spannschaft oder ein zylindrisches AuBengewinde, das
mit einer Spannmutter versehen werden darf, vorzusehen.

Fir eine stirnseitige Befestigung dirfen Flanschstiicke
angesetzt werden.

5.1.2 Briicke bei TiefenmeBschrauben

Die Unterseite der Briicke ist als ebene MeBflache aus-
gebildet, die zur Abstiitzung am Prifgegenstand benutzt
wird. Die Briickenlange / sollte 50 mm oder 100 mm be-
tragen; die Breite der Briicke ist nicht festgelegt.

5.1.3 MeBspindel

Die Steigung der MeBspindel sollte 0,5mm oder 1 mm
betragen. Zwischen Spindel- und Muttergewinde darf kein
merkbares Spiel vorhanden sein. Uber die gesamte MeB-
spanne sollte das Muttergewinde voll im Eingriff sein. Der
zylindrische Teil der MeBspindel sollte sich in seiner Fiih-
rung leicht, aber ohne merkbares Spiel drehen lassen.

Bei EinbaumeBschrauben darf die MeBfliche in unter-
schiedlicher Form ausgebildet sein. Uberwiegend ist diese
Mesflache eine Planflache oder Kugelabschnittsflache.

Bei TiefenmeBschrauben darf die MeBspindel durchbohrt
sein. Das hintere Ende der MeBspindel tragt dann eine
stirnseitige Anschlagfléche fur die MeBnadel (siehe Bild 3).
Die auswechselbaren MeBnadeln oder Verlangerungen
sind in der Lénge satzweise untereinander in 25-mm-Stu-
fung justiert. Die Stirnseite der MeBnadel ist als ebene
Mesflache ausgebildet.

5.1.4 Spindelfeststelleinrichtung

Ist eine Spindelfeststelleinrichtung vorhanden, dann darf
sich beim Festsetzen der MeBspindel der Abstand der
MeBflachen um nicht mehr als 2 um veréndern.

5.1.5 Kupplung (Ratsche)

Ist die MeBspindel mit einer Kupplung versehen, dann
muB die durch die Kupplung auf die MeBflache aufge-
brachte MeBkraft zwischen 5N und 10N liegen.

schaltet sind (siehe Bild 5). Documents
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