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Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C: Geometrische Produkispezi-
fikation und -priifung, UnterausschuB NATG-C.2.7 ,Eindimensionale Langenpriiftechnik®, erarbeitet.
DIN 863 ,Priifen geometrischer GréBen — MeBschrauben” besteht aus:

Teil 1: BligelmeBschrauben, Normalausflihnrung — Begriffe, Anforderungen, Priifung

Teil 2: EinbaumeBschrauben, TiefenmeBschrauben — Begriffe, Anforderungen, Priifung

Teil 3: BligelmeBschrauben, Sonderausfiihrungen — Konstruktionsmerkmale, Anforderungen, Priifung

Teil 4: InnenmeBschrauben — Begriffe, Anforderungen, Priifung

Anhang A dient nur der Information.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juni 1981 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Titel der Norm wurde erganzt.

b) Das Merkmal ,Fehlergrenze G* wurde anstelle des bisher liblichen Merkmals ,Abweichungsspanne der Anzeige

Jmax" €ingefihrt.

¢) Der Begriff ,Wiederholprazision“ wurde neu aufgenommen.
d) Inder Tabelle 1 wurde der Begriff ,Wiederholbarkeit £, in ,Wiederholgrenze r* geéndert.

e) Das Bild 5 wurde neu erstellt.
fy Die Norm wurde redaktionell liberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 863-4: 1981-06

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir InnenmeBschrauben fiir MaBe bis
500 mm, mit einem Skalenteilungswert bzw. Ziffernschritt-
wert von 0,01 mm und einer jeweiligen maximalen MeB-
spanne von 25 mm. Sie legt die wichtigsten funktionellen
und qualitativen Eigenschaften von InnenmeBschrauben
und deren Priifung fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Ver-
weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdéren
spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-

kationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.
DIN 102
Bezugstemperatur der MeBzeuge und Werkstlicke
DIN 878
MeBuhren
DIN 1319-1
Grundlagen der MeBtechnik — Teil 1: Grundbegriffe
DIN 1319-2
Grundbegriffe der MeBtechnik — Teil 2: Begriffe fiir die
Anwendung von MeBgeraten
DIN 2250-1
Gutlehrringe und Einstellringe von 1 mm bis 315 mm
Nenndurchmesser fiir allgemeine Anwendung und
pneumatische LangenmeBgerate
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DIN 2257-1
Begriffe der Langenpriiftechnik — Teil 1: Einheiten,
Tatigkeiten, Prifmittel, MeBtechnische Begriffe

DIN EN ISO 3650
Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Léan-
gennormale — ParallelendmaBe (ISO 3650 : 1997);
Deutsche Fassung EN ISO 3650 : 1998

[1] Internationales Wérterbuch der Metrologie (VIM);
Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH,
Best.-Nr 13086, ISBN 3-410-13086-1

3 Begriffe, Benennungen

3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die in DIN 1319-1,
DIN 1319-2, DIN 2257-1, im VIM [1] — ,Internationales
Wérterbuch der Metrologie"” — und die im folgenden ange-
gebenen Begriffe:

3141

InnenmeBschraube

Eine InnenmeBschraube ist ein MeBgerat zum Messen
von InnenmaBen, bei dem die eingebaute MaBverkor-
perung ein Gewinde ist. Bei InnenmeBschrauben mit
3-Linien-Beriihrung am Priifgegenstand kann in der mag-
bildenden Strecke ein Kegel als Umlenkelement auftreten.

3.1.2
Fehlergrenze

G

Fir eine InnenmeBschraube durch diese Norm zugelas-
sener Extremwert fiir eine MeBabweichung (vergleiche
VIM, 5.21 [1]).

3.1.3

Wiederholprazision

Fahigkeit einer InnenmeBschraube, bei wiederholtem
Anlegen derselben Mef3gréBe unter denselben MeBbedin-

gungen nahe beieinanderliegende Anzeigen zu liefern
(vergleiche VIM, 5.27 [1]).

3.2 Benennungen

Die InnenmeBschrauben brauchen der bildlichen Darstel-
lung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Einzel-
heiten sind einzuhalten (siehe Bilder 1, 2 und 3).

4 Bezeichnung

Bezeichung einer InnenmeBschraube der Form A2 mit
einem MeBbereich von 100mm bis 125mm (100-125),
die den Anforderungen dieser Norm entspricht:

MeBschraube DIN 863 — A2 — 100 — 125

5 Anforderungen
5.1 Skalenanzeige
5.1.1 Skalentrommel

Die Skalentrommel sollte eine Skale mit 50 oder 100 Ska-
lenteilen mit einem Skalenteilungswert von 0,01 mm
haben. Die Teilstriche miissen randscharf sein; der Teil-
strichabstand (Abstand der Mitten benachbarter Teilstri-

che) darf nicht kleiner als 0,8 mm, die Teilstrichbreite nicht
kleiner als 0,08 mm und nicht gréBer als 0,2mm sein. Ist
die Skalentrommel abgeschragt, dann sollte der Winkel
10° bis 20° betragen (siehe Bild 4).

Der Abstand zwischen der Skalenhiilse und der Kante der
Skalentrommel sollte 0,3 mm nicht Uberschreiten (siehe
Bild 4).

5.1.2 Skalenhiilse

Die Breite der Bezugslinie und der Teilstriche auf der
Skalenhilse darf sich um nicht mehr als 30 um von der
Breite der Teilstriche auf der Skalentrommel unterschei-
den.

Bei InnenmefBischrauben mit einer MaBanderung von
0,5 mm zwischen den MeBflédchen je Drehung der Skalen-
trommel miissen sich die 0,5-mm-Teilstriche deutlich von
den 1-mm-Teilstrichen unterscheiden, und zwar durch
Anordnung der Teilstriche oberhalb und unterhalb der
Bezugslinie.

5.2 Ziffernanzeige

Die Konstruktion fiir die Ziffernanzeige muB so ausgefiihrt
sein, daB der MeBwert in jeder beliebigen MeBspindelstel-
lung eindeutig angezeigt wird.

5.3 Konstruktionsmerkmale der
InnenmeBschrauben mit 2-Punkt-
Beriihrung am Priifgegenstand
(Formen A und B)

5.3.1 MeBspindel

Die Steigung der MeBspindel sollte 0,5mm oder 1 mm
betragen. Zwischen Spindel- und Muttergewinde darf kein
merkbares Spiel vorhanden sein. Uber die gesamte Mef-
spanne sollte das Muttergewinde voll im Eingriff sein.

5.3.2 Spindelfeststelleinrichtung

Die InnenmeBschrauben diirfen mit einer Spindelfeststell-
einrichtung ausgestattet sein. Wenn die MeBspindel fest-
gesetzt wird, darf sich der Abstand der MeBflachen um
nicht mehr als 2 um verandern.

5.3.3 MeBambosse

Fiir spezielle MeBaufgaben diirfen die MeBambosse so
gestaltet sein, daB sie z. B. GewindemeBeinsatze aufneh-
men kénnen.

Bei InnenmeBschrauben der Form B muB der langsbe-
wegliche MeBamboB in MefBrichtung unter MeBkraft ste-
hen. Die MeBambosse diirfen auswechselbar sein, so daB
auch Messungen auBerhalb der Gerateachse mdglich
sind.

5.3.4 MefBflachen

MeBgerate der Formen A und B miissen ballige MeBfla-
chen haben. Der Radius muB kleiner sein als der halbe
Anfangswert des MeBbereiches.

5.3.5 Verldngerungen zur MeBbereichserweiterung

Der MeBbereich der InnenmeBschrauben Formen A2 und
B kann durch Verlangerungen erweitert werden.

Die Verlangerungen diirfen eingebaute MaBverkorperun-
gen in der Form von EndmaBen mit kreisférmigem Quer-
schnitt tragen.
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Spindelfeststelleinrichtung und Anzeige nach Wahl des Herstellers

MeBflache
MeBamboB
Verlangerung
Skalenanzeige

Skalenhiilse
Bezugslinie
Skalentrommel
Ziffernanzeige

DO OONOOOT A WN =

Spindelfeststelleinrichtung

Einzelheit X (oder wahlweise Ausfiihrung)

Bild 1: InnenmeBschraube mit 2-Punkt-Beriihrung am Priifgegenstand

Die MeBflachen der EndmaBe miissen so ausgebildet und
angeordnet sein, daB jeweils eine ballige MeBflache an
einer ebenen Mefflache zur Anlage kommt.

Die Verbindungselemente fiir die Verlangerungen unterei-
nander und zur InnenmeBschraube miissen so ausgelegt
sein, daB eine steife Verbindung hergestellt werden kann.

5.4 Konstruktionsmerkmale bei
InnenmeBschrauben mit 3-Linien-
Beriihrung am Priifgegenstand (Form C)

5.4.1 MeBflichen

Zur Priifung von zylindrischen Bohrungen mussen die drei
MeBflachen dieser InnenmeBschrauben zylinderférmig
sein, so daB sich an der Flache des Priifgegenstandes
Linien-Berthrungen ergeben. Der Radius der zylinder-

formigen MeBflachen muB kleiner sein als der halbe
Anfangswert des MeBbereiches.

Fiir spezielle MeBaufgaben kénnen die MeBbolzen bzw.
MeBkopfe austauschbar sein. Die Form der MeBflachen
muB der MeBaufgabe angepaBt sein (z. B. Gewindemes-
sung).

5.4.2 Kupplung (Ratsche)

Die InnenmeBschrauben sind mit einer Kupplung (Rat-
sche) zu versehen, die in jeder Gebrauchslage eine Zen-
trierung und Ausrichtung sicherstellt.

Die auf die MeBflachen aufgebrachte MeBkraft muB vom
Hersteller angegeben werden, wobei die MeBkrafte der
Gerate gleichen Typs und MeBbereiches eines Herstellers
um nicht mehr als 50 % schwanken durfen.
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