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Anderung Februar 1977:

Werkzeug.maschinen‘
_ Flachschleifmaschinen DIN
mit senkrechter Schleifspindel 8633
mit Rundtisch )
Abnahmebedingungen Teil 3
Machine tools; surface grinding machines with vertical grinding wheel spindle and round Mit DIN 8633
table; acceptance conditions Teil1 un_q Teil 2
Machines-outils; machines a rectifier les surfaces planes a broche porte-meule & axe Ersatz fir DIN 8633
vertical et table ronde; conditions de réception
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3 1 Zweck und Anwendung
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E) In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Flachschleifmaschinen mit
£ senkrechter Schleifspinde! mit Rundtisch festgelegt. Sie umfassen vorbereitende MaB-
§ nahmen, geometrische Prifungen der Maschine (Herstellgenauigkeit) und praktische
© Priifungen des Werkstiickes (Arbeitsgenauigkeit). Die Priifbedingungen entsprechen
§ DIN 8601 (Folgeausgabe, z. Z. noch Entwurf), siehe Erlauterungen.
2 Sofern nicht alle Priifungen durchgefiihrt werden oder weitere Priifungen notwendig sind,
g muB dies zwischen Hersteller und Betreiber besonders vereinbart sein. Fiir die Prifung des
g sicherheitstechnischen Zustandes der Maschine sind die einschldgigen deutschen Vor-
§ schriften zu beachten. Die Priifverfahren geben nur das Priifprinzip und die empfohlenen,
B in den meisten Betrieben iiblichen Priifmittel an. Andere Priifverfahren entsprechend
E DIN 8601 (Folgeausgabe, z. Z. noch Entwurf) mit gleicher Genauigkeit sind zuldssig.
§ In der Spalte ,Prifanieitung” ist jeweils am SchluB die Abschnittsnummer aus DIN 8601
25 £ (Folgeausgabe, z. Z. noch Entwurf) angegeben, wenn die betreffende Priifung den dort
o5 2 enthaltenen Festlegungen entspricht.
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NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 8633 Teil 3

2 Vorbereitende MaBnahmen

Full document details: DIN 8633-3:1977-02

e Abweichungen
Nr g:?g:‘j}jﬂg Bild gﬁfe, Priifanleitung —
zulassig gemessen
Nur fiir Maschinen mit verschiebbarem Rundtisc
Ausgerich- Richt- Schlitten in Endstel- |.aundb: = R
tete Fiih- waage lung zum Schieifspin- 0,02mm/m
rungs- Skalenwert | delstock verschieben. | bis 1600 mm
bahnen 0,02mm/m Schileif- o S
des Bettes groBte Richtwaage in Langs- | durchmesser
Lange richtung bei a; auf
a Gerad- 200mm die Fiihrungsbahn aund b:
heit in (Flachbahn) aufsetzen 0,04 mm/m
Langsrich- und ablesen. uber Schieif-
tung (in 1600 mm durchmesser
Senkrecht- MeBbriicke | MeBbriicke und Richt- | Schleif-
Ebene) waage in Querrichtung | durchmesser | ...
by bei b4 auf die Fiih-
b Paralle- rungsbahnen aufsetzen
litat in und ablesen.
Querrich-
tung | |b2l Danach Schlitten in
Endstellung vom
a Schleifspindelstock
01 weg verschieben und
Priifungen bei a; und
b, wiederholen.
Die Priifung kann auch
! durch Aufsetzen der
Richtwaage in Langs-
und Querrichtung auf
den Tisch in Mitten-
stellung durchgefihrt
werden.
Soll der Schlitten
in auBergewohnlichen
Fallen zur Prifung
abgehoben werden,
muf dies zwischen
Hersteller und Betrei-
ber vereinbart sein.
3.1,3.2
3 Geometrische Priifungen
Ebenheit Richt- Tisch in Schleifstel- 0,02 mm/m
der Tisch- waage lung. Richtwaage in Neigungsande- | a=b ...
flache im Skalen- Langsrichtung a-b und | rung iiber alie
Schleifbe- wert in Querrichtung ¢—-d Prifungen bis
reich (in- =] b 0,02mm/m | aufsetzen und ablesen. | 1600 mm
tegrierte groBte Schleif-
Magnet- Lange Die Anzahl der Prii- durchmesser
Spann- 200 mm fungen richtet sich
G1! platte) ¢ nach der GroBe der 0,04 mm/m C=d .,
Tischflache. Neigungsande-
n rung liber alle
5.3.2 Priifungen iiber | Schleif-
1600 mm durchmesser
Schieif-
pt durchmesser | ...,
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