DK 621.924.5-229.33 : 620.1 DEUTSCHE NORM Mai 1990
Werkzeugmaschinen

Schleifspindeln |

bis 200 mm Hulsendurchmesser 8637

Abnahmebedingungen

O
Z

Machine tools; grinding spindles up to 200 mm cartridge diameter; Ersatz fir Ausgabe 10.76
acceptance conditions

Machines-outils; broches porte-meule jusqu'a 200 mm de diamétre de douille;
conditions de réception

Fir die Richtigkeit der fremdsprachigen Benennungen kann das DIN trotz aufgewendeter Sorgfalt keine Gewéahr ibernehmen.

MaBe in mm
Typ: Maschinen-Nummer: Baujahr:
Auftraggeber: Auftragsnummer:
Ort:
Abnehmer:
Tag:

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Schleifspindeln bis 200 mm Hilsendurchmesser festgelegt. Sie
umfassen nur die geometrischen Priifungen der Schleifspindeln. Die Prifbedingungen entsprechen DIN 8601, siehe
Erlduterungen.

2 Allgemeines

2.1 Diese Norm behandelt nur die Priifung der Genauigkeit und betrifft weder die Funktionspriifungen der Schieifspindeln
(Schwingungen, abnormale Gerdusche usw.) noch eine Nachpriifung der Spindeldaten (Bewegungen, Vorschubgeschwindig-
keiten usw.), da diese Priifungen im allgemeinen vor der Genauigkeitsabnahme der Schleifspindeln durchgefiihrt werden.

2.2 Fiir die Anwendung dieser Norm wird auf DIN 8601/12.86, Abschnitt 3.2.2 verwiesen, daB, insbesondere bei der Vorberei-
tung fur die Priifungen, die Spindel und andere bewegliche Teile Betriebstemperatur haben, sowie auf die Beschreibung der
Prifverfahren und der empfohlenen Genauigkeit der Prifmittel.

2.3 Die Reihenfolge, in der die geometrischen Priifungen beziffert sind, entspricht den wesentlichen Merkmalen der Schleif-
spindel und gibt keinesfalls die praktisch einzuhaltende Reihenfolge der Prifungen an. Um die Durchfiihrung der Priifungen
oder die Anbringung der Priifmittel zu erleichtern, kdnnen die Einzelpriifungen auch in vollig anderer Reihenfolge durchgefiihrt
werden.

2.4 Esist bei der Abnahme der Schleifspindel nicht immer moglich oder notwendig, samtliche der in dieser Norm angege-
benen Einzelprifungen durchzufiihren. Es steht dem Kaufer frei, im Einvernehmen mit dem Hersteller diejenigen Priiffungen
auszuwabhlen, die den ihn interessierenden Eigenschaften entsprechen, die bei der Bestellung der Schleifspindel genau
festzulegen sind.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

2.5 Firdie Priifung des sicherheitstechnischen Zustandes der Schieifspindel sind die einschlagigen deutschen Vorschriften
und Regeln (UVV, VDE, Normen usw.) zu beachten.

2.6 In der Spalte ,Prifanleitung” ist jeweils am SchiuB die Abschnittsnummer aus DIN 8601/12.86, angegeben, wenn die

betreffende Priifung den dort enthaltenen Festlegungen entspricht.
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3 Benennungen -

@

Form A

Schieifspindel Kennzeichnung der Drehrichtung:
R =rechts; L=links

mit AuBenkegel

Form B

Schleifspindel
mit Innenkegel

Form C
Prinzipiell baugleich mit Form A und Form B, jedoch mit zylindrischer Aufnahmebohrung.

Nr Deutsch Englisch Franzosisch

1 Schleifspindel Grinding wheel spindle Broche porte-meule

2 Welle Shaft Arbre

3 Hiilse Cartridge Douiille

4 Werkzeugaufnahme, Innenkegel Inner tool taper Porte-meule, cone intérieur
5 Werkzeugaufnahme, AuBenkegel Outer tool taper Porte-meule, cone extérieur
6 Schieifwerkzeug Grinding wheel Meule

7 Riemenscheibenaufnahme Belt pulley taper Cone pour poulie courroie
8 Riemenscheibe Belt pulley Poulie pour courroie

4 Bezeichnung
4.1 Bezeichnung der vollsténdigen Abnahmebedingung fiir eine Schieifspindel, Form A, Drehrichtung rechts (R):

Abnahmebedingung DIN 8637 - AR

4.2 Bezeichnung der Abnahmebedingung fiir eine Schieifspindel, Form B, Drehrichtung links (L), Einzelpriifung G3b:

Prifung DIN 8637 - BL G3b
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