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Werkzeugmaschinen D N
Schmierung von Werkzeugmaschinen 8659
Schmierstoffauswahl fur spanende Werkzeugmaschinen Teil 2
Machine tools; lubrication of machine tools; selection of lubricants for Zusammen mit DIN 8659 Teil 1

machine tools operating by removing metal

Machines-outils; lubrification des machines-outils; sélection de lubrifiants pour

machines-outils travaillant par enlévement de métal

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SQ) herausgegebenen Internationalen

Norm 1SO 3498 — 1979, siehe Erlduterungen.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm enthdlt eine Auswahl von international er-
haltlichen Schmierstoffen, die fiir die spanenden Werk-
zeugmaschinen geeignet und gebrauchlich sind. Die Her-
steller von Werkzeugmaschinen sollten hieraus fir die
Schmierplane ihrer verschiedenen Maschinentypen je-
weils eine Mindestanzahl moglichst vielseitig verwend-
barer Schmierstoffe festiegen. Dadurch werden Wartung
und Lagerhaltung beim Anwender der Maschinen ver-
einfacht.

Sonderfalle erfordern noch die Abstimmung zwischen
Maschinenhersteller und -anwender.

2 Mitgeltende Normen und Unterlagen

DIN 51502 Schmierstoffe und verwandte Stoffe;
Bezeichnung der Schmierstoffe und Kenn-
zeichnung  der  Schmierstoffbehalter,
Schmiergerate und Schmierstellen

DIN 51519 Schmierstoffe; ISO-Viskositatsklassi-
fikation fiur flissige Industrie-Schmier-
stoffe

DIN 51818 Schmierstoffe; Konsistenz-Einteilung fir
Schmierfette, NLGI-Klassen

VDI-Richtlinie 2202 ,,Schmierstoffe und Schmierein-
richtungen fir Gleit- und Walzlager”

und die in der Tabelle auf Seite 2 enthaltenen Normen

Normenausschu Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
Normenausschu Maschinenbau (NAM) im DIN
Normenausschull Materialpriifung (NMP) im DIN
FachausschuR Mineraldl- und Brennstoffnormung (FAM) des NMP

Ersatz fiir DIN 8659

3 Schmierstoffe

Die Auswahl der Schmierstoffsorten nach
ISO 3498 — 1979 erfolgte unter Zuordnung der Kurz-
bezeichnungen nach DIN 51502 und unter Zuord-
nung der Normen, in denen Anforderungen an diese
Schmierstoffe festgelegt sind (siehe Tabelle).

3.1 Schmierdle und Hydraulikéle

Die Kennzahien geben die 1SO-Viskositatsklassen nach
der Internationalen Norm ISO 3448 — 1975 bzw.
DIN51519,,Schmierstoffe; 1SO-Viskositatsklassifikation
fur flissige Industrie-Schmierstoffe’’ an; das bedeutet, dal’
die Mittelpunktsviskositat in mm2/s auf eine Temperatur
von 40,0 °C bezogen ist.

3.2 Schmierfette

Die Kennzahien geben die NLGI-Klasse bzw. Konsistenz
nach der ,,Consistency Classification 1962’ des National
Lubricating Grease Institute (NLGI) 1) bzw. DIN 51 818
Schmierstoffe; Konsistenz-Einteilung fiir Schmierfette,
NLGI-Klassen’ wieder.

1) 4638 J. C. Nichols Parkway, Kansas City 12,
Missouri, USA

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Documents

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kdin 1
04.80

Full document details: DIN 8659-2:1980-04

DI 8659 Teill D ABF 1080 Fraisgh, b

Vertr.-Nr. 0004


http://www.avadocuments.com/doc/din-8659-2-1980-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-8659-2-1980-04

Seite 2 DIN 8659 Teil 2

Kennzeichnung nach Hinweise auf Spezielle Anmerkungen iiber
chmierstoffes . Rationalisierungs-
I1ISO DIN iﬁné?mﬂg:ﬁza Artdes S Anwendungsbereiche méglichkei ter?
3498 -1979 51 502
Viskositatsauswahl! der Schmierdie und Hydraulikdle nach DIN 51 509 Teil 1 bzw. VDI-Richtlinie 2202
- CL5 DIN 61517 Mineraldle mit Wirkstoffen Umlaufschmierung, Tauch- Werden hoher viskose Ole
EC 10 cL 10 Teil 2 zum Erhéhen des Korro- schmierung, Olnebel- bendtigt, sind CB 32 oder
sionsschutzes und der schmierung von Lagern CB 68 einzusetzen
FC 22 CL 22 Alterungsbestandigkeit mit hohen Drehzahlen, ins-
besondere Spindellage-
rungen sowie pneumatische
Steuerungen
CB 32 CL 32 DIN 51 517 Mineraldle mit Wirkstoffen Umlaufschmierung, Tauch- | Die Ole CB 32 und CB 68
CB 68 CL 68 Teil 2 zum Erhoéhen des Korro- schmierung, Oinebel- kénnen mit HM 32 und
sionsschutzes und der schmierung schnellaufender | HM 68 sortengleich sein.
Alterungsbestindigkeit und/oder kleiner Getriebe Werden niedriger viskose
einschlieBlich Kupplungen Ole benétigt, sind FC 10
(Reibungszahl!), Lage- oder FC 22 einzusetzen.
rungen von Spindelstocken, | Bei niedrigen Gleitge-
Schlitten u. a. schwindigkeiten wird
G 68 empfohlen
- CLP 100 DIN 51517 Mineraldle mit Wirkstoffen | Umiaufschmierung, Tauch-
Teil 3 zum Erhdhen des Korro- schmierung gr6Rerer und/
CC 150 CLP 150 sionsschutzes und der oder langsamlaufender
CC 320 CLP 320 Alterungsbestandigkeit Zahnrad-Getriebe aller Art
sowie Wirkstoffen zum (ohne Kupplungen) mit -
Herabsetzen des Ver- Ausnahme von hypoid-
schleifles im Mischrei- getrieben langsamlaufender
bungsgebiet L.ager, Lagerungen mit
hoher Belastung
G 68 CcCG 68 - Mineraldle mit Wirkstoffen Schmierung von Gleit- Diese Ole kénnen auch
G 220 cG 220 _ zum Herabsetzen des Ver- und Fihrungsbahnen bei zur einheitlichen
schleifes und Beein- niedrigen Gleitgeschwindig- | Schmierung von Lagern
flussung der Reibungs- keiten, um Ruck-Gleiten usw, an Stelle der Ole
zahl zur Verhinderung von {Stick -Slip) und damit un- CB 68 (G 68) und
Ruck-Gleiten (Stick-Slip) gleichformige Tischbe- CC 150 (G 220) ver-
im Mischreibungsgebiet wegungen zu verhindern; wendet werden
Schneckenantriebe
HM 32 HLP 32 DIN 51 5624 Druckflissigkeiten auf Fir hydrostatische und Die Ole HM 32 und HM 68
HM 46 HLP 46 Teil 2 2) Mineral6lbasis mit Wirk- hydrodynamische konnen mit CB 32 und
stoffen zum Erhohen des Hydraulikanlagen CB 68 sortengleich sein
HM 68 HLP 68 Korrosionsschutzes, der
Alterungsbestandigkeit
sowie zur Verminderung
des FreRverschleiBes im
Mischreibungsgebiet
Schmierfette
XM 2 K2K DiIN 51 826 Praktisch wasserbestandige Fiir alle Gleit- und Walz-
Teil 1 2) Schmierfette, bevorzugt auf | lagerungen mit Nach-
Lithiumseifenbasis mit schmierung und sonstige
Wirkstoffen zum Erhéhen Fettschmierstellen
des Korrosionsschutzes und Wailzlagerungen mit Sonder- -
der Alterungsbestandigkeit | anforderungen kénnen
(KP 2 K mit EP-Zusétzen) synthetische Fette
erfordern
— G 00 3) FlieRfahiges Schmierfett Fir nicht didicht ge-
mit Wirkstoffen zum Er- kapselte Getriebe
hohen des Korrosions- -
schutzes und zum Herab-
setzen des Verschieifles
2) Z. Z. noch Entwurf
3) Eine DIN-Norm ist z. Z. in Vorbereitung
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