DEUTSCHE NORM Marz 1983

StrichmaBstabe D I N
ArbeitsmaBstabe —
Ausfiihrungen Anforderungen 866
Graduated steel rules; rules for manufacturing purposes; design, requirements Ersatz fur die im April 1973
Régles graduées; régles de travail; réalisation, exigences zuriickgezogene Ausgabe 10.31.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fur StrichmaBstabe aus Stahl mit rechteckigem Querschnitt und Gesamtteilungslangen bis 5m, die
vorzugsweise fiir Zwecke der mechanischen Fertigung verwendet werden.

2 MaBe, Bezeichnung
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Tabelle 1. MaBe Ino
Gesamt- Form A FormB
teilungslange
INo b N b s
500 30 6 25 5

1000 40 8 30 6

1500 40 8 30 6

2000 50 10 40 8

3000 50 10 40 8

4000 60 12 50 10

5000 70 14 60 12

ArbeitsmaBstabe nach dieser Norm werden entsprechend dem folgenden Beispiel bezeichnet:

StrichmaBstab DIN 866 - B - 1000 - 10

Benennung |

DIN-Hauptnummer
Form

Gesamtteilungslénge Iy o
Teilungsschritt
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Seite 2 DIN 866

3 Anforderungen
Die Anforderungen gelten bei 20 °C nach DIN 102

3.1 Teilung

Der Teilungsschritt (Begriff nach DIN 2268) darf 1 mm, 10 mm oder 100 mm betragen, einzelne Teilungsabschnitte
diirfen nach Vereinbarung mit einem kleineren Teilungsschritt versehen sein.

Die Teilstriche mussen bis zur Teilungskante durchgezogen sein und bei visueller Prifung gerade, parallel, in sich und
untereinander gleich breit sein und rechtwinklig zur Teilungskante stehen. Sie mussen randscharf sein und durfen keinen
Grat besitzen.

Breite der Teilstriche, Form A: 70 bis 100 um

Breite der Teilstriche, Form B: 100 bis 150 pm

Die Bezifferung soll von links mit Null beginnen, wenn in der Gebrauchslage des ArbeitsmaBstabs die Teilungskante
zum Betrachter hin liegt.

Tabelle 2. Toleranzklassen nach DIN 2268

Gesamtteilungslange Iy o
Form
500 1000 1500 2000 3000 4000 5000
A TK 40/0 TK 40/0 TK ©60/0 TK 60/0 TK 80/0 TK 100/0 TK 120/0
B TK 100/0 TK 100/0 TK 150/0 TK 150/0 TK 200/0 TK 250/0 TK 300/0

Anmerkung: Bei einem StrichmaBstab DIN 866 - A - 500 ~ 1 darf danach der Abstand zweier beliebiger Teilstriche um nicht
mehr als 40 pm nach oben oder unten vom NennmaB (SollmaB) abweichen. Da diese Forderung fiir jeden beliebigen
Teilungsabschnitt gilt, ergibt sich daraus, daB die Abweichungsspanne iiber die Gesamtteilungslange f,,ax, deren Lage
zur Nullinie vom Bezugspunkt abhangt, ebenfalls den Wert 40 pm nicht uberschreiten darf. Die Zahlenwerte der
Tabelle 2 sind hier Grenzwerte fir die Abweichungsspannen.
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Bild 2. Nullpunktbezogene Abweichungen eines 10-dm-MaBstabs (Beispiel)
3.2 Form- und Lagetoleranzen
Form A: Fir die Geradheitstoleranz der Teilungskante und die Ebenheitstoleranz der Flache mit der Teilung gilt
t 1 t l
=002+ 0,12, FirFormB gilt —=0,04+ 0,2 ~2
mm m mm m
Tabelle 3. Rechtwinkligkeitstoleranzen
N0 500 1000 1500 2000 3000 4000 5000
tr 0,1 0,1 0,15 0,15 0,2 0,25 0,3 ocu ments
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