DK 621.912.13 : 620.1 DEUTSCHE NORM Mai 1981

Werkzeugmaschinen —wre
Hobelmaschinen DIN
Zweistander-Hobelmaschinen 8660
Abnahmebedingungen Teil 2

Machine tools; planing machines; planing machines with two columns; acceptance conditions
Machines-outils; raboteuses; raboteuses 8 deux montants; conditions de réception

Fiir die Richtigkeit der fremdsprachigen Benennungen kann das DIN trotz aufgewendeter Sorgfalt keine Gewahr iber-

nehmen.
MafRe in mm
- Typ: Maschinen-Nummer: Baujahr:
Auftraggeber: Auftragsnummer:
Ort:
Abnehmer:
Tag:

1 Zweck und Anwendungsbereich

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Zweistander-Hobelmaschinen festgelegt. Bei diesen Maschinen
kénnen auf dem Querbalken ein oder zwei Querschlitten gefiihrt werden, auf denen der Werkzeughalter befestigt ist.

in der Norm ist die Priifung nur eines Querschlittens vorgesehen, wobei ein zweiter Querschlitten in gleicher Weise ge-
priift wird. Zur Bearbeitung von Werkstiicken {mit HobelmeiReln) in der Waagerecht-Ebene ist an einem oder an beiden

Stindern ein Seitenschlitten vorhanden.

Die Priifung eines Fras- oder Schleifspindelstockes ist nicht vorgesehen, obwohl diese Bauteile gelegentlich zum Liefer-
umfang gehéren kénnen. Hierzu wird verwiesen auf die bestehenden Normen {iber Abnahmebedingungen fir Fréas-bzw.
Schleifmaschinen.

Die Abnahmebedingungen umfassen die vorbereitenden MaRnahmen, geometrische Priifungen der Maschine (Herstell-
genauigkeit) und praktische Priifungen mit einem Werkstiick {Arbeitsgenauigkeit). Die Priifungen entsprechen DIN 8601
{Vornorm).

Sofern nicht alle Priifungen durchgefiihrt werden oder weitere Priifungen notwendig sind, muR dies zwischen Auftrag-
nehmer und Auftraggeber besonders vereinbart sein. Fiir die Priifung des sicherheitstechnischen Zustandes der Maschine
sind die einschligigen deutschen Vorschriften zu beachten. Die Priifverfahren geben nur das Priifprinzip und die emp-
fohlenen, in den meisten Betrieben iiblichen Priifmittel an. Andere Priifverfahren entsprechend DIN 8601 (Vornorm)
mit gleicher Genauigkeit sind zuléssig.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

In der Spalte ,,Priifanleitung” ist jeweils am SchluR die Abschnittsnummer aus DIN 8601 (Vornorm), Ausgabe Dezem-
ber 1977, angegeben, wenn die betreffende Priifung den dort enthaltenen Festlegungen entspricht.

Fortsetzung Seite 2 bis 9

NormenausschuR Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 8660 Teil 2

2 Benennungen

Nr Deutsch Englisch Franzésisch
1 Bett Bed Banc
2 Fihrungsbahn, Bett Slideway, bed Glissiére, banc
3 Tisch Table Table
4 Aufspannflache des Tisches Table surface Surface de la table
5 Stander, rechts/links Column, [;%r;::gigﬁ:ummnn Montant, 28::::: g;gizthe
o | et Sancer Sy, (AP SO | Glisre, Mot i :
7 Querbalken (Ausleger) Cross rail (cross arm) Traverse mobile (bras)
8 Querschlitten Saddle Chariot transversal
9 Seitenschlitten Side head Chariot latéral
10 Uberschieber Top slide Chariot supérieur
1 Werkzeughalter Tool holder Porte-outit
12 Traverse Bridge Entretoise

3 Bezeichung
3.1 Bezeichung der vollstandigen Abnahmebedingungen fiir eine Zweistinder-Hobelmaschine nach DIN 8660 Teil 2:

Abnahmebedingungen DIN 8660 — 2

3.2 Bezeichung der Abnahmebedingungen fiir eine Zweistander-Hobelmaschine nach DIN 8660 Teil 2, Einzelpriifung G2:

Prifung DIN 8660 — 2 — G2
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4 Vorbereitende MaRnahmen

DIN 8660 Teil 2 Seite 3

G tand . e . . Abweichungen
Nr d:?grr‘i?fﬂ?wg Bild Priifmittel Priifanleitung —
zulassig gemessen
Ausrichten Lineal nach |Tisch abgehoben.
der Fihrungs- b DIN 874 a Richtwaage in a 0,02mm |a
gzltwgesn des Teil 1 Langsrichtung iiber | fireineMeB- |
- MeRbriicke |die gesamte Lange ldnge von
a Langs- K ) des Bettes in glei- 1000 mm MeRlange
richtung Richtwaage |chen Abstdnden und
(X-Achse) a Skalenwert- | an verschiedenen
Genauigkeit ge(;tilcl;h Punkten aufdie Fih- | |77t
der Fiihrunas- . s rungsbahn aufsetzen
bahn in derg 0,02 mm/m  |und gréRte Anzeige-
Senkrecht- &nderung ablesen.
Ebene b MeBbriicke und b 002mm |b.........
b Quer- Richtwaage in Quer- | fiir eine MeR-
- richtung auf die Fiih- | lange von
['\‘{:h&l;ﬂge) rungsbahn aufsetzen [ 1000 mm
Lage der und in Léngsrich-
Fiihrungs- tung iiber die gesamte
01 bahnen zu- Lange des Bettes an
einander verschiedenen Punk-
ten grofte Anzeige-
anderung ablesen.
Die Priifung ist bei
Montage der Ma-
schine durchzufiih-
ren.
Die Grundform der
Fiihrungsbahn, von
der die zulassige Ab-
weichung ausgeht, ist
vom Hersteller durch
?raphische Darstel-
ung oder Beschrei-
bung zu definieren.
3.1, 3.2
Sergcjneit Miléroskop Tisch abgehoben.
er Fiihrungs- un . .
bahnen in Priifdraht Priifdraht an den Lange der
der Waage- Enden der Fiihrungs- | Fiihrungs-
recht-Ebene MeRbriicke bahn befest:jgen, bahn:
.—- —. oder mahnlr;ﬁn und aus- bis
andere op- : 4000 mm
tische Priif-  |MeRbriicke und 0,03mm  |...........
mittel Mikroskop auf die i
Fihrungsbahn auf-  |iber
setzen und ausrich- | 4000 mm
ten. MeRbriicke in bis
gleichen Abstinden |10000 mm
iber die gesamte 005mm  |...........
Fiihrungsbahn ver- .
02 schieben und An- iber
zeigeanderung ab- gOOOO mm
lesen. 1S
DiePrifung kann bei 300%00 mm
zwei V-Bahnen auch |22 MM foovenenn.n
durchgefithrtwerden, |{iber
indem eineFilhrungs- 120000 mm
bahn auf Geradheit 0.12 mm
und die andere auf A A
\I,’v:ai:gllelltat geprift  |parallelitat
’ 0,02mm  |...........
5.2.1.2.3 Ortliche
5.2.3.2.2 Toleranz:
2.3.2.2.4 0,01 mm
auf500mm |...........
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