DK 621.919.3 : 001.4 : 620.1 DEUTSCHE NORM August 1983

Werkzeugmaschinen D I N
Senkrecht-AuBenraummaschinen =
Abnahmebedingungen 8665
Machine tools; vertical surface type broaching machines; acceptance conditions Ersatz fiir Ausgabe 07.70

Machines-outils; machines verticales & brocher les extérieurs; conditions de réception

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 6481 — 1981, siehe Erlauterungen.

Fiir die Richtigkeit der fremdsprachigen Benennungen kann das DIN trotz aufgewendeter Sorgfalt keine Gewdhr iiber-

nehmen.
Typ: Maschinen-Nummer: Baujahr:
Auftraggeber: Auftragsnummer:
Ort:
Abnehmer:
Tag:

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Senkrecht-AuBenrdummachinen festgelegt. Sie umfassen die
vorbereitenden MaRnahmen und die geometrischen Priifungen der Maschine (Herstellgenauigkeit}. Die Priifbedingungen
entsprechen DIN 8601 *}, siehe Erfauterungen.

2 Aligemeines

2.1 Diese Norm behandelt nur die Priifung der Genauigkeit und betrifft weder die Funktionspriifungen der Maschine
(Schwingungen, abnormale Gerdusche, Ruckgleiten bewegter Teile usw.}, noch eine Nachpriifung der Maschinendaten
{Spindeldrehzahlen, Vorschubgeschwindigkeiten usw.), da diese Prifungen im allgemeinen vor der Genauigkeitsab-
nahme der Maschine ausgefiihrt werden.

2.2 Fiir die Anwendung dieser Norm wird auf DIN 8601 *), Abschnitt 3.2.2, verwiesen, insbesondere beziiglich der
Maschinenaufstellung vor der Abnahmepriifung, das Warmlaufen der Spindel und anderer beweglicher Teile sowie der
Beschreibung der MeBmethoden und der empfohlenen Genauigkeit der Meflgerate.

2.3 Die Reihenfolge, in der die geometrischen Priifungen beziffert sind, entspricht den wesentlichen Merkmalen der
Maschine und gibt keinesfalls die praktisch einzuhaltende Reihenfolge der Messungen an. Um die Durchfilhrung der
Priifungen oder die Anbringung der MefRgerate zu erleichtern, konnen die Einzelpriifungen auch in vélliganderer Reihen-
folge durchgefiihrt werden.

2.4 Es ist bei der Abnahme einer Maschine nicht immer mdglich oder notwendig, samtliche der in dieser Norm ange-
gebenen Einzelpriifungen durchzufiihren. Es steht dem Kaufer frei, im Einvernehmen mit dem Hersteller diejenigen
Priifungen auszuwihlen, die den Maschinenteilen oder den ihn interessierenden Eigenschaften entsprechen, die bei der
Bestellung der Maschine genau festzulegen sind.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

25 Fiir die Priifung des sicherheitstechnischen Zustandes der Maschine sind die einschldgigen deutschen Vorschriften
und Regeln (UVV, VDE, Normen usw.) sowie DIN 45 635 Teil 16 zu beachten.

2.6 In der Spalte , Priifanieitung’ ist jeweils am SchluR die Abschnittsnummer aus DIN 8601 *) angegeben, wenn die
betreffende Priifung den dort enthaltenen Festlegungen entspricht.

2.7 Wenn die Toleranz fiir eine MeRlange angegeben wird, die von derjenigen in dieser Norm abweicht (siehe DIN 8601 %),
Abschnitt 2.3.1.1) ist dabei zu beriicksichtigen, da der Mindeststwert der einzuhaltenden Toleranz 0,01 mm betragt.

*) Ausgabe Dezember 1977
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NormenausschuR Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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3 Benennungen

Anmerkung: Diese Maschinen haben entweder eine senkrechte Fithrungsnut (9) oder eine Anschlagleiste (8) am Werkzeug-

schlitten : :
Nr Deutsch Englisch Franzésisch
1 Unterkasten (Sockel) Base box Socle
2 Stander : Column Bati arriére
3 Stander fiir Aufspannplatte Table base Montant du plateau de fixation
4 Aufspannplatte Work table Plateau de fixation
5 Werkzeugschlitten Tool slide Coulisseau porte-outil
6 Werkzeugschlittenfiihrung Tool slide guide Guidage du coulisseau porte-outil
7 PaBfeder Cross tenon Clavette d’entrainement
8 Anschlagleiste Stop rail Régle de dégauchissage
9 Fihrungsnut Vertical keyway Rainure de dégauchissage
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