DK 621.919.3 : 001.4 : 620.1 DEUTSCHE NORM August 1983

Werkzeugmaschinen D I N
Waagerecht-Innenraummaschinen —
Abnahmebedingungen 8668
Machine tools; horizontal internal broaching machines; acceptance conditions Ersatz fiir Ausgabe 07.70
Machines-outils; machines horizontales & brocher les intérieurs; conditions de

réception
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 6480 — 1983, siehe Erlauterungen.

Fir die Richtigkeit der fremdsprachigen Benennungen kann das DIN trotz aufgewendeter Sorgfalt keine Gewéhr iiber-

nehmen.
Typ: Maschinen-Nummer: Baujahr:
Auftraggeber: Auftragsnummer:
Ort:
Abnehmer:
Tag:

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Waagerecht-Innenraummaschinen festgelegt. Sie umfassen
die vorbereitenden MaRnahmen und geometrischen Priifungen der Maschine (Herstellgenauigkeit). Die Priifbedingungen
entsprechen DIN 8601 *), siehe Erlauterungen.

2 Aligemeines

2.1 Diese Norm behandelt nur die Priifung der Genauigkeit und betrifft weder die Funktionspriifungen der Maschine
{Schwingungen, abnormale Gerausche, Ruckgleiten bewegter Teile usw.), noch eine Nachpriifung der Maschinendaten
(Spindeldrehzahlen, Vorschubgeschwindigkeiten usw.), da diese Priifungen im aligemeinen vor der Genauigkeitsab-
nahme der Maschine ausgefiihrt werden.

g des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

A

2.2 Fiir die Anwendung dieser Norm wird auf DIN 8601 *), Abschnitt 3.2.2, verwiesen, insbesondere beziiglich der
Maschinenaufstellung vor der Abnahmepriifung, das Warmlaufen der Spindel und anderer beweglicher Teile sowie der
Beschreibung der MeBmethoden und der empfohlenen Genauigkeit der MeRgerate.

, nur mit G

2.3 Die Reihenfolge, in der die geometrischen Priifungen beziffert sind, entspricht den wesentlichen Merkmalen der
Maschine und gibt keinesfalis die praktisch einzuhaltende Reihenfolge der Messungen an. Um die Durchfithrung der
Priifungen oder die Anbringung der MeRgerate zu erleichtern, kénnendie Einzelprifungen auch in véllig anderer Reihen-
folge durchgefiihrt werden.

2.4 Es ist bei der Abnahme einer Maschine nicht immer méglich oder notwendig, samtliche der in dieser Norm ange-
gebenen Einzelpriifungen durchzufilhren. Es steht dem Kaufer frei, im Einvernehmen mit dem Hersteller diejenigen
Priifungen auszuwihlen, die den Maschinenteilen oder den ihn interessierenden Eigenschaften entsprechen, die bei der
Bestellung der Maschine genau festzulegen sind.

Nachdruck, auch auszug

2.5 Fiir die Priifung des sicherheitstechnischen Zustandes der Maschine sind die einschlagigen deutschen Vorschriften
und Regeln (UVV, VDE, Normen usw.) sowie DIN 45 635 Teil 16 zu beachten.

2.6 Inder Spalte , Priifanleitung’ ist jeweils am Schlu® die Abschnittsnummer aus DIN 8601 *), angegeben, wenn die
betreffende Priifung den dort enthaltenen Festlegungen entspricht.

2.7 Wenndie Toleranz fiir eine MeRlange angegeben wird, die von derjenigen in dieser Norm abweicht (siehe DIN 8601%),
Abschnitt 2.3.1.1 ist dabei zu beriicksichtigen, daR der Mindestwert der einzuhaltende Toleranz 0,01 mm betragt.

*) Ausgabe Dezember 1977
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Seite 2 DIN 8668

3 Benennungen

12 "
Nr Deutsch Englisch Franzosisch
1 Bett Bed Bati avant
2 Schafthalteraufnahme Pull block Chariot de traction
3 Schafthalter Pull chuck Téte d’accrochage avant
4 Werkzeugschlittenfithrung Tool slide guide Guidage du coulisseau porteoutil
5 Tisch fiir Aufspannplatte Table base Montant du plateau de fixation
6 Aufspannplatte Work table Plateau de fixation
7 Aufspannplattenbohrung Table locationbore or register bore | Centrage du support de piece
8 Endstiickhalterschlittenfiihrung Outer support ways S[u;g:gsoﬁpgzzrei:‘teg;amenage
9 Endstiickhalter Retriever chuck Téte d’accrochage arriére
10 Endstiickhalteraufnahme Outer support block 32 i::ig:nz;ag:z‘ag:tet
1" Tisch Outer support table Support du chariot d’amenage
12 Unterkasten (Sockel) Base box Socle
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4 Bezeichnung

DIN 8668 Seite 3

4.1 Bezeichnung der volistindigen Abnahmebedingungen fiir eine Waagerecht-Innenraummaschine nach DIN 8668 (A):
Abnahmebedingungen DIN 8668 — A

4.2 Bezeichnung der Abnahmebedingungen fiir eine Waagerecht-Innenrdummaschine (A), Einzelpriifung G 2:
Priifung DIN 8668 — A — G 2

5 Vorbereitende MaRnahmen

G tand Abweichungen
N | gar pritan Bild Priifmittel Priifanleitung
n zulassig gemessen
Ausrichten Richtwaage |Richtwaage an ver- |a) und b) a)
der ] nach schiedenen Punkten (0,05 mm fiir
Maschine, | T DIN 877 in gleichmaRigen eineMeg- |77
insbesondere 1 (Skalen- Abstanden in Langs- |{3nge von b)
der Werk- J wertbereich [und Querrichtung 1000 mm
zeugschlitten- i bis auf die Werkzeug- | ...
fithrung £ ] 0,05 mm/m) |schlittenfiihrung
01 s . aufsetzen und An-
a') in Langs- MeBbriicke zeige ablesen 1).
richtung
b) in Quer- 2 3.1
richtung J{ = B ﬂ
H— ’
Ausrichten [— Richtwaage |Richtwaage an ver- |a) und b) a)
der End- ] _ nach schiedenen Punkten |0 05 mm fiir |
stickhalter- | | DIN877  |ingleichmiRigen  |eine MeR- |
schlitten- | (Skalen- Abstanden in Langs- | |inge von b)
fihrung ﬁ wertbereich |und Querrichtung {1000 mm
N ' bis aufdieEndstick- | |..........
a) in Langs- Q-:L, -
; 0,05 mm/m) |halterfihrung auf-
02 |richtung setzen und Anzeige
b) in Quer- ablesen 1).
richtung
FI 2 b 3.1.1
e
1) Bei den Priifungen 01 und 02 miissen eventuelle Abweichungen die gleiche Richtung haben, d. h. alle in den Plus-
oder alle in den Minus-Bereich.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 8668:1983-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-8668-1983-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-8668-1983-08

