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Senkschrauben mit Schlitz

grofBer Kopf
Metrisches Gewinde

87

Z

Slotted countersunk head screws; metric thread

Vis a téte fendue fraisée; filetage métrique

Form A
mit Gewinde anndhernd bis Kopf?)

(Senkschrauben iiber und unter

Die dargestellten Senkschrauben sind fiir die angegebenen Gewindedurchmesser die Regelausfiihrung.
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Bezeichnung einer Senkschraube Form A mit Gewinde d, = M§, von Lange !/ = 20 mm und Festigkeitseigenschaft 4S:

Senkschraube A M6x20 DIN 87-4S

Mafle in mm

Form B
mit Schaft ?)

(Senkschrauben unter der

d, M4 | M5 | me | ms [ mMio [ M1z [ M1 | M6 [ M20 M 24
« 90° 80°
a max. 12 15 2 2,5 3 3 3,5 35 | 45 5
b3) 2 25 30 a5 40 40 45 50 55 [
¢~ 03 03 03 0.4 0.5 0,5 05 | 05 | o5 1
dy 8 10 12 16 20 24 7 KT 3 39
k ~ 23 2,8 33 44 55 65 7 | 15 85 14
n 1 12 16 2 | 25 3 a3 | 4 | s 5
+0,20 +0,31 +0,3
zul. Abw. +0,06 +0,06 +0,06
rid) 0,4 0,5 06 | o8 1 w6 | v | 1w | e 2
¢ T 1,2 15 .8 2,5 3 35 37 4 45 55
Lange [4) Gewlcht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stick =~
5 0,715
6 0,790 1,34 o
8 0,945 1.5 2,40 T
10 1,0 1,83 2,74 5,50
12 1,25 2,08 3,08 &M 10,5 -
15 1,48 2,46 3,62 7,06 12,0
18 172 2,82 44 7.97 13,5
20 1,87 3,07 4,50 8,65 14,5 21,8 T
(22) 2,03 332 4,85 9,30 15,5 23,3 3,9
25 226 _| 370 5,38 10,2 17,0 25,5 349 45,4
(28) N 1,2 185 | 77 X 94
30 2,64 431 | 6,26 K 19,5 29,2 40,0 52,1 81,6
3s 3,01 493 | 7.5 13,4 22,0 32,8 45,0 58,7 92,6 144
a0 338 55 | 8,01 15,0 24,5 36,5 50,0 65,4 103 159
45 617 88 | 165 1 270 20,1 55,0 72,0 na 174
50 9,70 18,1 "295 T a3s %,0 78,7 125 189
55 19,7 2,0 475 &0 | 853 136 204
0 1 345 510 | 700 ¥ 91,9 | 147 219
70 7,0 58,4 800 | 105 |, 169 | 249
T 8o o 65,7 90,0 118 191 _ 279 |
90 13 213 309
100 T T 145 235 339

1) bis 4) und Anmerkungen siehe Seite 2

Arbeitsausschu3 Schrauben im Deutschen Normenausschufi (DNA)

Fortsetzung Seite 2
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Seite 2 DIN 87

Ublicherweise werden Senkschrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Gréfien hergestellt. Gréfien, deren
Gewichtswerte fettgedruckt sind, werden als Lagergréfien gefilhrt und sind zu bevorzugen.

Eingeklammerte Gréfien moglichst vermeiden. Fir die GroBen M4 und M5 werden Senkschrauben nach DIN 63
empfohlen.

Festigkeitseigenschaften (Werkstoff) bei Bestellung angeben:

zu bevorzugen: 45, 55

zul@ssig: 5D, 8G

Ms = Ms 58 oder Msé3 nach Wahl des Herstellers nach DIN 267
andere Werkstoffe nach besonderer Vereinbarung

AusfUhrung: m

) Bei Senkschrauben mit Schaftdurchmesser = Gewindedurchmesser darf der Radius r nur die Haélfte der angegebenen
Werte betragen.

2) Soll ausnahmsweise eine der nach DIN 962 zuldssigen Formen K (mit Kegelkuppe) oder L (mit Linsenkuppe) vor-
geschrieben werden, so ist dies in der Bezeichnung besonders anzugeben, z.B.:

Senkschraube AM5 x 20L DIN 87 —45

3) Sollen Senkschrauben mit anderen Gewindeldngen geliefert werden, so ist die Gewindelénge bei Bestellung anzu-

geben, z.B.: Senkschraube BM6 X 20 % 10 DIN 87 —5S oder
Senkschraube BM6 x 50 x 35 DIN 87 —4S

4) Zwischenléngen sind zuldssig, jedoch méglichst zu vermeiden. Lédngen Uber &0 sind von 10 zu 10 mm zu stufen.
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