DK 629.12:621.646.978 DEUTSCHE NORMEN September 1954
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Werkstoff: GG-18 nach DIN 1691

Gewinde: Whitworth-Rohrgewinde nach DIN 259, Toleranzen mittel nach DIN...... {in Vorbereitung)

Kennzeichnung: Auf den Gehdusen sind beiderseitig ein Pfeil fir die DurchfluBrichtung, die Namen DIN-HNA, die
Nennweite, der Nenndruck, das Werkstoffkennzeichen GG und das Herstellerkennzeichen angebracht. Anordnung
und Gréfle der Kennzeichen siehe Seite 2

1) Flanschdicke nach ND 6
Gehduse, Eckform siehe DIN 87 152 Blatt 2 Fortsetzung Seite 2
Fachnormenausschufd Schiffbau (HNA) im Deutschen Normenausschuf

Anderung gegenilber HNA Sk 2:
Inhalt vollsténdig liberarbeitet.
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Seite 2 DIN 87 152 Blatt 1

Anordnung und Gréfle der Kennzeichen
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Herstellerkennzelchen dargestellt
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NW 402) 502) 65 80 100 125 150 175 200
SchriftgroBe hs 8 10 12,6
he 88 96 100 100 100 126 160 180 200
h, 17 17 20 25 25 26 26 30 30
hg 10 10 12 15 15 15 15 20 20
I3 32 32 32 40 40 50 50 63 63
m 10 10 10 12 12 16 16 20 20
? 3 3 3 ] 4 5 5 6 6

Schrift: Breitschrift nach DIN 1451

Die bildliche Darstellung der Anordnung gilt als Richtlinie.
Die Kennzeichnung ist beiderseits am Gehduse anzuordnen, sie mu8 erhaben angebracht sein.

Die Anordnung des Herstellerkennzeichens kann je nach der verfiigharen Fléche von der Dar-
stellung abweichen,

2) Die angegebene Anordnung der Kennzeichen bei NW 40 und 50 gilt nicht fir die Ver-

schlu3schraubenseite dieser Gehduse. Die Anordnung der Kennzeichen bleibt hier dem Her-
steller Uberlassen.
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