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Formzylinder DIN
fir Rollenrotations-Tiefdruckmaschinen 8731
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Grooved rolls for photogravure‘rotcry machines, main dimensions
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1) Entspricht den Nennmafen des Hiillkreisdurchmessers und des Laufbahndurchmessers fir Walzlager ohne Innen-
ring der Lagerreihen RNU 3, RNU 3 N, RNU 23 und RNU10 nach DIN 5412 Blatt 5
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FachnormenausschuB Maschinenbau im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf? Graphisches Gewerbe im DNA
Documents
Alleinverkauf der Normblétter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéln - —DIN ebr. 19 reisgr. L‘b
2.68

Full document details: DIN 8731:1968-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-8731-1968-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-8731-1968-02

Seite 2 DIN 8731

Erlduterungen

Aus Kreisen des graphischen Gewerbes wurde die Forderung gestellt, die
Aufnahmemafle der Formzylinder in den Druckmaschinen zu vereinheitlichen,
damit ein Austausch der Formzylinder von Maschine zu Maschine etwa glei-
cher Gréfie méglich ist.

In Zusammenarbeit mit dem Fachnormenausschufl Graphisches Gewerbe
(NAGRA) wurden Untersuchungen tiber die Mdglichkeit der Normung von
Formzylindern durchgefihrt.

Im Verlauf dieser Untersuchungen wurde es notwendig, zunéchst die Breiten
der zu bedruckenden Papierbahnen festzulegen. Es konnte eine auf den
Papierbahnbreiten 560, 680, 800, 920, 1000 und 1260 mm beruhende Einigung
erzielt und eine darauvf aufbavende GréBienstaffelung der Formzylinder vor-
genommen werden.

Die bisher iiblichen Konstruktionen der Formzylinderlagerungen sehen unter-
schiedliche Aufnahmen vor, z. B. werden bei einigen Konstruktionen die Form-
zylinder mit vollsténdigen Walzlagern in die Druckmaschine eingesetzt. Bei
anderen Konstruktionen sind auf die Zapfen der Formzylinder gehdrtete Ringe
aufgezogen, die die Funktion des Innenringes eines oder mehrerer neben-
einanderliegender Waélzlager ohne eigenen Innenring Gbernehmen. Dariber
hinaus gibt es noch Sonderkonstrukiionen, die hier nicht aufgefiihrt werden
brauchen.

Fir die einzelnen Formzylinder mufiten einheitliche Zapfenabmessungen und
Lagerentfernungen festgelegt werden. Dies konnte nur dadurch erreicht wer-
den, daf3 eine Einigung Uber die Lagerart erzielt wurde, wobei weitgehend
bericksichtigt wurde, daf3 genormte Formzylinder durch Anpassung der Lager
auch in Druckmaschinen mit Lagern fir die alten Formzylinder aufgenommen
werden kdnnen. Auch die Verwendung alier Formzylinder in Druckmaschinen
fir genormie Formzylinder soll durch entsprechende Anpassung angestrebt
werden. Die Verireter der beteiligten Maschinenhersteller haben zugesagt,
fur eine ldngere Ubergangszeit ihren Kunden bei diesen Problemen behilflich
zu sein. Es gelang ferner, die Zapfendurchmesser d, und d, der Formzylinder
fir 680 und 800 mm Papierbahnbreite und fir 920, 1000 und 1260 mm zusam-
menzufassen. Diese Zusammenfassung ist nicht nur von Vorteil fir den Aus-
tausch innerhalb der Druckmaschinen, sondern bringt dariiber hinaus noch
eine Vereinheitlichung aller an der Herstellung des Zylinders bzw. der Druck-
form beteiligten Einrichtungen, angefangen von der Aufkupferung bis zur
Atzerei. Zusatzlich wird die Lagerhaltung bei den Zylinderherstellern und in
den Druckereien vereinfacht und verbilligt.
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